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JEDNOPOTRUBNI DAVKOVAC

SKIE, SMIE

Jednopotrubni davkovace rady SKIE a SMIE jsou mazacim prvkem jednopotrubnich centralnich
mazacich systému, ktery slouzi k davkovani predem zvolenych davek maziva, oleje, do
jednotlivych mazanych mist.

Davkovace jsou aplikovany pro mazani rliznych stroju a zafizeni, predevS§im obrabécich,
mensich tvarecich strojli, textilnich, potravinarskych, drevoobrabécich, papirenskych,
obuvnickych, plastikarskych, pro domazavani dopravnikd apod..

Davkovace rady SKIE jsou urCeny pro osazeni do rozvodnych kostek frady SRK 1 nebo SRK 2 a
jsou dodavany ve velikostni Fad&, uréené jmenovitou davkou maziva od 0,015 do 0,30 cm®/
zdvih pro tlaky v rozmezi pracovnich tlak( min. 15 bar, max. 50 bar.

DavkovacCe rady SMIE jsou ureny pro osazeni primo do mazaného mista. Rozvod mazaciho
systému je tvofen pomoci rozvodnych kostek SRK 1 a SRK 2, nebo prostfednictvim
propojovacich Sroubeni SMIE &i vzajemnou kombinaci. Pfi uziti Propojovaciho Sroubeni série R
Ize do obvodu centralniho mazani pfipojovat i mazana mista na rotujicich soucastech stroju a
zafizeni. Davkovace SMIE jsou dodavany v totozné velikostni fadé a s pracovnimi parametry
jako davkovaée SKIE.

POPIS

Davkovac sestava ze spodni a vrchni ¢asti télesa. U davkovacl rady SKIE je spodni ¢ast télesa
opatiena vngjsim zavitem M10x1 k naSroubovani davkovace do rozvodné kostky a tésnicim
gumovym krouzkem. K vrchni Casti télesa davkovaCe je mazaci potrubi pripojovano
prostrednictvim previeéné matice a tésniciho prstynku. Jako pfipojovaci potrubi jsou standardné
uzivany kovové nebo plastové trubky priméru 4 mm. Na vyzadani Ize dodat rovnéz previeéné
matice a prstynky pro trubky primeéru 6 mm.

U davkovacl SMIE je spodni ¢ast télesa opatfena kénickym zavitem R 1/8 pro zasroubovani do
mazaného mista. Vrchni &ast télesa je opatfena zavitem M10x1 pro pfipojeni previeGnou matici
a prstynkem k potrubi vnéjSiho priméru 4 (6) mm, nebo pro zasroubovani do jednoho z
propojovacich Sroubeni SMIE.

V obou cCastech télesa davkovaCe jsou umistény soucasti, zabezpecujici vlastni funkci
davkovale (té€snici pryzova kuzelka - zpétna zaklopka, komory, davkovaci pist s tlatnou
pruzinou tésnény pryzovym krouzkem). Na spodni Casti télesa davkovace je vyrazeno oznaceni
jeho jmenovité davky a Sipka oznacéujici smeér pritoku maziva davkovacem.

FUNKCE

DavkovacCe pracuji na principu stfidani tlaku maziva v mazacim obvodu, vyvolaného chodem
mazaciho pristroje. Pri kazdém tlakovém impulsu, pocatku mazaciho cyklu, vznika v rozvodném
potrubi a v rozvadéci kostce tlakovy raz. Davkovace zafazené v obvodu postupné vykonaji zdvih
a nucené davkuji jednotkovou davku maziva do potrubi k mazanému mistu (SKIE) nebo pfimo
do mazaného mista (SMIE). Po odleh¢éeni tlaku v systému, coz je zabezpeceno funkci mazaciho
pfistroje, se davkovaCe dostanou do vychoziho stavu a mazaci cyklus Ize opakovat. Pro
spolehlivou funkci davkovacl je nutno dodrzet mezi jednotlivymi cykly, tlakovymi impulsy,
&asovou prodlevu v délce minimalné 10 sekund pro oleje 32 az 250 mm?.s™, 100 az 200 sekund
(dle rozsahlosti maz.obvodu) pro oleje 260 az 2000 mm*.s” a pro tuky konzistence NLGI 000,
00. Zakladnim pravidlem pro ¢asovou prodievu je, ze pred dalSim cyklem musi tlak v pfivodnim
potrubi klesnout na 0 az 1 bar.
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Davkova¢ SKIE se montuje do rozvodné kostky napojené na potrubi mazaciho systému v
libovolné poloze. Mezi davkovaé a rozvodnou kostku musi byt viozen gumovy tésnici krouzek,
ktery je soucasti spodni casti télesa davkovace. K davkovali se pfipoji mazaci potrubi,
nepfipojené do mazaného mista. Na rozvodné kostce nejvzdalengjsSiho tzn. posledniho
davkovale se odSroubuje zatka a Cerpa se mazivo tak dlouho, az z rozvodné kostky vytéka
zcela bez vzduchovych bublin. Poté se kostka uzatkuje a éerpa se mazivo tak dlouho, az z
jednotlivych potrubi napojenych na davkovace, vytéka rovneéz zcela bez vzduchovych bublin.
Teprve poté Ize mazaci potrubi pfipojit na jednotliva mazana mista. Ma-li mazaci obvod vice
vétvi, je nutné kazdou vétev odvzdusnit stejnym zplsobem. Nakonec se provede kontrola
rozsahu pracovniho a odlehCovaciho tlaku v systému méfenim. Pfi montazi je tfeba dodrzet
¢istotu potrubi, tzn. zbavit trubky otfepl a ostatnich necistot.

Pfi montazi davkovaclh rady SMIE je tfeba postupovat obdobnym zplsobem. Nejprve zcela
odvzdusnit cely mazaci obvod bez pfipojeni vlastnich davkovacl, az z Propojovacich $roubeni
event. pfivodnich potrubi vytéka mazivo zcela bez vzduchovych bublin teprve poté pfipojit
vlastni davkovace SMIE.

Béhem provozu nevyzaduji davkovace zadné dalSi obsluhy ¢&i udrzovani. Doporuuje se
obCasna kontrola tésnosti pfipojeni do rozvodnych kostek a mazanych mist.

Pro zabezpeceni potrebné cistoty mazaciho media (doplnovani v pribéhu provozu) a
navazného prodlouzeni Zivotnosti davkovacl se doporucuje zaradit do obvodu jednopotrubniho
centralniho mazani priitokové filtry s vyménitelnou gistici vlozkou (typ FLO 25 az 125).

Pro mazana mista s vétSim ¢i kolisavym protitlakem se doporu€uje uzivat pfipoje obsahujici
zpétnou zaklopku (viz. Pfipojovaci Sroubeni).

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 50 bar

Rozsah pracovniho tlaku 10 az 50 bar

Odlehc¢ovaci tlak cca 1 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 0,015 az 0,30 cm3/ zdvih

Vyvodni Sroubeni M10x1, pro TR 4, 6 mm
_ olej 32 a2 2000 mm* . s™

Mazivo tuk NLGI 000, 00

Teplota maziva 0az80°C

Teplota pracovniho prostiedi 0 a2 60°C
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PRUBEH MAZACIHO CYKLU
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Obr.2 Obr.3

Obr. 1

Mazivo je pod tlakem pfivadéno do pfivodniho otvoru (1), tésnici pryZova manzeta (2) se
posune z vychozi polohy (obr.2) a pfitlaci se na ¢elo pfepoustéci trubky (6), €¢imz se uzavie
jeji otvor. Sou€asné se tésnici hrana manzety zuzi a mazivo vstupuje do komory (3) a
nasledné uvede do pohybu davkovaci pist (4), ktery vytlaci dfive ulozené mazivo z komory
(5) do vyvodu davkovace, a potrubim do mazaného mista.

V davkovadi i celém mazacim obvodu naroste tlak na maximalni pracovni droven a udrzuje
se az do okamziku, kdy v mazacim pfistroji dojde k otevieni odleh€ovaciho ventilu, a tlak v
systému poklesne na uroven cca 0 az 1 bar (odleh€ovaci tlak). Pro spravny chod davkovace
je nutné, aby pracovni tlak v potrubi mazaciho obvodu nebyl mens$i nez 15 bar.

Obr. 2

PFi poklesu tlaku v pfivodnim otvoru (1) na tlak odleh€ovaci, dojde k uvolnéni davkovaciho
pistu (4), a prostfednictvim tlaéné pruziny dochazi k jeho navratu do vychozi polohy. Pist (4)
svym pohybem, vyvozuje narlst tlaku maziva v komore (3), ndvazné zpusobi posunuti
pryzové manzety (2) do vychozi polohy, uzavfe se pfivodni otvor (1) a soucasné se otevie
otvor pfepoustéci trubky (6) a mazivo se timto otvorem pfesunuje z komory (3) do komory (5).

Obr. 3
Pist (4) dokongil svij zdvih. Mazivo se zcela pfesunulo z komory (3) do komory (5). Davko-
vaci pist je pfipraven na dalSi zdvih.
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M10x1 Oznadeni Kod Jmenovitadavka | L | S
‘ Nomenklature Code Nominal flow rate | L S
g S SKIE A 1027090 15 mm® 32 | 12
SKIE 0 1027091 30 mm’ 32 | 12
< LIt SKIE1 | 1027092 60 mm?’ 32 | 12
=] | SKIE 2 1027093 100 mm? 32 | 12
o == SKIE 3 1027094 160 mm? 32 | 12
o L‘ H SKIE 4 1027095 200 mm® 37,6| 12
SKIE 5 1027096 300 mm® 376 12
M10x1
SM I E M10x1
Oznaceni Kaéd Jmenovita davka | L S
5 1L Nomenklature Code Nominal flow rate | L S
I P SMIEA | 1027110 15 mm?® 32 | 12
Y SMIE 0 1027111 30 mm’ 32 | 12
S | ~ SMIE 1 1027112 60 mm® 32 | 12
. i SMIE 2 1027113 100 mm?® 32 | 12
0 | SMIE 3 1027114 160 mm® 32 | 12
()]
C 1 J SMIE 4 1027115 200 mm® 37,6 12
R1/8 SMIE 5 1027116 300 mm® 37,6 12
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Oznaceni Kod Jmenovita davka | L S

E Nomenklature Code Nominal flow rate | L S
SKIE A 1027130 15 mm® 455 12

SKIE 0 1027131 30 mm® 455 12

SKIE 1 1027132 60 mm® 455| 12

SKIE 2 1027133 100 mm® 455 12

SKIE 3 1027134 160 mm® 455 12

SKIE 4 1027135 200 mm® 51| 12

SKIE 5 1027136 300 mm® 51 112

Oznaceni Kod Jmenovita davka | L S
Nomenklature Code Nominal flow rate | L S
SKIE A 1027100 15 mm® 51 | 12
SKIE 0 1027101 30 mm’ 51|12
SKIE 1 1027102 60 mm® 51| 12
SKIE 2 1027103 100 mm® 51 |12
SKIE 3 1027104 160 mm® 51112
SKIE 4 1027105 200 mm® 56,5| 12
SKIE 5 1027106 300 mm® 56,5| 12
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Oznaceni Kaéd Jmenovita davka
Nomenklature Code Nominal flow rate
SKIE 0 1027441 30 mm®
SKIE 1 1027442 60 mm®
SKIE 2 1027443 100 mm®
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Jednopotrubni davkovaé SKIE je uréeny pro pfesné sméfovany nastfik maziva.

Pred spojenim &asti davkovacde "A" s €asti "B" (viz. obr.) musi byt davkova¢ a vnitini prostor
spojovaciho télesa "A" zbaveny vzduchu - musi dojit k odvzduSnéni a zaolejovani. K tomuto
doporucujeme vyuzit mazaciho pfistroje uréeného pro jednopotrubni mazaci systém a s jeho

pomoci provést nékolik mazacich cyklu. Po té je mozné pfipojit ¢ast "B".
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