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mazaci pRisTrRos ACF

POUZITI

Mazaci pfistroje ACF jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva pro mazaci systémy s
progresivnimi rozdélovaci, pro trvalé, pravidelné mazani rdznych stroju a zafizeni. Déle jsou
aplikovany jako zdroj tlaku pro centralni mazani mobilnich stroju a zafizeni, predevsim
podvozkl nakladnich automobilt, autobusu, trolejbusu, navésu, privésu, stavebnich stroju,
zemédélské a lesnické techniky. Jsou doporu€eny pro uziti v mazacich obvodech s mensSim
a stfednim rozsahem do 100 mazanych mist. Vzhledem k variabilnimu po¢tu vyvodu, 1 az 3,
Ize mazaci pfistroje fady ACF uzit i jako pfimy zdroj tlakového maziva (vicevyvodovy mazaci
pFistroj).

Mazaci pfistroj ACF je dodavan ve variantnim provedeni se zdsobnikem maziva o objemu
1, 2 a 5 litrd. Nadrze jsou dodavany v provedeni z organického skla. Pocet vyvodu je
volitelny v rozmezi 1 az 3. Jmenovitou davku Ize regulovat v rozmezi od 0,8 do 3,8 cm¥min.
Elektromotor je standardné dodavan v provedeni na 24 V DC nebo 12V DC (stejnosmérny)
s krytim IP 65.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje ACF je hlinikové téleso s kompakiné umisténym
elektromotorem, které Ize osadit 1 az 3 pracovnimi, davkovacimi, jednotkami. Na kazdé
pracovni jednotce je situovan jeden vyvod s vnitinim zavitem G1/4“, pro vyvodni Sroubeni
pro trubku o vnéjSim praméru 6, 8 nebo 10 mm (viz. pfisluSenstvi). Na télese je vertikalné
umistén zasobnik maziva s vikem. Viko a nadrz jsou s télesem pevné spojeny svorniky,
které zabezpecCuji kompaktnost mazaciho pristroje. Nadrze jsou pro zlepSeni Cerpani
plastického maziva (pouze provedeni pro tuk) vybaveny stiracim nozem a sitem. Na viku
nadrze je umistén kryt slouZzici jako pojistny ventil proti zvySeni tlaku v nadrZi pfi jejim plnéni,
u provedeni mazaciho pfistroje s nadrzi PMP je ve viko pfepad maziva. Elektromotor je
umistén uvnitf ve spodni Casti télesa a neprodysné uzavien hlinikovym vikem. Na pFedni
strané télesa je umisténa mazaci hlavicka pro doplfiovani maziva. Pro stalé, dalkove
doplfiovani maziva u stacionarni aplikace mazaciho pfistroje lze uzit zavitovy otvor M10x1
umistény na levé strané télesa, ktery je bézné uzavien zatkou. Téleso je opatieno bocni
patkou se dvéma otvory pro Srouby M10 pro pfipevnéni mazaciho pristroje ke sténé stroje Ci
zarizeni.

FUNKCE

Cerpadlo pracuje na principu pistového &erpadla. PFi zapnuti elektromotoru je pres vnitfni
Snekovy prevod pohanéna vacka, ktera undsi pisty pracovnich, Cerpacich jednotek
v pfimo¢arém vratném pohybu. Pfi vysouvani pistu z pracovni, ¢erpaci, jednotky smérem
dovnitf télesa pumpy vznika v pracovnim valci jednotky podtlak, pfi jeho Uplném vysunuti
dojde k otevieni saciho kanalu a nasledné k vlastnimu sani, jeho zasouvanim zpét k vytlaku
maziva, které postupuje pfes jednosmérny ventil do vyvodu mazaciho pfistroje. Soucasné
s otaCenim centralniho hfidele a vacky se pohybuje stiraci nGz, ktery oddéluje plastické
mazivo od stény nadrze a posouva je do prostoru sani. Jeho pohyb umozfuje vizualni
kontrolu chodu mazaciho pfistroje.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci prfistroj se montuje ve vodorovné poloze pfes dva kotevni otvory Srouby M10. Dle
platnych norem se pfipoji elektromotor k elektrickému napéti. Mazaci pfistroj se naplni pfes
mazaci hlavicku pfedepsanym mazivem, uvede se do chodu a sleduje se, zda je jeho béh
klidny a pravidelny. Vy€erpa se mazivo, které zlistalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousce
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jako konzervaéni prostfedek. Vytéka-li mazivo z vyvodu pravidelné a bez vzduchovych
bublin, vyvod se uzavre jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu.

S vyjimkou doplfiovani maziva v nadrzi nevyZaduje mazaci pfistroj dalSi udrzby. Mazivo je
nutno doplfiovat tak, aby byl zaru€en jeho dostatek minimalné v prostoru télesa maznice. V
opacném pfipadé nelze garantovat spravnou pracovni funkci mazaciho pfistroje, pfedevsim
dodrZeni jmenovité davky z divodd nehomogenity maziva a vnikani vzduchu do pracovni

jednotky.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak

280 bar

Pracovni tlak

250 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi

3,8 cm3/min./vyvod

Rozsah regulace jmenovité davky

0,8 — 3,8 cm®/min./vyvod

Objem zasobniku maziva

1,2a5dm?d

Pocet vyvodu

1az3

Vyvodni Sroubeni

G1/4“, pro TR 6,8, 10 mm

Elektromotor

24V DC,24 W, 1 A, IP 65
12V DC,24 W, 2 A, IP 65

Mazivo tuk max. NLGI - 2

olej min. 50 mm? . s’
Teplota pracovniho prostiedi -25 az 80 °C
Hmotnost 6,6 kg
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TYPOVY KLIC MAZACIHO PRISTROJE ACF

Symbo| oznacdeni ACF | x|a]-| bic |-| bzc |-| bac -|E|-|E|
Ptiklad oznadeni ACF |1]2]- 1X |- 1C | OX |-{2]-2

Tvypové oznaéeni mazaciho pfistroie

typ mazaciho pfistroje ACF |

Provedeni mazaciho pristroje

pro tuku a tekuté tuky
pro mazaci oleje
pro tuky a tekuté tuky — nadrz PMP

NP

Objem zasobniku maziva

1 dm3 (plast)
2 dm? (plast)
5 dm? (plast)

anN -

Pracovni jednotky a poloha

bez pracovni jednotky - zatka 0
pracovni jednotka regulovatelna 0,8-3,8 cm3/min---------------- 1

Pojist'ovaci ventil

bez pojistovaciho ventilu X
pojistovaci ventil BZV C
pojistovaci ventil + manometr BZVM D
bez pojistovaciho ventilu — pouze manometr--------------------- M |

Pracovni napéti elektromotoru

12v DC
24V DC

N -

Elektrické pripojeni

konektor (pouze privodka)
konektor (kompletni)
konektor + kabel 5m
konektor + kabel 10m
kabelova vyvodka + kabel 10m

A WNRFRO

POZNAMKA
Poloha vyvodu pracovni jednotky je oznacen indexy 1,2,3. Polohy pracovnich jednotek jsou znazornény v nacrtu
mazaciho pfistroje v pfedchazejicich katalogovych listech.

PRIKLAD OZNACENI: ACF 12-1X-1C-0X-22

Mazaci ptistroj ACF, pro tuky a tekuté tuky se zasobnikem maziva o objemu 2 dm3. Pracovni jednotka na pozici 1
bez pojistovaciho ventilu, na pozici 2 s pojiStovacim ventilem, pozice 3 je zatka. Napéti 24V DC, elektrické
pfipojeni konektor s kabelem 5m.
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b 1 Poz. Nazev
M 1 Téleso éerpadla
2 Zasobnik maziva
249 3 Viko elektromotoru
4 Pracovni jednotka
5 Kabelova vyvodka s kabelem I=10m
6 Plnici otvor
Nazev MAZACIi PRISTROJ ©Tribolec s.ro.
Typ ACF 12-1X-1X-1X-24 Kosulicova 4 Brmo

Kéd
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b1 Poz. Nazev
M 1 Téleso éerpadia
2 Zasobnik maziva
249 3 Viko elektromotoru
4 Pracovni jednotka
5 Konektor
6 Plnici otvor
Nazev MAZACIi PRISTROJ ©Tribolec s.ro.
Typ ACF 61-1X-1X-1X-21 Kosulicova 4 Brmo
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<1 = Oznageni Kéd
> - -1 Pripoj pfimy TR6 / G1/4 425041062812
© - Pripoj pfimy TR8 / G1/4 425041082814
Pripoj pfimy TR10 / G1/4 425041102816
Krouzek tésnici 13,2 x 18 x1 319419131810
TR
== Oznaceni Kéd
< T Pripojka stavitelna TR6 / G1/4 430000006014
~ I iy Pripojka stavitelna TR8 / G1/4 430000008014
O 1 § il Pripojka stavitelnd TR10 / G1/4 430006014010
X S
© — Oznaéeni Kéd
_ 2 PojiStovaci ventil BZV - regul. 40 az 350 bar 8451588
VYVOD -
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ODPAD
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© S Oznaéeni Kéd
VVOD ﬁﬂ 1 Pojistovaci ventil BZVM - regul. 40 az 350 bar | 8451592
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ODPAD
Oznaceni Koéd
i Tal 8451636
VIVOD < < éleso s manometrem

> N

o o
Nézev PRISLUSENSTVI ©Tibolecs.ro.
Typ ACF Koéuli(':.ova 4 Brno

www.tribotec.cz

Kod +420 543 425 611
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