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POUZITI

Mazaci pfistroj ANC 20 P1 s pneumatickym pohonem je uzivan jako zdroj tlakového maziva
pro mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci. Je doporucen pro uziti v mazacich
obvodech se stfednim rozsahem do 100 mazanych mist. Lze jej uzit i jako mazaci pfistroj
s pfimou dodavkou do vybranych exponovanych mazanych mist strojl, strojnich technologii
a zarizeni. Dale je uzivan jako zdroj tlakového maziva pro obvody centralnich mazacich
systemu nékladnich automobilt a dalSich mobilnich strojd a zafizeni.

Mazaci pfistroj ANC 20 P1 je standardné dodavan s pruhlednym zasobnikem maziva
z organického skla o objemu naplné maziva 1 litr.

POPIS

Zakladni ¢asti pneumatického mazaciho pfistroje je pneumatické Cerpadlo (1), na kterém je
namontovan zasobnik maziva (2). Tlakovy vzduch do valce pneumatického Cerpadla je
privadén trubkou z tficestného elektropneumatického ventilu (3) na ktery se namontuje
konektor (10) s bajonetovym zavitem. Ve spodni ¢asti Cerpadla je namontovan filtr (5), ktery
zamezuje vnikani necistot a hrubého prachu do vélce Cerpadla. Zasobnik maziva (2) se pini
pfes samouzaviraci plnici ventil (7) jehoz soucasti je plnici koncovka (8). Plnici ventil je
chranén pred znecisténim krytkou. Do pracovniho vélce (12) se mazivo ze zasobniku maziva
(2) dostava spojovacim otvorem. Na mazivo v zasobniku pusobi pist tlaéeny pruzinou, ktery
podporuje dokonalé pInéni pracovniho valce pfi sacim taktu. Zasobnik je tvofen prihlednym
valcem, ktery umoziuje vizualni kontrolu stavu naplnéni zasobniku. Vyvodni Sroubeni
maziva (6) je umistnéno na boku télesa. Mazaci pfistroj je vybaven upinaci deskou (19) pro
upevnéni ke sténé stroje nebo zafizeni.

FUNKCE

Po otevieni pfivodu vzduchu elektropneumatickym ventilem proudi tlakovy vzduch do
prostoru vzduchového valce (13) a dojde k pfesunuti pneumatického pistu (14), ktery je
spojen s pracovnim pistem Cerpadla az na pryZzovy dorazovy krouzek (16). Pracovni pist
vytla¢i davku maziva z pracovniho vélce (12) pres kulickovy ventil (18) do vyvodu mazaciho
pristroje (6). Vzduch z prostoru mezi vzduchovym pistem a télesem cCerpadla (11) pfitom
odchézi pres filtr (5). Po uzavfeni pfivodu tlakového vzduchu, vrati pruzina (15) vzduchovy
pist spole¢né s pracovnim pistem do plvodni polohy. Do prostoru pracovniho vélce (12) se
pfitom nasaje mazivo ze zasobniku (2). Pfi dal$i dodavce tlakového vzduchu se cely cyklus
opakuje a je dodana dalSi jmenovita davka maziva. Mazivo do pracovniho vélce Cerpadla
vnika pod tlakem vyvozenym v zasobniku mazaciho pfistroje pistem, umisténym pod
pruzinou opfenou o viko nadrze.

Pracovni cyklus mazaciho pfistroje, tj. otevirdni a uzavirdni pfivodu tlakového vzduchu
elektropneumatickym ventilem, je Fizen elektrickym impulsem od externi Fidici automatiky
event. od mazaného stroje &i technologie. Doporucenou Fidici a kontrolni automatikou je
automatika EMA 194A/S.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje v libovolné poloze pres Ctyfi kotevni otvory Srouby M6. Provede
se pfipojeni k rozvodu tlakového vzduchu na pfivod (4) pomoci polyamidové trubky, a
elektrické zapojeni elektropneumatického ventilu pfes konektor (10). Mazaci pfistroj se
uvede do chodu a kontroluje se pravidelnost vytékani maziva z vyvodu. Vytéka-li mazivo
z vyvodu pravidelné a bez vzduchovych bublin, pfipoji se k vyvodu (6) potrubi mazaciho
obvodu. Zasobnik maziva se naplni pfes plnici ventil (7) pfedepsanym mazivem maximalné
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po horni rysku Stitku situovaného na zasobniku maziva. Pokud se do zasobniku (2) dostane
pfi pInéni vétsi mnoZstvi vzduchu, je nezbytné zasobnik odvzdusnit pfes odvzduSnovaci

Sroub (20).

Z davodu dokonalého naplnéni zasobniku bez vzduchovym bublin se doporucuje plnit
pfistroj pfes plnici ventil (7). Ktomu Ize vyuzit i jednoduché ruéni pistové plnicky. Dokonala
funkce mazaciho pfistroje je podminéna tim, ze v zasobniku nebudou pfitomny vzduchové

bubliny.

Doporucuje se, aby tlakovy vzduch pfivadény do vzduchového vélce byl zbaven vihkosti a
vzduch byl olejovan. Pokud bude mazaci pfistroj pracovat ve zna¢né znecisténém prostredi,
je nutné Castéji kontrolovat prichodnost filtru (5). S vyjimkou doplfiovani maziva v nadrzi

nevyzaduje pak jiz mazaci pfistroj dalsi udrzbu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 210 bar

Pracovni tlak 160 bar

Jmenovité dodavané mnoZzstvi 0,5 cm?/ zdvih / vyvod
Objem zasobniku maziva 1 dm?

Pocet vyvodu

1

Vyvodni Sroubeni maziva

M10x1, pro TR 6

Tlak vzduchu

6 az 8 bar

Spotreba tlakového vzduchu

70 cm?3 / zdvih

Privodni Sroubeni tlakového vzduchu

M12x1,5 mm, nastréné Sroubeni pro TR6

Mazivo tuk

max. NLGI -2

olej

min. 50 mmZ2 . s

Konektor elmag.pneumatického ventilu

4-pdlovy DIN 72585

Napéti elmag. pneumatického ventilu 24 VDC
Proud elmag. pneumatického ventilu 0,45 A

Kryti konektoru IP 67
Teplota pracovniho prostiedi -20 az 80 °C
Hmotnost 6,2 kg
Montazni poloha vertikalni
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ﬁb 8 Plnici koncovka
u.‘ 9 Konektor
> 20 Odvzdusiovaci Sroub
Nazev MAZACIi PRISTROJ @ TFibolec s.ro.
Typ ANC 20 P1 Koéuliépva 4 Brno
www.tribotec.cz
Kéd 945 0675 +420 543 425 611
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G1/8 M10x1
Poz. Nazev
1 Téleso Cerpadia
12 Pracovni valec s pistem
13 Vzduchovy valec
14 Vzduchovy pist
15 Pruzina
16 Pryzovy dorazovy krouzek
17 Manzeta
18 Kulickovy ventil
19 Upinaci deska
20 Odvzdusiiovaci Sroub
Nazev CERPADLO ©Tribolec s.r.o.
Typ ANC 20 P1 KoSulicova 4 Bmo
www.tribotec.cz
Kéd 8 45 0671 +420 543 425 611




