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mazaci pRisTrRos PMP

POUZITI

Mazaci pfistroj PMP je uzivan jako zdroj tlakového maziva pro centralni mazaci systémy s
progresivnimi rozdélovaci fady BVA, PRA a PRB, pro trvalé, pravidelné mazani riznych
strojli a zafizeni. Dale je aplikovan jako zdroj tlaku pro centralni mazani mobilnich stroj
a zafizeni, predev§im podvozkd nakladnich automobilt, autobus(, trolejbust, navésq,
pFivésl, stavebnich stroju, zemédélské a lesnické techniky. Mazaci pfistroje PMP jsou
doporu€eny pro uZziti v mazacich obvodech s menSim a stfednim rozsahem, do 100
mazanych mist. Vzhledem k variabilnimu poctu vyvodd, 1 az 3, Ize mazaci pfistroje PMP
uzit i jako pfimy zdroj tlakového maziva (vicepotrubni mazaci pfistroj).

Mazaci pfistroje PMP jsou dodavany v provedeni pro oleje i plastickd maziva, s variantnim
zasobnikem maziva o objemu 2, 4, 6 a 8 litrd s nadrzi v provedeni z organického skla se
stiracim nozem, o objemu 2 a 4 litry v provedeni z organického skla s tlacnou deskou a dale
o objemu 6, 8 a 12 litrd s kovovou nadrzi se stiracim nozem. Pocet vyvodu je volitelny v
rozmezi 1 az 3. Jmenovitou davku lze regulovat v rozmezi od 0,8 do 3,8 cm3/min, nebo
pouzit fixni davku (2,5 a 3,5 cm®min). Pracovni jednotky jsou dodavany volitelng i
v provedeni s pojistnym (pfepoustécim) ventilem a manometrem.

Elektromotor je dodavan v provedeni na 12 V DC a 24 V DC, s krytim IP 65. Napajeci
napéti mazaciho pfistroje je volitelné v fadé napéti 12 V DC a 24 V DC, a dale 115V AC
a 230 V AC se zabudovanym toroidnim transformatorem, ktery ma vystupni napéti po
usmérnéni 24 V DC (65W). Dle pozadavku zakaznika jsou mazaci pfistroje PMP dodavany
bez fidici a kontrolni automatiky nebo jsou vybavovany zabudovanou fFidici a kontrolni
automatikou, ovladajici a kontrolujici chod mazaciho pfistroje i celého mazaciho obvodu
s progresivnimi rozdélovadi.

Ridici a kontrolni automatika je dodavana standardné& v provedeni pro zapojeni jednoho
bezkontaktniho snimace (na progresivnim rozdélovaci), variantné v provedeni pro zapojeni
az tfech bezkontaktnich snimacl soucasné, kterymi Ize kontrolovat chod az tfech vzajemné
nezavislych vétvi mazaciho obvodu s progresivnimi rozdélovaci. Ovladaci displej automatiky
Ize chranit odolnym krytem z organického skla.

Mazaci pfistroj lze dale vybavit externim (dalkovym) spousténim cyklu mezimazani, tj.
manualné zadanym pokynem Kk provedeni jednoho mazaciho cyklu mimo nastaveny
program chodu.

Pro aplikace vyzadujici on-line monitoring chodu mazaciho obvodu (nebo vice obvodu) je
mazaci pfistroj dodavan v provedeni s programovatelnym GSM modulem, ktery komunikuje
s mobilnim telefonem uzivatele formou SMS zprav. Zasilany jsou zpravy o dosaZzeni
minimalni hladiny maziva v zasobniku mazaciho pfistroje, chybova hlaseni z kontroly
mazani bezkontaktnim snimacem (s identifikaci hlasiciho snimace, tj. identifikaci vétve
mazaciho obvodu), informace o odpracovanych motohodindch a upozornéni na vypadek
pfivodniho napéti, které se projevi az po obnoveni elektrické energie.

POPIS

Zakladem mazaciho pristroje je téleso pumpy ze slitiny hliniku a vackovy mechanizmus,
ktery umozfiuje osazeni pfistroje 1 az 3 pracovnimi, davkovacimi, jednotkami. Na kazdé
pracovni jednotce je situovan jeden vyvod s vnitfnim zavitem G1/4“, pro vyvodni Sroubeni
pro trubku o vnéjSim priméru 6, 8 nebo 10 mm. Na télese je vertikalné umistén zasobnik
maziva s vikem. Nadrze jsou pro zlepSeni Cerpani plastického maziva vybaveny stiracim
nozem nebo tlaénou deskou. Elektromotor vackového mechanizmu je umistén ve spodni
Casti télesa pumpy a je chranén krytem, ktery je opatfen na Celni strané foliovym ovladacim
panelem s displejem a elektronikou Fidici jednotky pro automaticky provoz mazaciho
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pfistroje a mazaciho systému s progresivnimi rozdélovaci. Levou stranu krytu je mozné
osadit az &tyfmi konektory. Konektor oznateny POWER, je uréeny pro pfivod napajeciho
napéti 24 V DC (12 V DC, 115 V AC, 230 V AC). Konektor ALARM je ur€eny pro vystup
signalizace minimalni hladiny a alarmu E1, E2, E3 - kontrola snimace cyklu. Konektor
CYCLE je urCeny pro pfipojeni bezkontaktniho snimaée progresivniho rozdélovace. U
varianty mazaciho pfistroje pro zapojeni vice bezkontaktnich snimacl je konektor CYCLE
v provedeni 8-pin a je visuelné odliSny. Konektor EXTERNAL je urleny pro pfipojeni
externiho tlaCitka mezimazani. Pod napajecim konektorem (POWER) je umisténé
pojistkové pouzdro s pojistkou T 2,5 A shodné pro vSechna napéti. Na pfedni strané télesa
je umisténa mazaci hlavi¢ka pro doplfiovani maziva. Pro stalé, dalkové, doplfiovani maziva
u stacionarni aplikace mazaciho pfistroje Ize vyuZzit zavitovy otvor G1/4“ mazaci hlavicky
k pfimému pfipojeni. Téleso je v zadni Casti opatfeno patkou se dvéma otvory pro Srouby
M8 pro pfipevnéni pumpy ke sténé stroje Ci zafizeni.

Ovladaci panel kompaktné zabudované fidici a kontrolni automatiky s displejem je osazeny
tlaCitky, LED kontrolkami a dvojitym sedmi segmentovym LED displejem.

1. Tlac€itko START/ENT je ur€ené pro spusténi mazaciho pfistroje v cyklu mezimazani.
V rezimu nastavovani ¢asu pro dobu chodu mazani a prestavky slouzi pro pfechod
do rezimu zadavani ¢asovych hodnot. DalSim stisknutim jsou nastavené hodnoty
pfislusného Casu ulozeny do paméti a program se vrati zpét do stavu vybéru
nastavovanych hodnot.

2. Tlacitko STOP/ESC je urCené pro preruseni mazaciho cyklu, pro zrudeni
nastavovani ¢asu beze zmény téchto hodnot a pro navrat z rezimu nastavovani do
chodu programu mazani. Tlacitko dale slouzi pro vymazani funkce alarmu (reset
Cerveného svétla min. hladiny a alarmu E1, E2, E3 nedosaZeni pozadovaného poctu
cykll. Pokud se tlacitko podrzi stisknuté 5 sec nacte se nové nastaveny cCas
prestavky ihned do paméti fidici elektroniky.

3. Tladitka pro vybér ,protismérné Sipky* jsou uréené pro pfechod do rezimu listovani
jednotlivych nastavovanych hodnot a zménu téchto hodnot.

4. LED kontrolka chodu ,sluni¢ko* signalizuje rezim doby chodu mazani, nebo jeho
nastavovani. V programu POCET CYKLU / PRESTAVKA a jeho nastavovani se
stanovi kontrolni max. ¢as pro dosazeni zvoleného poctu cykld.

5. LED kontrolka pFestavky ,mésicek” signalizuje rezim doby pFestavky, nebo jeho

nastavovani.

LED kontrolka cyklG ,$ipka“ signalizuje, Ze pfistroj pracuje v programu POCET

CYKLU/PRESTAVKA.

LED kontrolka hodin ,hour® signalizuje hodiny nastavené nebo nastavované.

LED kontrolka minut ,min“ signalizuje minuty nastavené nebo nastavované.

LED kontrolka sekund ,sec” signalizuje sekundy nastavené nebo nastavované.

0. LED kontrolka alarm ,kapka“ signalizuje nedostatek maziva v nadrzi.

1.LED displej zobrazuje nastavené nebo nastavované hodnoty €asu, pocet cyklu a

znak alarmu - E1, E2, E3 .

o

TS0 ®eN

Ridici automatika je vybavena pevnou paméti, ktera uchovava informaci o priib&hu
mazaciho cyklu a nastavené hodnoty €asu i po odpojeni mazaciho pfistroje od zdroje
elektrického napéti. Po obnoveni napajeni jsou uloZzené hodnoty nacteny z paméti a
program pokraCuje ve stavu, kde byl pferuSen. Pokud je pfislusna hodnota v paméti
nesmysina (mimo rozsah platnych hodnot), je automaticky vynulovana. Pfi zapnuti pFistroje
muze dojit k zakmitani napéti, které maze zplsobit ,zatuhnuti“ programu Fidici jednotky (na
displeji se objevi nesmysiné zobrazeni). Tento stav se max. do 2 sekund odstrani
automatickym resetem a hodnoty ¢asli se opétovné nactou z paméti.

PMP CENTRALNi MAZANi



©Tribolec

FUNKCE

Mazaci pfristroj pracuje na principu pistového Cerpadla. Elektromotor pohani vackovy
mechanizmus, ktery ovlada pisty pracovnich, Cerpacich jednotek v pfimo&arém vratném
pohybu. PFi vysouvani pistu z pracovni, &erpaci, jednotky smé&rem dovnitf té€lesa pumpy
vznika v pracovnim valci jednotky podtlak, pfi jeho uplném vysunuti dojde k otevfeni saciho
kanalu a nasledné kvlastnimu sani, jeho zasouvanim zpét k vytlaku maziva, které
postupuje pfes jednosmérny ventil do vyvodu mazaciho pfistroje. Sou€asné s otacenim
centralniho hfidele a vacky se u varianty se stiracim nozem pohybuje stiraci naz, ktery
oddéluje plastické mazivo od stény nadrze a posouva je do prostoru sani. Jeho pohyb
umoziuje vizualni kontrolu chodu mazaciho pfistroje. U varianty s tlaénou deskou je mazivo
posouvano do prostoru sani predpétim pruziny, coz umozfiuje instalaci zafizeni v libovolné
poloze.

Elektronika fidici jednotky kontroluje a Fidi chod pumpy ve dvou samostatnych programech.
PFislusny program se nastavi automaticky podle zplsobu zapojeni. Na foliovém ovladacim
panelu nastavi obsluha konkrétni hodnotu doby mazani, pfestavky a pocet cykll mazaciho
obvodu s progresivnimi rozdélovadi.

1. DOBA MAZANI - DOBA PRESTAVKY

Tento program je vyuzivan pro obvody s progresivnimi rozdélovaci bez signalizace nebo
s optickou signalizaci chodu (signaliza¢ni kolik). V programu se stanovuje doba mazani,
tzn. Casovy usek, b&éhem kterého je mazaci pfistroj v chodu, a doba prestavky, tzn. Casovy
usek, béhem kterého je pumpa v odstavce.

2. POCET CYKLU — DOBA PRESTAVKY

Tento program je vyuzivan pro obvody s progresivnimi rozdélovaci, z nichz je alesponi jeden
(maximalné tfi) vybaven elektrickou signalizaci chodu (bezkontaktni snimac). Stanovuje se
doba prestavky, tzn. Casovy usek, béhem kterého je pumpa v odstavce, stejné jako
v pfedchozim rezimu. Doba mazani je stanovena volitelnym pocétem mazacich cyklu
v obvodu (od 1 do 99).

Pocet cykll je dan pocétem sepnuti kontrolniho bezkontaktni spinace, ktery je umistén na
jednom z progresivnich rozdélovacl. Pumpa je v chodu nepfetrzité az do okamziku, kdy je
dosazeno stanoveného poctu cykll. Pro kontrolu chodu mazaciho obvodu je stanovena
rovnéz maximalni doba, béhem které ma dojit k nastavenému poctu (1 az 99) sepnuti
kontrolniho bezkontaktni spinae. Pokud v tomto ¢asovém useku nedojde k nastavenému
poctu sepnuti kontrolniho bezkontaktni spina€e (cyklld), tzn. neni dokon&en néktery mazaci
cyklus, je na displeji zobrazen znak E1, E2 nebo E3 podle toho, od kterého snimace
nepfrisel elektricky signal, coz signalizuje nedokoncené mazani v programu cyklu.
Signalizaci alarmu E1, E2, E3 je mozno dale vyvést pfes konektor ALARM na télese
mazaciho pfistroje a zapojit do externi svételné (eventualné zvukové) signalizace.

Tato signalizace alarmu E1, E2, E3 probiha az do doby stisku tlagitka STOP/ESC na
panelu Fidici a kontrolni automatiky. Pokud nebude zavada v mazacim obvodu odstranéna,
bude porucha signalizovana znovu po dalSim neuspé&Sném mazani (chodu pumpy) resp.
nedokonceném mazacim cyklu.

Mazaci pfistroj pfi této signalizaci nedokoneného mazani v rezimu cyklli dale funguje, je
ukonéeno mazani (chod pumpy) pfi dosazeni nastavené maximalni doby pro prabéh cykld
(tj. ¢as do alarmu E1, E2, E3) a nasledné probiha ¢as pfestavky, po kterém nasleduje
znovu mazani vrezimu cykld. Pokud je pribéh mazani vrezimu cykld opét chybny
(neukonceny), mazani je opétovné ukonceno po uplynuti nastaveného ¢asu do alarmu E1,
E2, E3 (maximalni doby pro pribéh cykl() a mazaci pfistroj prejde znovu do prestavky.

Ridici automatika je naprogramovana na automatické prepnuti do programu POCET
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CYKLU - DOBA PRESTAVKY pii zapojeni bezkontaktniho snimade pres konektor CYCLE
na télese mazaciho pfistroje.

PFi odpojeni bezkontaktniho spinae se automatika opét sama pfepne do programu DOBA
MAZANI - DOBA PRESTAVKY, pfi¢emz doba mazani je automaticky nastavena v délce
maximalni doby pro prabéh cykld, tj. ¢asu do alarmu E1, E2, E3 (nastaveni v minutach,
sekundy 0). Vtomto pfipadé, pokud bezkontaktni spinaC nebude dale pouzivan, se
doporuduje provést nové nastaveni optimalni pro rezim DOBA MAZANi - DOBA
PRESTAVKY.

Pro spravnou funkci v rezimu POCET CYKLU - DOBA PRESTAVKY je nutné provést
nastaveni maximalni doby béhem které ma dojit k zvolenému poctu (1 az 99) cyklu, tj. asu
do spusténi hlaseni alarmu E1, E2, E3 tak, aby vS8echny mazaci cykly probéhly s jistotou
dfive nez je tento nastaveny Cas. Tento &as do spusténi hlasSeni alarmu E1, E2, E3 se
doporucuje nastavit o cca 50 % delSi, nez je doba realné potfebna k fadnému pribéhu
vSech zvolenych mazacich cykld. Realna doba mazani je individualni pro jednotlivé mazaci
obvody, je zavisla na rozsahu mazaciho obvodu, poctu progresivnich rozdélovacq,
zvoleném potrubi, celkové délce potrubnich rozvodu, mazivu a provoznich podminkach
systému. Realnou dobu mazani (chodu pumpy) je nutno odméfit pfi instalaci mazaciho
obvodu a jeho uvedeni do provozu.

VSechny nové zvolené a nactené hodnoty v programu Fidici automatiky jsou aktivni az po
skonCeni aktualné probihajiciho rezimu, resp. €asu, jako nové nactené hodnoty.

Event. |ze tlaCitkem START/ENT vyvolat zacatek doby mazani a po jejim skonceni se jiz
bude odpocitavat nové nastavena doba pauzy.

Je-li mazaci pfistroj vybaven signalizaci minimalni hladiny maziva v nadrzi, je pokles maziva
pod minimalni hladinu signalizovan na displeji fidici automatiky blikajici ¢ervenou LED
kontrolkou. Signalizaci minimalni hladiny je mozno vyvést pfes konektor ALARM na télese
mazaciho pfistroje a zapojit do externi svételné (event. zvukové) signalizace. Tento externi
signal neni pferuSovany oproti signalizacni LED na panelu. Po doplnéni maziva je nutno
signal alarmu MIN. hladiny zrusit stiskem tlacitka STOP/ESC na panelu automatiky (reset
alarmu).

Tlacitkem START/ENT je mozno kdykoliv v rezimu pfestavky provést cyklus mezimazani.
Odpocitany €as prestavky se vynuluje a po uplynuti nastavené doby mazani (program €. 1)
nebo po dosazeni stanoveného poctu cykll (program €.2), je znovu odcitdna nastavena
doba prestavky a fidici automatika pokracuje dal ve zvoleném programu. Cyklu mezimazani
je doporu€eno uzit vzdy po doplfiovani maziva v nadrzi, pokud doSlo k jeho poklesu pod
minimalni hladinu a byl spustén alarm (signalizace minimalni hladiny), v pfipadé opravy
mazaciho obvodu po alarmu kontrolniho snimace cyklli, nebo po dlouhodobé odstavce
stroje. V pfipadé potfeby je mozné mezimazani zastavit stiskem tlacitka ESC/STOP, pokud
jiz predtim nepfijde impuls od bezkontaktniho spinaCe o dokoncéeni cyklu mezimazani
(program €. 2).

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje ve vodorovné poloze pfes dva kotevni otvory Srouby MS.
Varianta s tlacnou deskou muze byt montovana v jakékoliv pozici. Pro snadnou montaz
slouzi vrtaci Sablona, dodavana spole¢né s mazacim pfistrojem. Podle schématu
elektrického zapojeni se zapoji vSechny pfislusné konektory mazaciho pfistroje. Nadrz
pumpy se naplni pfedepsanym Cistym mazivem pfes mazaci hlavi¢ku (doporu¢eno), nebo
shora, po otevieni vika nadrze. Varianta s tlanou deskou se pini pomoci plniciho Sroubeni
a tukova varianta bez horniho plnéni se plni pfes mazaci hlavicku. Mazaci pfistroj nesmi byt
doplfiovan znecisténym nebo jinak znehodnocenym mazivem. Na foliovém tlaCitkovém
panelu se nastavi podle poZzadavku mazaci cyklus; 1. doba mazani — doba pfestavky, nebo
2. pocet cykll — doba prestavky. Pumpa se uvede do chodu zapnutim spinace stroje nebo
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spinace pohonu uzitkového vozidla a sleduje se, zda je jeji béh klidny a pravidelny. Vy€erpa
se mazivo, které zustalo v mazacim pfistroji po tlakové zkouSce jako konzervacni
prostfedek. Vytéka-li mazivo z vyvodl pravidelné a bez vzduchovych bublin, vyvod se
uzavre jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu.

Mazaci pfistroj muze byt vybaven dvéma typy pracovni jednotky. Pracovni jednotka s fixni
davkou (2,5 cm*/min nebo 3,50m3/min) a pracovni jednotka s moznosti regulace davky.
Davka je plynule regulovana samostatné na kazdé pracovni jednotce (vyvodu) a to pomoci
stavitelné hfidele s pojistovaci matici. Od vyrobce je nastavena maximalni davka
3,8 cm®/min, zasroubovanim stavitelné htidele do télesa pracovni jednotky se davka snizuje
aZ na hodnotu 0,8 cm*min (krajni poloha).

S vyjimkou dopliovani maziva v nadrzi nevyzaduje mazaci pfistroj dalSi udrzby. Mazivo je
nutno doplnit zejména v pfipadé, kdyZ se rozblika kontrolni ervené svétlo prazdné nadrze
na foliovém tlagitkovém panelu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak

350 bar

Pracovni tlak

300 bar

Jmenovita fixni davka

2,5: 3,5 cm*/min./vyvod

Rozsah regulace jmenovité davky

0,8 + 3,8 cm*min./vyvod

Objem zasobniku maziva

2:4:6;8 dm® (organické sklo se stiracim nozem)
6;8; 12 dm’ (kov se stiracim nozem)
2;4dm’ (organické sklo s tladnou deskou)

Nastaveni doby pfestavky

1 az 59 min.; inkrement 1 min.
1 az 99 hod.; inkrement 1 hod.

Nastaveni doby mazani

1 az 59 sec.; inkrement 1 sec.
1 az 99 min.; inkrement 1 min.

Nastaveni poctu cykll 1az99
Nastaveni kontrolniho ¢asu cyklu 1 az 99 min.
Pocet kontrolnich snimacu 0az3
Pocet vyvodu 1az3

Vyvodni Sroubeni

G1/4%, pro TR 6, 8, 10 mm

Elektromotor

24V DC,28W, 1,1A,IP65
12V DC,28 W, 2,2 A, IP 65

Napajeci napéti mazaciho pfistroje*

DC24V25A DC12V2,5A
AC 115 V 0,5(D), 60 Hz
AC 230 V 0,26(D), 50 Hz

Napajeci napéti externi signalizace max. 30V -1A
Mazivo tuk max. NLGI - 2
olej min. 50 mm?® . s”

Teplota pracovniho prostfedi

-25az 80 °C

Hmotnost

5,8 kg (dle provedeni)

* Mazaci pristroj PMP je vybaven pfistrojovou pojistkou 2,5 A (Pfi provozu pfistroje nastava $pickovy odbér proudu, ktery je
zpusoben pracovni jednotkou. VySe Spickového stfidavého proudu je zavisla na provoznich podminkach a dosahuje az hodnot 1,5
A. V pripadé ochrany elektrickym jisti¢em je doporuceno pouzit jisti¢ s charakteristikou D)

PMP
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STANDARDNI NASTAVENI PMP

Pfi dodavce mazaciho pfistroje jsou od vyrobce nastaveny nasledujici hodnoty. Dodavané mnozZstvi -
3,8 (2,5; 3,5) cm3/min./vyv0d. Pfepoustéci tlak na pracovni jednotce s pojistnym ventilem - 300 bar.
Nastaveni doby mazani - 1 min. - 0 sek. Nastaveni doby pfestavky - 0 hod. - 1 min. Nastaveni poctu
cykll - 3 cykly. Nastaveni ¢asu pro alarm E1, E2, E3...2 min.
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MAZACI PRISTROJ PMP - KLiC PRO URCENI TYPU

PMP x a -

Provedeni pristroje - x I——r
Velikost nadrze - a

b1c b2c b3c -

Typ pracovni jednotky - b |

Pojistovaci ventil - ¢ |

e f g h -

i
—‘7 T —I_—|i-DopIﬁuiicispecifikace

| h - Externi mezimazani

| g - Elektrické pfipojeni

| f - Signalizace hladiny

Napajeni pristroje - d |

| e - Ridici automatika

Priklad oznaceni:

Mazaci pristroj PMP 34 - 0X-1A-3D - 23111 - G01- P02

Mazaci pfistroj PMP tukovy s nadrzi 4 dm’, na pravé strané se zatkou (neni pracovni jednotka), na &elni strané regulovatelna pracovni
jednotka (0,8-3,8cm¥min) s pfepoustécim ventilem bez manometru (SZV), na levé strané pracovni jednotka fixni (3,5cm’/min) s
pojistovaci ventilem bez zpétné vétve a s manometrem (BZVM). Napajeci napéti pfistroje 24V DC, s Fidici automatikou a ochranou
displeje, se signalizaci minimalni hladiny, konektorem pfipojeni bez kabelu a konektorem pro pfipojeni tlacitka externiho mezimazani.
GSM modul pro monitorovani chodu pfistroje a mazaciho systému. Pojistné tlaky prepoustécich ventild nastaveny na 270 bar.

(Provedeni pristroje - x ) (Signalizace hladiny - f )
pro tuk, nadrz s pINicim VIKeM ... 3 beZ SIGNAlIZACE .......oeueurensereareereeeesessessessessesessessessessessenne 0
pro olej, nadrz s nalévaci zatkou .............cccvieniniieniiininiinninnn, 4 signalizace MiniMalni hladiny ...............oeeeeeeeeseeseeeneenns 1
pro tuk, nadrz s tlaénou deskou ............ccueriienicinsiniiniennennn, 5 signalizace min. a max. hlad. (pouze kov 8 a 12 dm’) .......... 2

kpro tuk, nadrz bez plniciho vika .........cccccvveeenrccmnnccee e 6/ \ /

— — ([ Elektrické pFipojeni - g h
Vehk;)st nadrze - a KONEKLOK ....c.cverecueacucaeeesesssas s s e e seeses s se et e e sessssnsnncs 1
2 dm3 (PIASE)...ceirieiire e ——— 2 konektor + kabel 5m ... .2
4 dm3 (PIASE)..errereirinre e ———— 4 N L ) N —— 3
B.AM  (KOV).eurruuerusreuseesensseeessesssessssesssesssessssesssss e ssssseases 6 \ J
6. AM’  (PIASE)..-rvererssreeeeesssseneeessssessseessssseessssssssessesssssssnseees 7 <
8 dmz (Plast).e.eeii 8 (" Externi mezimazani - h
BAM' (KOV)ouoeieteett s 9 NE .ot eesess e s 0

12 AN (KOV).vneeeeesersesessessssssesssesssessssssesssesssssssssess s senees 12J ANO oo, o

ANO + kabel 2m.... . 2

~ — ~ ANO + kabel 5m.... . 3
Typ pracovni jednotky - b, ANO + kabel 10m.. . 4
bez pracovni jednotky = ZAtKa .........cccccoceererererererecenenesenerenens 0 \ S
pracovni jednotka regulovatelna 0,8 - 3,8 cm*/min . w1 N
pracovni jednotka fiXni 2,5CM MIN.........oceereereeerersreesseesseusseaes 2 (Doplr'\uiici specifikace - i
pracovni jednotka fixni 3,5cMYMiN........c.ccveeeverrereeencneressnenes 3 o TS

N e T —

~ ~ Pojistovaci ventil 200 bar ............cccceriiininniinn s
Pojistovaci ventil - ¢ Pojistovaci ventil 270 bar .....
bez pojistovaciho ventilu ... X Pojistovaci ventil 350 bar .....
pojistovaci ventil SZV (s by-passem do télesa PMP)............. A Plnici pfipojka i€. 1072700
pojistovaci ventil + manometr SZVM.........oovveimrernsmressmsinnnes B Plnici piipojka i€. 425000100208 .............cccosmerurmssenssrsnsans F02
pojistovaci ventil BZV (bez by-passu) ..........coouuvninisrisessnnns c Plnici pfipojka i€. 425011106007 ........c.ccoererrerrereeceresresnens Fo3
pojistovaci ventil + manometr BZVM ............ . D SPECIAINT PrOVEAENI ..evcvvcereeecsesces s ssssesssesssessessssessssnans S00

kbez pojistovaciho ventilu - pouze manometr M/ \ S

X - kod 5 plati pouze pro provedeni s 2 a 4 dm® plastovou nadrzi, kéd 6

(A A . N plati pouze pro plastovou nadrz (provedeni nadrze pro mazani podvozku)
Napajeni pristroje - d b - . . o
7T 0 T O 1 - poloha vyvodu pracovni jednotky je oznacena indexy 1, 2, 3. Polohy

pracovnich jednotek jsou znazornény v nacrtu mazaciho pfistroje v
24V DC .. 2 pfechéazejicich katalogovych listech.
230V AC..... . 3 . )
A5V AC ... 4 ¢ - pokud neni tato pozice vypnéna, nebude pracovni jednotka osazena

L J pojistovacim ventilem. Zobrazeni ventill je v katalogovych listech

prislusenstvi.

Ridici automatika - e e - pro kéd 5 a 6 doporucujeme objednani svorkovnicové skfiné. Pro 2

NE oo ————— 0 snimace cykll i¢. 8550560 a pro 3 snimace 8 55 0561. Oba typy skfini

ANO 1 jsou uvedeny v prisluSenstvi.

ANO + 1 snimac cykill .. 2 f - kod 2 plati pouze pro kovovou nadrz o objemu 8 a 12 dm®.

ANO + ochrana dlspIe:je .................. e 3 h - doporugujeme objednani tlagitka mezimazani is. 8450716, které je

ANO + 1 snima¢ cykl + ochrana displeje.................c.c.......... 4 uvedeno v pfislugenstvi

ANO + 2 nebo 3 snimace cyleol s 5 i - standardné se mazaci pfistroj pini pres plnici maznici DIN 71412-180,
kANO *+ 2 nebo 3 snimace cyklu + ochr. displeje..................... 6/ ktera je opatfena krytkou. Pi pInéni pFipojkou, kod F02, je mozné osadit

pfistroj jednou nebo dvéma pracovnimi jednotkami. PInéni kédy FO1 a
FO3 umoznuje provedeni pro 1, 2 nebo 3 pracovni jednotky. V
pfisluSenstvi jsou uvedeny moznosti pinéni a dalsi specifikace.

Kosulicova 4 Brno

www.tribotec.cz

Nézev KODOVE ZNACENI ©Fibolecs.ro.
Typ P M P
Kod

+420 543 212 328




NADRZ Z ORGANICKEHO SKLA NADRZ Z OCELOVEHO PLECHU
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Poz. Nazev
1 Téleso cerpadla
‘ 2 Zasobnik maziva
3 Kryt elektromotoru
4 Pracovni jednotka
] 5 Prepoustéci ventil
NS 6 Manometr
& 7 Ovladaci panel
8 Stavidlo
9 Konektor - napajeni
10 Konektor - alarmu
11 Konektor - cyklt
188 12 Konektor - externiho mazani
328 13 Stéra¢
14 Ultrazvukovy snimaé
Nézev PMP - PROVEDENIi PRO TUK ©Fibokec <. ro.
Typ PMP 2013 KoSuli¢ova 4 Brno

www.tribotec.cz

Kéd +420 543 425 611




NADRZ Z ORGANICKEHO SKLA
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Poz. Nazev
1 Téleso cerpadla
‘ 2 Zasobnik maziva
3 Kryt elektromotoru
4 Pracovni jednotka
- ] 5 Prepoustéci ventil
~N | T m 6 Manometr
o & 7 Ovladaci panel
— 8 Stavidlo
9 Konektor - napajeni
10 Konektor - alarmu
11 Konektor - cyklt
188 12 Konektor - externiho mazani
328 13 Stéra¢
14 Ultrazvukovy snimaé
Nazev | PMP-PROVEDENI PRO TUK, BEZ HORNIHO PLNENIi @ Fibolec s.ro.
Typ PMP KoSuli¢ova 4 Brno

www.tribotec.cz

Kéd

+420 543 425 611
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NADRZ Z ORGANICKEHO SKLA
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Poz. Nazev

Téleso Cerpadla

Zasobnik maziva

Kryt elektromotoru

Pracovni jednotka

Pfepoustéci ventil

Manometr

253

Ovladaci panel

Konektor - napajeni

Konektor - alarmu

Konektor - cykll

Konektor - externiho mazani

Tlaéna deska

188

Vodici ty¢

NP N R EE IR A I R R LN B

328

Pruzina

Nazev | PMP-PROVEDENI PRO TUK, BEZ HORNIHO PLNENI

Typ PMP 2013

Kaod

©Tribolecs.ro.

KosSulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
+420 543 425 611




NADRZ Z ORGANICKEHO SKLA
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NADRZ Z OCELOVEHO PLECHU
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Poz. Nazev
1 Téleso cerpadla
‘ 2 Zasobnik maziva
3 Kryt elektromotoru
4 Pracovni jednotka
] 5 Prepoustéci ventil
NS 6 Manometr
& 7 Ovladaci panel
8 Nalevka se sitkem
9 Konektor - napajeni
10 Konektor - alarmu
11 Konektor - cyklt
188 12 Konektor - externiho mazani
328 13 Ultrazvukovy snimac¢
14 Signalizace otacéeni
Nazev PMP - PROVEDENI PRO OLEJ ©Fibokec <.ro.
Typ PMP 2013 Kosulicova 4 Brno

Kéd

www.tribotec.cz
+420 543 425 611




NADRZ Z ORGANICKEHO SKLA NADRZ Z OCELOVEHO PLECHU
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Poz. Nazev
1 Téleso cerpadia
2 Zasobnik maziva
3 Kryt elektromotoru
‘ 4 Pracovni jednotka
5 Pirepoustéci ventil
6 Manometr
] 7 Ovladaci panel
NS 8 Nalevka se sitkem
& 9 Konektor - napajeni
10 Konektor - alarmu
11 Konektor - cyklt
12 Konektor - externiho mazani
13 Stérac
188 14 Ultrazvukovy snimaé
328 15 GSM modul
16 Signalizace otaceni

Nazev | PMP-PROVEDENI PRO OLEJ,TUK S GSM MODULEM CTFibolecs.ro.

Typ PMP 2013 Koéuli(':.ova 4 Brno
www.tribotec.cz

Kéd +420 543 425 611




RiDiCi AUTOMATIKA
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6 | N
STA

STOP
ESC
J

Poz. Nazev

Tlacitko START/ENT
Tlacitko STOP/ESC
Tlacitko vybéru

LED kontrolka chodu
LED kontrolka piestavky
LED kontrolka cyklt
LED kontrolka hodin
LED kontrolka minut
LED kontrolka sekund

NG I

10 LED kontrolka alarm
1 Displej
1 3 10 \2 =Rl
PRACOVNI JEDNOTKA
Nazev Kéd
Regul. prac. jednotka L3 0,8 az 3,8 cm’/min 8501627
Pracovni jednotka L2 2,5 cm®/min 8502556
Pracovni jednotka L1 3,5 cm’/min 8502290

NASTAVITELNA DAVKA

Poz. Nazev

Valec pracovni jednotky
Téleso pracovni jednotky
Stavitelna hridel

Matice

Podlozka

Pojistovaci matice
Pracovni pruzina
Pruzina

Pojistny krouzek

"O" krouzek

Tésnici krouzek
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Poz. Nazev

Valec pracovni jednotky
Téleso pracovni jednotky
Pruzina

Podlozka

Zpétny ventil

Tésnici krouzek

G1/4

OIA(R|WIN|=

Nazev RiDICi AUTOMATIKA / PRACOVNI JEDNOTKA C©Fibolecs.ro.

Typ PMP Koéuli(':.ova 4 Brno
www.tribotec.cz

Kéd +420 543 425 611




Oznaceni

Kéd

Pojistovaci ventil SZV - regul. 40 az 350 bar 8450705

= 4 ey - - .
G = | [ ] Pojistovaci ventil SZVM - regul. 40 az 350 bar
) o+ —-$ (s manometrem) 8450706
VYVOD
' M10x1
ODPAD
Ay
© < Oznaéeni Kod
-, £ ® Pojistovaci ventil BZV - regul. 40 az 350 bar 8451588
VYVOD Pojistovaci ventil BZV - nastaveno na 200 bar | 8451589
= Pojistovaci ventil BZV - nastaveno na 270 bar | 8451590
et Pojistovaci ventil BZV - nastaveno na 350 bar | 8451591
ODPAD
’[ ‘I' Oznaceni Kod
3 Pojistovaci ventil BZVM - regul. 40 az 350 bar | 8451592
© aii < PojiStovaci ventil BZVM - nastaveno na 200 bar| 8451593
~am— 4 el S Pojistovaci ventil BZVM - nastaveno na 270 bar| 8451594
VYVOD l‘%l Pojistovaci ventil BZVM - nastaveno na 350 bar| 8451595

Oznaceni Kod
~<u—— ;\: Téleso s manometrem 8451636
VYVOD ©
Nazev PRISLUSENSTVI ©TFibolecs.ro.
Typ PMP KoSuli¢ova 4 Brno

Kéd

www.tribotec.cz
+420 543 425 611




G1/4

G1/4

_ — ’ Oznaceni Kod
——@’—_{ -4 = Pipoj pfimy @6/ G1/4 703014000052
— L) PFipoj pfimy @8/ G1/4 703014000056
Pripoj pfimy @10/ G1/4 703014000034
)
] Oznaceni Kéd
Pripojka stavitelna @6 / G1/4 703017000043
=101 Pripojka stavitelna @8 / G1/4 703017000032
— ||| ot 1H Pripojka stavitelna @10 / G1/4 703017000023
=
Oznaéeni Kéd
Plnici Sroubeni s natrubkem - primé | 425000100208

PInéni pomoci PRP 05 i€.425100000201 s natrubkem nebo plnéni
pomoci PRP 05 i€.425100100201 s natrubkem s pritlacnou pistoli

Oznaceni

Kéd

Plnici Sroubeni M26x1.5 - pfimé

425000100202

PInéni pomoci PRP 05 i€.425100000204 zavit M 26x1,5 nebo pInéni
pomoci PRP 05 i€.425100100204 zavit M 26x1,5 s pfitlaénou pistoli

Oznaceni

Kéd

Plnici Sroubeni M26x1.5 - rohové

425000100203

PInéni pomoci PRP 05 i€.425100000204 zavit M 26x1,5 nebo pInéni
pomoci PRP 05 i€.425100100204 zavit M 26x1,5 s pfitlaénou pistoli

Oznaceni Kod
Zastrcka kulickova KS G1/4 425011106007
Krytka kulickové zastrcky KS G1/4 | 425000060003

Oznaceni Kod
Pripojka pfima G1/4 425034690404

Pripojka slouzi jako mezikus pro pripojeni zastrcky 425011106007 do

télesa PMP
Nazev PRISLUSENSTVI ©TFibolecs. o
Typ PMP Ko§u|i(':.ova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kod +420 543 425 611




Oznaceni Kod
Zasuvka kulickova KM G1/4 425111106007
Krytka kulickové zasuvky KM G1/4 | 425000060002
Oznaceni Kod
Plnici filtr s maznici G1/4 1072700
Oznaceni Kod
Indikator tlaku
% s paméti max.75bar 8451597
Indikator tlaku
&> s paméti max.100bar 8451598
<[ Indikator tlaku
St s paméti max.150bar 8451599
4 Indikator tlaku
s paméti max. 200bar 8451600
. Oznaceni Kaéd
S Tlaéitko extemniho mazani 8450716
Oznaceni Kaéd
GSM modul 8451136
Nazev PRISLUSENSTVI @Fibolec <o
Typ PMP KoSuli¢ova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kod +420 543 425 611




Oznaceni

Kéd

Anténa GSM 900/1800-2m

625 900 180 050

Oznaceni Kéd
Programovaci set PMP 8550538
Oznaéeni Kéd
Konektor uhlovy s kabelem-2m 8550542
Konektor uhlovy s kabelem-5m 8550543
Konektor uhlovy s kabelem-10m 8550544
Oznaéeni Kéd
Rozvodna skiin pro 2 snimace 8550560
Rozvodna skiin pro 3 snimace 8550561
Nazev PRISLUSENSTVI ©TFibolec so.
Typ PMP KoSuli¢ova 4 Brno

www.tribotec.cz

Kaéd

+420 543 425 611




