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MAZACI PRISTROJ SUDOVY

BPO

POUZITI

Mazaci pFistroje BPO se uzivaji jako zdroj tlakového maziva, olejli, v obvodech centralnich
mazacich systému s progresivnimi rozdélovadi, v systémech ob&hového olejového mazani a
jako plniciho zafizeni pro automatické doplfiovani za provozu libovolnych mazacich pfistroju
(Z2, Z1, UCF, VEG, T1 apod.). Samostatné se uzivaji i pro mazani rozsahlych obvodl s
vétSim poctem mazanych mist.

Mazaci pfistroj je dodavan ve variantnim provedeni pro standardizované sudy o objemu 20,
60 a 180 litrd. Jmenovité dodavané mnozstvi je 13 dm®/ min. a maximalni pracovni tlak 30
bar. Pumpy BPO maji pneumaticky pohon, vstupni tlak vzduchu je 4 az 8 bar.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje BPO je téleso Cerpaci jednotky, spojené se saci trubici razné
délky dle velikosti sudu tak, Zze komplet tvofi kompaktni celek. Vlastni pumpa se vklada do
vstupniho otvoru vika sudu nebo je uchycena kviku zavitovanym adaptérem pro
pfiSroubovani. Pfi trvalém provozu se doporuéuje na vstup tlakového vzduchu umistit tlakovy
redukéni ventil s manometrem, kondenzaénim odkalovacem a maznici tlakového vzduchu.
Je-li mazaci pfistroj vyuzivan jako ruéné obsluhovana pini¢ka je na vyvod instalovana
mazaci pistole s hadici a koncovkami.

FUNKCE

Pohon sudového mazaciho pfistroje je zajiStovan pfivodem stlaéeného vzduchu. Pred
vstupem do pfistroje je zafazen &isti€, odlu¢ovag a regulator tlaku vzduchu (dodava se jako
pfisluSenstvi). Pfivadény tlakovy vzduch je rozvadéem automaticky pfivadén stfidavé na
jednu a druhou stranu hnaciho vzduchového pistu, ktery kona vratny pohyb. Ten se
mechanicky pfenasi na pracovni pist ¢erpadla. Mechanismus pfepoustéciho pistu a saciho
ventilu zplsobuje pfepousténi nasavaného oleje nad pist a jeho posunovani do vystupniho
otvoru z mazaciho pfistroje.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Sudovy mazaci pfistroj se volné stavi na vodorovnou betonovou nebo ocelovou zakladnu.
Do sudu se instaluje mazaci pumpa nebo se uchyti adaptérem pro pfiSroubovani. Poté se
mazaci pfistroj pfipoji k rozvodu tlakového vzduchu. Mazaci pfistroj se uvede do provozu a
sleduje se zda je jeho béh klidny a pravidelny. Vytéka-li mazivo z vyvodu pravidelné a bez
vzduchovych bublin, vyvod se uzavie jeho pfipojenim k vyvodnimu potrubi do mazaciho
obvodu.

S vyjimkou doplfovani maziva (vymény sudl) nevyzaduje mazaci pfistroj dalSi udrzby. Pfi
trvalém provozu se doporuéuje kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi
mazaciho obvodu.
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TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 40 bar
Pracovni tlak 30 bar
Jmenovité dodavané mnozstvi 13 dm® min. ™

Objem zasobniku maziva

20, 60, 180 dm®

Pocet vyvodl

1

Vyvodni Sroubeni

G 3/8" (vnitfni zavit)

Tlak vzduchu

4 az 8 bar

Spotfeba tlakového vzduchu

max. 180 dm® min. -

1

Privod tlakového vzduchu

G 1/4" (vnitfni zavit)

Mazivo lolej

min. 50 mm? . s’

Teplota pracovniho prostredi

-25az60°C

Hmotnost

8 kg (bez sudu)

BPO
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P65

(6149
1o {lle—= — —— g -
ovL
1o lle——xc — =
08y
N::E
1o leo—— ===
S o,
00l Oly
v/ 19 2 0z -
Jo{lleo—=—= TF=—F—=21 ==
— m o0
o m >
O
09¢
< 0}/ -
L
4_@% \\\\\\\ = -
| < N
< g 8/ B 5
J

2o =
» = N ©
(YR lc
ena..n_|.~4
T
D BED
_wvwwm
©<2=Y
>

S

O

()

D

n

o

x O
O
w o
Y

o

O

<

N

<

>

>

[ o | O
N > | O
S| X




