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mazaci pRisTrod UCF

POUZITI

Mazaci pfistroje UCF jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva pro mazaci systémy s
progresivnimi rozdélovaci, pro trvalé, pravidelné mazani riznych strojd, strojnich technologii
a zafizeni. Jsou doporuceny i pro uziti v mazacich obvodech s vétSim rozsahem, tzn. i pro
obvody s nékolika desitkami mazanych mist. Vzhledem k variabilnimu poctu vyvodu, 1 az 3,
lze mazaci pristroje fady UCF uzit i jako pfimy zdroj tlakového maziva (vicepotrubni mazaci
pfistroj). V kombinaci s ru€nim, tlakovym &i elektricky ovliadanym pfefadovacem |ze mazaci
pristroj UCF uzit jako zdroj tlakového maziva v obvodech dvoupotrubniho centralniho
mazani.

Mazaci pfistroj UCF je dodavan ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva o objemu 6,
8, 12, 15, 30 a 63 litrG. Nadrze jsou v provedeni z ocelového plechu. Volitelny je pocet
vyvodu, 1 az 3, i jmenovité dodavané mnozstvi. Jmenovitou dodavku lze regulovat dle
provedeni mazaciho pfistroje v rozmezi od 0,9 cm®min” do 20 cm®min. U specialnich
provedeni Ize dosdhnout maximalni jmenovité davky 75 cm®min' propojenim vice pracovnich
jednotek do jednoho vyvodu. Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro
230/400V, 415V a 500V, jina napéti konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje UCF je litinové téleso s vnitiné zabudovanym Snekovym
prevodem, které Ize osadit 1 az 3 regulovatelnymi pracovnimi jednotkami. Na kazdé pracovni
jednotce je situovan jeden vyvod s vystupnim Sroubenim pro trubku o vnéjSim priméru 10
mm, Sroub pro regulaci pratoku a odvzduShovaci Sroub. Na télese je dale pres pfirubu
upevnén elektromotor a vertikélné situovany zasobnik maziva. Nadrze pro tukové provedeni
mazaciho pfistroje jsou pro zlepSeni Cerpani plastického maziva vybaveny stiracim nozem a
Sikmou tlacnou plochou. Zasobnik maziva Ize vybavit signalizaci maximalni a minimalni
hladiny pro provedeni olejové itukove. Téleso je opatfeno dvéma patkami s otvory o
pruméru 10,5 mm pro pfipevnéni mazaciho pfistroje k podstavé a plnicim otvorem pro
doplfiovani maziva. Na pfani zakaznika se dodava Sroubovak pro regulaci dodavaného
mnozstvi.

FUNKCE

Pfi zapnuti elektromotoru je pfes vnitini Snekovy prevod pohanén excentricky hridel, ktery
unasi pisty pracovnich, Cerpacich jednotek. Pfi zasouvani pistu smérem dovnitf télesa
dochazi k séani, jeho vysouvanim k vytlaku maziva. Cerpané mazivo odtladuje regulaéni pist
a postupuje pres jednosmérny ventil do vyvodu mazaciho pfistroje. Polohou regulaéniho
pistu, tj. zasunutim nebo vysunutim (ovladano stavécim, regulaénim Sroubem) Ize upravovat
jmenovitou davku mazaciho pfistroje. Soucasné s pohybem excentrického hfidele se
pohybuje stiraci ndz, ktery oddéluje plastické mazivo od stény nadrze a posouva je do
prostoru sani, Sikma tlacna plocha déle zlepSuje saci schopnost mazaciho pfistroje. Pohyb
stiraciho noze umoznuje vizudlni kontrolu chodu mazaciho pfistroje. Signalizaci hladiny
maziva lze vyuzit pro jeho automatické doplfiovani pres plnici otvor v télese mazaciho
pristroje.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje ve vodorovné poloze pres dva kotevni otvory priméru 10,5 mm.
Dle platnych norem se pfipoji elektromotor k elektrické siti a v pfipadé potfeby se pfipoji
elektricky obvod k hladinoméru. Mazaci pristroj se napini pfedepsanym mazivem, uvede se
do chodu a sleduje se, zda je jeho béh klidny a pravidelny, smysl otaceni elektromotoru je
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doleva (proti sméru hodinovych ruci¢ek), stiraciho noze doprava. Pracovni jednotky se
odvzdusni povolenim odvzdusnovaciho Sroubu.

Vycerpa se mazivo, které zlstalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousce jako konzervaéni
prostfedek. Vytéka-li mazivo z vyvodu pravidelné a bez vzduchovych bublin, vyvod se uzavie
jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu. Nastaveni dodavaného mnozstvi se provede
pomoci specialniho Sroubovaku po odSroubovani zatky regulace. ZaSroubovanim regulacni
matice umisténé pod zatkou dodadvané mnozstvi klesa, vySroubovanim roste. VySroubovani
je mozné jen tak, aby bylo mozno zatku regulace pIné dotdhnout. S vyjimkou doplfiovani
maziva v nadrzi nevyzaduje mazaci pristroj dalsi udrzby.

Mazivo je nutno doplfiovat tak, aby byl zaru€en jeho dostatek minimalné v prostoru télesa
maznice. V opacném pfipadé nelze garantovat spravnou pracovni funkci mazaciho pfistroje,
predevsim dodrZeni jmenovité davky z divodu nehomogenity maziva a vnikani vzduchu do
pracovni jednotky.

Doporu¢eny zplsob doplfiovani maziva je pfes plnici ventil umistény na télese mazaciho
pFistroje. Mazivo Ize rovnéz doplfiovat pfimo do nadrze po odklopeni vika. PFi tomto zpusobu
plnéni je nutno dbat na Cistotu doplfiovaného maziva. PFi trvalém provozu se doporucuje
kontrolovat jednou za mésic tésnost pfipojeni k potrubi mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 300 bar

Pracovni tlak 250 bar

Jmenovité dodavané mnoZstvi 7,3;11,0; 13,0; 20,0 cm®*min™' (Dle provedeni)
Objem zasobniku maziva 6, 8,12, 15, 30, 63 dm?®

Pocet vyvodu 1az3

Vyvodni Sroubeni M16x1,5 mm, pro TR 10 mm

Elektromotor 230/400V, 50 Hz, 0,37 kW

415V, 50 Hz, 0,37 kW
500V, 50 Hz, 0,37 kW

Jmenovité napéti signalizace 24V DC,2 A
Mazivo tuk max. NLGI - 2

olej min. 50 mm?. s
Teplota pracovniho prostiedi -25az 40 °C
Hmotnost 30 kg
POZNAMKA

Vyvod X je prvni, Y druhy a Ztfeti v pofadi po sméru pohybu hodinovych ruci¢ek pocitano od
elektromotoru pfi pohledu shora na UCF. Je mozné kombinace davek maziva oznacenych 1 a 3 (10 -
20 a 1,3 — 11 cm®min) nebo davek oznaéenych 2 a4 (6,5 - 13 a 0,9 - 7,3 cm3¥min).

V pfipadé pozadavku se vybavuje standardni provedeni mazaciho pfistroje UCF prepoustécim
ventilem s moznosti nastaveni pracovniho tlaku, odpadem maziva vyusténym zpét do télesa
mazaciho pfistroje a manometrem. Pojistny ventil slouzi soucasné jako ochranny prvek, ktery
znemoznuje prekroCeni pracovniho tlaku maziva v mazacim obvodu nad hodnotu nastavenou
regulaénim Sroubem. Tuto nastavenou tlakovou hodnotu lIze vizualné kontrolovat na pfipojeném
manometru. Nadrze o nejmensim objemu 6 litr(l Ize vybavit pouze plovdkovym hladinomérem.

PRIKLAD OZNACENI: UCF 33131-7-100-0

Mazaci pfistroj UCF se zasobnikem maziva o objemu 30 dm3, 3 vyvody, vyvod X s davkou 10 - 20
cm3/min, vyvod Y s davkou 1,3 - 11 cm?®/min, vyvod Z s davkou 10 - 20 cm3/min, ultrazvukova
signalizace minimalni a maximalni hladiny maziva v zasobniku, elektromotor 230/400V - 50 Hz,
obyc&ejné pracovni prostredi, standardni provedeni pohonu, bez pojistovacich ventilu.

UCF CENTRALNi MAZANi




©Tribolec

TYPOVY KLi€ MAZACIHO PRISTROJE UCF

Symbol oznaceni
Priklad oznaceni

Typové oznaceni mazaciho pristroje

UCF]|

UCF
UCF

Xyz
131

-c|-|d|le|f|g
47(-{1]10]0]0

typ mazaciho pfistroje
Objem zasobniku maziva
6 dm?

12 dm?®

30 dm?®
63 dm?3

8 dm3

15 dm?

DD WN =

Pocet vyvodu (pracovnich jednotek)

wWN =

1 pfi slouceni 2 do 1
1 pfi slouéeni 3 do 1 (30 - 60 cm®/min)

1 pfi slouéeni 3 do 1 (40 - 75 cm®/min)

1
2
3
7
8
9

Davka maziva a rozmisténi pracovnich jednotek

(oznaceni pozice x, y, z — viz. nakres )

10 - 20 cm®min 1
6,5 - 13 cm3/min 2
1,3 -11 cm3min 3
0,9 - 7,3 cm3/min 4
20 - 30 cm¥/min (slou¢eni 2 do 1) 110
30 - 60 cm3/min (slou¢eni 3 do 1) 111
40 - 75 cm®/min (slouceni 3 do 1) 111
Signalizace MIN a MAX hladiny maziva

bez signalizace 0
se signalizaci MIN a MAX - olej 3
se signalizaci MIN - olej 4
se signalizaci MIN a MAX - tuk,olej (ultrazvuk)------------------- 7
jiné provedeni (specifikace v objednavce) 9
Pracovni napéti elektromotoru

230/400V, 50 Hz 1
500V, 50 Hz 2
415V, 50 Hz 4
jiné napéti (specifikace v objednavce) 9
Pracovni prostredi *

obycejné 0
MWDr / Wda 1
Provedeni pohonu **

standardni 0
nevybugné 1
Prepoustéci ventil na vyvodech

Zadny 0
jeden 1
dva 2
tfi 3
UCF CENTRALNI MAZANI
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Vysvétlivky k typovému klici:

* Pracovni prostiedi obycejné — kéd — 0 - Maximalni absolutni vihkost vzduchu 30g vody na 1m3
vzduchu.

* Pracovni prostfedi MWDr/WDa — kéd — 1 - Absolutni vihkost vzduchu od 30g do 60g vody na 1m3
vzduchu. Pro stanoveni vihkosti vzduchu pro konkrétni pouziti pohonu pouzijte hodnoty uvedené v
CSN IEC 721-2-1. Vy$8i hodnoty absolutni vihkosti vzduchu nez 60g vody na 1m3 vzduchu po
dohodé s vyrobcem.

** Provedeni pohonu standardni — kéd — 0 - Jmenovité napéti 230VD / 400VY, 50 Hz // 460VD, 60Hz.
Elektromotor uzavreny s krytim IP55, teplotni tfida izolace 155 (F) s oteplenim ve tfidé B, teplota
pracovniho prostiedi od -20°C do +40°C.

** Provedeni pohonu nevybusné — kéd — 1 - Konkrétni provedeni po dohodé s vyrobcem.

UCF CENTRALNi MAZANi
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Poz. Nazev

Téleso mazaciho pristroje

Elektromotor

Zasobnik maziva

Pracovni jednotka s regulaci

Vyvodni Sroubeni se zpétnou zaklopkou

Regulaéni jednotka

N[o|ja|[h|[W[N]|[=>

Zatka regulace

Nazev

MAZACI PRISTROJ

Typ

UCF23111-0-100-0

Koéd

@ Tibolec s.r..

Kosulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
+420 543 425 611
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Pos Nazev
1 Téleso ventilu
2 Regulaéni jednotka
3 Zatka regulace
4 Vyvodni Sroubeni se zpétnou zaklopkou
5 Odvzdusnovaci Sroub
Nazev UPLNY VENTIL @ TFibolec s.o.
Typ MAZACIi PRISTROJ UCF Kosulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kod 8 50 0602 +420 543 425 611




VSTUP MAZIVA
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Pos Nazev Kod

1 Téleso ventilu s licovanym pistem 8 50 0875

2 Uplny regulaéni pist licovany 8 53 0804

3 Nastavec 53 0807

4 Opéra pruziny 53 0806

5 Opéra pruziny 53 0681

6 Regulaéni matice 53 0682

7 Zatka 53 2139

8 Pruzina 53 0676

Nazev PREPOUSTECI VENTIL CFibolec s.ro.
Typ MAZACIi PRISTROJ UCF Kosuli¢ova 4 Brno
www.tribotec.cz

Kod 8 50 1638 +420 543 425 611
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Pos Nazev

1 Téleso mazaciho pristroje

2 Elektromotor

3 Zasobnik maziva

4 Pracovni jednotka s regulaci

5 Vyvodni Sroubeni se zpétnou zaklopkou

6 Regulaéni jednotka

7 Zatka regulace

8 Tlakova pojistka

Nazev MAZACI PRISTROJ UCF ©Fibdlec sro.
Typ ZAKAZNICKE PROVEDENI Kosuliova 4 Brno
www.tribotec.cz

Kod +420 543 425 611




