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mazaci pRisTrod VEG
POUZITI

Mazaci pfistroje VEG jsou pouzivany jako zdroje tlakového maziva pro vicepotrubni centralni
mazaci systémy. Vzhledem k vysoce variabilnimu poctu vyvodd a moznosti kombinace
s progresivnimi rozdélovacdi jsou doporuceny pro uziti v obvodech s vét§im rozsahem, tzn.
pro obvody s nékolika desitkami mazanych mist. Mazaci pfistroje VEG se obvykle uzivaji pro
trvalé, pravidelné mazani riznych strojd, strojnich technologii a zafizeni.

Mazaci pristroje VEG jsou dodavany ve variantnim provedeni bez zasobniku maziva nebo
se zasobnikem maziva o objemu 6, 8, 12, 15, 30, 63 a 100 litrG, z&dsobnik je v provedeni
z oceloveho plechu. Pocet vyvoda je volitelny od 1 do 20, jmenovita davka maziva je 3
cm?/min./vyvod, s moznosti regulace od 1,2 do 3 cm3/min./vyvod nebo pocet vyvodu od 1 do
12, jmenovitd davka maziva je 14,5 cm®min./vyvod, s moznosti regulace od 0 do 14,5
cm®/min./vyvod. Moznosti regulace davky maziva je také pouziti elektromotoru s frekvenénim
meéni¢em, ktery méni jmenovité otacky elektromotoru a tim i objem dodavaného mnoZstvi
maziva. Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro 230/400V, 415V a 500V,
jind napéti konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Mazaci pristroj tvofi téleso Cerpadla, na jehoz horni €asti je umistén zasobnik maziva. Po
obvodu télesa zakladu maznice jsou namontovany pracovni jednotky v poctu podle
provedeni mazaciho pfistroje, max. vSak 20 jednotek. PFi niz§im poctu pracovnich jednotek
se volné otvory v télese zakladu maznice zazatkuji zatkou. Na télese je dale pfes prirubu
upevnén elektromotor. Pro zlepSeni funkce nasavani plastického maziva do davkovacich
jednotek je pfistroj vybaven stiracim naklapécim zafizenim, které automaticky reaguje na
smér otaceni (vpravo — vlevo). Zadsobnik maziva Ize vybavit signalizaci max. a min. hladiny
pro provedeni olejové i tukové. Téleso je opatfeno patkami s otvory o praméru 10,5 mm pro
pfipevnéni mazaciho pfistroje k zékladu a plnicim zavitovym otvorem M16x1,5 mm pro
doplhovani maziva.

FUNKCE

P¥i zapnuti elektromotoru (sou€asné se musi zapnout cizi chlazeni elektromotoru, pokud je
jim vybaven) je pfes Snek a Snekové kolo pohanéna excentricka hfidel, ktera pomoci
krouzku unasi pracovni pist pracovni jednotky. Pfi zasouvani pistu radialné ke stfedu osy
hfidele dochazi pfes saci otvor v pracovnim valci pracovni jednotky k sani, v opacném
sméru k vytlaku maziva. Pracovni pist po uzavfeni saciho otvoru zaéne tlacit mazivo
s regulaénim pistem pfed sebou az do mista, kdy pfepoustéci hrana regulacéniho pistu se
dostane na hranu otvoru pracovniho valce. Soucasné se stlaCuje pruzina. V tomto misté
zaCne mazivo pretékat kolem ziZzeného prameéru regula¢niho pistu do Uplné vliozky/pouzdra
a pres oko k pfipoji s ventilem. KdyZ pracovni pist dosahne na vytlaku krajni polohy, dané
maximalni polohou excentrické hfidele je ukonéen vytlak maziva. Pracovni pist je krouzkem
taZzen zpét do polohy sani, pruZina posune regulacni pist a spole¢né s kulickou/kuzelkou
ventilu uzaviou cestu maziva do vyvodu.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje ve vodorovné poloze pfes kotevni otvory praméru 10,5 mm. Dle
platnych norem se pfipoji elektromotor k elektrické siti a v pfipadé potfeby i elektricky obvod
k hladinoméru. Mazaci pfistroj se napIni pfedepsanym mazivem, uvede se do chodu a
sleduje se, zda je béh klidny a pravidelny. Smysl| ota€eni elektromotoru je libovolny.

VyCerpa se mazivo, které zustalo v mazacim pfistroji po tlakové zkousSce jako konzervaéni
prostfedek. Vytéka-li mazivo z vyvodu pravidelné a bez vzduchovych bublin, vyvod se uzavie
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jeho pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu. Nastaveni dodavaného mnozstvi se provede
zaSroubovanim/vysroubovanim regula¢niho Sroubu. S vyjimkou doplfiovani maziva v nadrZi
nevyzaduje mazaci pfistroj dalsi udrzby.

Mazivo je nutno doplfiovat tak, aby byl zaru€en jeho dostatek minimalné v prostoru télesa
maznice. V opacném pfipadé nelze garantovat spravnou pracovni funkci mazaciho pfistroje,
predevsim dodrzeni jmenovité davky z divodi nehomogenity maziva a vnikani vzduchu do
davkovaci, pracovni, jednotky.

Doporuceny zpusob doplfiovani maziva je pfes plnici zvitovy otvor umistény na télese
mazaciho pfistroje. Mazivo Ize rovnéz doplfhovat pfimo do nadrze po odklopeni vika. Pfi
tomto zpusobu plnéni je nutno dbat na Cistotu doplfiovaného maziva. Pfi trvalém provozu se
doporucuje kontrolovat jednou za mésic tésnost pfipojeni k potrubi mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 300 bar
Pracovni tlak 250 bar
Jmenovité dodavané mnozstvi 3 cm®/min./vyvod
14,5 cm®/min./vyvod
Rozsah regulace jmenovité davky 1,2 az 3 cm®/min./vyvod
0 az 14,5 cm®/min./vyvod
Objem zasobniku maziva 0,6, 8,12, 15, 30, 63, 100 dm?
Pocet vyvodu 1 az 20 vyvodni Sroubeni M16x1,5 mm,

pro TR 10 mm (1,2 az 3 cm3/min./vyvod)
1 az 12 vyvodni Sroubeni G '4“, pro TR10mm
(0 az 14,5 cm®/min./vyvod)

Elektromotor 230/400V,50 Hz, 0,37kW
500V, 50 Hz, 0,37kW
415V, 50 Hz, 0,37kW

Jmenovité napéti signalizace 24V DC, 2 A
Mazivo tuk max. NLGI - 2

olej min. 50 mm2. s
Teplota pracovniho prostiedi -25az 40 °C
Hmotnost 35 kg (dle provedeni)
POZNAMKA:

Vyvody, pozice v télese mazaciho pfistroje, jsou obvykle osazovany davkovacimi jednotkami ve
sméru hodinovych ruci¢ek a do protilehlych pozic, z divodu zajisténi plynulosti chodu mazaciho
pristroje. V pfipadé pozadavku osazeni konkrétnich pozic je nutné dodavateli specifikovat €isla pozic,
které maji byt osazena davkovaci jednotkou (viz. rozmérovy nakres). Volitelné Ize standardni
provedeni mazaciho pfistroje VEG vybavit pojistnymi ventily s odpadem maziva a moznosti nastaveni
pracovniho tlaku. Pojistny ventil slouzi sou¢asné jako ochranny prvek, ktery znemoziiuje pfekroceni
pracovniho tlaku maziva v mazacim obvodu nad hodnotu nastavenou regulaénim Sroubem. Tuto
nastavenou tlakovou hodnotu Ize vizualné kontrolovat na pfipojeném manometru. V pfipadé, Ze jsou
pojistnymi ventily vybavovany pouze vybrané vyvody (pracovni jednotky), je nezbytné specifikovat
Cisla pozic takto osazovanych vyvodl uvést v objednavce (viz. rozmérovy nakres).

Nadrze o nejmensim objemu 6 litrd I1ze vybavit pouze plovakovym hladinomérem.

PRIKLAD OZNACENI: VEG 2091 -7 -100-0

Mazaci pfistroj VEG se zasobnikem maziva o objemu 12 dm?, 9 vyvodd, s jmenovitym dodavanym
mnozstvim 3 cm3min/vyvod, ultrazvukova signalizace minimalni a maximalni hladiny maziva
v z&sobniku, elektromotor 230/400V - 50 Hz, obycejné pracovni prostfedi, standardni provedeni
pohonu, bez pojistovacich ventild.
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TYPOVY KLi€¢ MAZACIHO PRISTROJE VEG

Symbol oznaceni
Priklad oznadeni

Typové oznaéeni mazaciho pfistroje

VEG
VEG

09

typ mazaciho pfistroje VEG

Objem zasobniku maziva

bez nadrze 0
6 dm3 1
12 dm?® 2
30 dm? 3
63 dm? 4
8 dms3 5
15 dm3 6
100 dm? 7
Pocet vyvodu (pracovnich jednotek)

od 1 01
2 02
3 03
do

20 20
Davka maziva

3 cm®min/vyvod (1 az 20 vyvod() 1
14.5cm®/min/vyvod (1 az 12 vvyvod() 2
Signalizace MIN a MAX hladiny maziva

bez signalizace 0
se signalizaci MIN a MAX - olej (plovakovy)--------------=-------- 3
se signalizaci MIN - olej 4
se signalizaci MIN a MAX - tuk, olej (ultrazvuk) ------------------ 7
jiné provedeni (specifikace v objednavce) 9
Pracovni napéti elektromotoru

230/400V, 50 Hz 1
500V, 50 Hz 2
415V, 50 Hz 4
jiné napéti (specifikace v objednavce) 9
Pracovni prostredi *

obycejné 0
MWDr / Wda 1
Provedeni pohonu **

standardni 0
nevybusné 1
Prepoustéci ventil na vyvodech

Zadny 0
vSechny 1
vybrané vyvody (specifikace v objednavce)----------------------- 2
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Vysvétlivky k typovému klici:

* Pracovni prostfedi obyéejné — kdéd — 0 - Maximalni absolutni vihkost vzduchu 30g vody na 1m3
vzduchu.

* Pracovni prostfedi MWDr/WDa — kéd — 1 - Absolutni vihkost vzduchu od 30g do 60g vody na 1m3
vzduchu. Pro stanoveni vihkosti vzduchu pro konkrétni pouziti pohonu pouzijte hodnoty uvedené v
CSN IEC 721-2-1. Vy$si hodnoty absolutni vlhkosti vzduchu nez 60g vody na 1m3 vzduchu po
dohodé s vyrobcem.

** Provedeni pohonu standardni — kod — 0 - Jmenovité napéti 230VD / 400VY, 50 Hz // 460VD, 60Hz.
Elektromotor uzavreny s krytim IP55, teplotni tfida izolace 155 (F) s oteplenim ve tfidé B, teplota
pracovniho prostiedi od -20°C do +40°C.

** Provedeni pohonu nevybusné — kéd — 1 - Konkrétni provedeni po dohodé s vyrobcem.

VEG CENTRALNi MAZANi
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8 Zatka regulace
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Pos Nazev
L 1 Téleso Cerpadla
%%k” oot 7, 2 |  Zasobnik maziva
; ﬂ- SR N H1 3 Pracovni jednotka (0-14,5 cm’/min.)
| — ~ et H 4 Plnicf otvor
Lon 5 | Upiny valec
5 6 Pouzdro
8 6 7 Regulaéni Sroub
8 Pojistna matice
Nézev MAZACI PRISTROJ ©Tribolec s.ro.
Typ VEG 6122-0-100-0 Ko3ulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kéd +420 543 425 611
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Pos

Nazev

Téleso derpadla

Viko

=

Pracovni jednotka (0-14,5 cm®/min.)

Plnici otvor

Uplny valec

Pouzdro

Regulaéni Sroub

PN |R([WN|=

Pajistna matice

Nazev

MAZACI PRISTROJ

€ Tribolecs.ro.

Typ

VEG 0122-0-100-0

Kos&ulit¢ova 4 Brno
www. tribotec.cz

Kéd

+420 543 425 611




Kod: 8 50 1064

210

M20x1.5

112

Kéd: 8 50 1862

VENTIL

POJISTOVACI

M20x1.5

12

28

28

6HR19

76
91

6HR19

90

157

Kod: 8 50 1961

28

"]l M20x1.5

109

Kéd: 8 50 1983

28

"]l M20x1.5

30

143

Nazev

PRACOVNI JEDNOTKY - DAVKA 1,2-3 cm’/min.

Typ

VEG

Ké6d

©Tribolecs-ro.

KosuliGova 4 Bmo
www.tribotec.cz
+420 543 425 611
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Pos Nazev Kod
1 | Valec licovany 8 50 2437
2 | Pouzdro 50 2441
3 | Regulaéni Sroub 50 2442
4 | Oko 50 2443
5 | Kuzelka 50 2294
6 | Pruzina 92 0141
7 | Krouzek tésnici 50 2228
8 | Matice pojistna 311120370185
9 | O-krouZek 16,6x2,5 273111166250
10 | O-krouzek 24,5x2 273111245200
Nazev PRACOVNI JEDNOTKA VEG 150-G1/4 C©Tribolec s.ro.
Typ MAZACI PRISTROJ VEG Kosulitova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kéd 8 50 2436 +420 543 425 611




