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DVOUPOTRUBNI DAVKOVAC

DLDH

POUZITI

Davkovace DLDH jsou mazacim prvkem dvoupotrubniho mazaciho systému, ktery slouzi k
davkovani maziva do jednotlivych mazanych mist. Davkovace jsou aplikovany pro mazani
rlznych stroju a strojnich zafizeni, napf. v hutnich provozech, téZebnim prdmyslu,
cementarnach, cukrovarech, energetice, t€zkém strojirenstvi.

Davkovace jsou dodavany v provedeni DLDH s regulaéni hlavou, tj. s moznosti regulace
dodavaného mnozstvi maziva.

Davkovace DLDH jsou dodavany s po¢tem vyvodu 1 az 4. Jednotliva provedeni i dalSi fady
dvoupotrubnich davkovadu (napf. DLDA, DLDC, DLDF, ZVM) Ize v obvodu centralniho mazani
vzajemné kombinovat, ¢imZ je dosahovano vysoké variability jmenovitych davek, které Ize dale
regulovat i za provozu systému.

POPIS

Zakladem davkovace je téleso, ve kterém jsou dle typu umistény 1 az 2 funkéni jednotky.
Kazda funkéni jednotka sestava z rozvadéciho pistu (Soupatka), davkovaciho pistu (ktery
vytlaCuje a davkuje mazivo do mazaného mista), regulaéni hlavy, signalizaéniho koliku (ty¢
regulace), regulacniho (stavéciho) Sroubu a 2 az 4 vyvodu, které je mozné opatfit uplnym
vyvodnim Sroubenim nebo zatkami. Pfivodni potrubi se napojuje na davkovac prostfednictvim
uplného pfivodniho Sroubeni. V télese davkovace je kotevni otvor pro Sroub praméru 8 mm.

FUNKCE

Dvoupotrubni davkovac¢ se pfipoji do obvodu dvoupotrubniho mazaciho systému. Pro funkci
davkovacCe je nezbytné stfidani tlaku v potrubich, které je zabezpeleno pracovni funkci
dvoupotrubniho mazaciho pfistroje (napf. Z2). Po pfivedeni maziva do jedné vétve dojde
k pfesunuti rozvadéciho pistu do krajni polohy. Otevienim spojovaciho kanalu se dostava
mazivo pod vytlacny pist. Ten se pfesouva do druhé krajni polohy a pfitom vytlacuje mazivo
propojovacim kanalem okolo rozvadéciho pistu do vyvodu. Cely pracovni cyklus se opakuje
opacnym smérem po pfivedeni tlaku do druhé vétve a odleheni vétve prvni. K promazani
vSech mazanych mist pfipojenych do dvoupotrubniho mazaciho systému je zapotfebi dvou
zdvihd davkovace. Regulace jmenovité davky je provadéna pomoci stavéciho Sroubu v
regulacni hlavé. Stavécim Sroubem je pFes ty¢ regulace omezovan zdvih vytlaéného pistu. P¥i
uplném zaSroubovani stavéciho Sroubu je vyvod odregulovan na minimalni dodavané
mnozstvi. Lichého poctu vyvodu je dosahovano uzatkovanim jednoho z vyvodud jedné funkéni
jednotky, sou€asné s vyjmutim rozdélovaciho Sroubu v této funkéni jednotce (pro davkovace
jiz dodavané s lichym poctem vyvodl provadi vyrobce). Do protilehlého vyvodu je v tomto
pfipadé dodavana dvojnasobna jmenovita davka, kterou lze odregulovat stavécim Sroubem
dle potfeby. Tato skute€nost umozriuje dalSi rozSifeni variability jmenovitych davek maziva z
vyvodu. V pfipadé poZadavku na zna¢né rozdilné jmenovité davky maziva z vyvodu jednoho
davkovaCe DLDH Ize provést zdvojnasobeni davky uzitim propojovacich mustkd. Tento
specificky pozadavek konzultujte s dodavatelem.

DLDH CENTRALNIi MAZANI



CTribolec

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Davkovace se montuji v libovolné poloze. Pfi montazi je vhodné zajistit snadny pfistup ke
stavécim Sroubdm pro regulaci jmenovité davky. Davkovace se pfipeviuji pomoci Sroubu
M8x90 mm pfimo na zaklad stroje, ¢i pomoci navafovaci pfichytky. Pfichytka a kotevni Sroub
nejsou soucasti dodavky.

Po namontovani davkovace na uréené misto se pfipoji pfivodni potrubi a necha se prochazet
mazivo. PFipojeni davkovacu k potrubi ma byt provedeno vzdy stejnym zplsobem. Tzn., Ze na
stejné potrubi ma byt pfipojen stejny pfivod, napf. horni. Davkovacg je sefizen na maximalni
davku. Jakmile vychazi z vyvodl mazivo bez vzduchovych bublin, pfipoji se vyvodni potrubi,
sefizeni davek se doporucuje provadét az v provozu. DavkovacCe nevyzaduji dalSi obsluhy
mimo obc¢asnou kontrolu t&snosti pfipojeni.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 400 bar
Pracovni tlak 350 bar
Minimalni pracovni tlak 10 bar
Jmenovité dodavané mnozstvi 15,0 cm?3/ zdvih / vyvod
Rozsah regulace davky 0 az 100 %
Pocet vyvodl DLDH 2-1 |1

DLDH 2-2 |2

DLDH 4-3 |3

DLDH 4-4 |4
PFivodni Sroubeni G 3/8°
Vyvodni Sroubeni G 1/4¢
Mazivo tuk max. NLGI - 2

olej min. 50 mm? . st

Teplota pracovniho prostredi -25az80 °C
Hmotnost 3,0 az 5,3 kg (dle provedeni)
POZNAMKA

Dvoupotrubni davkovace DLDH je mozné dodavat osazené Uplnym pfivodnim a vyvodnim
Sroubenim dle poZadavku odbératele. Specifikujte v objednavce nebo Ize vyuzit specifikaci na
balicim listé (viz UZivatelské informace).
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Pos Nazev
1 Téleso davkovace
2 Davkovaci pist
3 Regulaéni hlava
4 Rozvadéci pist (Soupatko)
Typ Kod 5 Rozdélovaci Sroub
DLDH 2-2 952 1281 6 Signaliza¢ni kolik
DLDH 4-4 9521282 7 Regulaéni Sroub
Nézev DVOUPOTRUBNI DAVKOVAC ©TFibdlecs o
Typ DLDH KoSuliCova 4 Brno
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