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ELEKTRICKY UZAVIRACI VENTIL EUV

POUZITI

Elektricky fizené Sestikanalové rozvadéce jsou soucasti dvoupotrubniho centralniho mazani.
Jsou zafazovany do hlavniho vedeni za vyvody z mazaciho pfistroje, ¢i na zacatek
pobo¢nych vétvi dvoupotrubniho mazaciho obvodu a slouzi k pfesmérovani dodavky
maziva, z jedné do druhé vétve mazaciho obvodu. UZivaji se pro pfesmérovani Useku
dlouhych hlavnich vedeni a oddéleni pobo&nych vétvi mazacich obvodu pfi potfebé
odliSnych cykld provozu jednotlivych €asti mazaciho obvodu, pro &aste€nou odstavku
v rdmci oprav technologickych zafizeni €i pro zafazeni zélozniho mazaciho pfistroje do
obvodu.

POPIS

Sestikanalovy rozvadéé se sklada z rozvodné kostky, upevnéné na zakladni desce, ve které
je zalapovan rozvadéci pist. Na predni strané pistu je unaseci vidlice, na zadni narazka,
ktera ovlada koncovy spina€. Zdvih pistu zajiStuje stejnosmérny elektromotorek s velkym
krouticim momentem, ktery zaruc€uje spolehlivy chod i pfi obtiznych pracovnich podminkach
(nizké teplota prostiedi, vysoké konzistence a viskozita maziva).

Transformator, usmérfiovac a jisténi je umisténo ve skfirfice, ktera je pfiSroubovana Srouby
na zakladovou desku. Celé zafizeni je opatfeno plechovym krytem s vyvody pro pfivod
elektrického napéti a otvory G3/8 v rozvodné kostce pro pfivodni a vyvodni Sroubeni.

FUNKCE

Rotaéni pohyb motorku se pfenasi pfes excentr s loziskem a tfmen na pfimoc¢ary pohyb
pistu. Jakmile se dosahne poloha oproti ptvodni (0° — 180° nebo (180° — 360°) sepnou
kontakty (3-4 nebo 1-2) koncového spinace a zastavi motorek. Signal k opé&tovnému
spusténi (pfestaveni polohy) je aktivovan vnéjSim impulsem (v délce min. 1 sek.) napf. ze
systému Fizeni mazaciho obvodu. Diky kratké dobé chodu, prekonava pist kriticka mista
s malym prekrytim vysokou rychlosti. Tim se zabranuje pfed€asnému opotfebeni tésnicich
ploch.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Sestikanalové rozvadé&e se montuji ve vodorovné poloze pomoci 4 kotevnich Sroubd M8.
Kotevni Srouby, event. pfipeviiovaci drzaky, uhelniky atd. nejsou soucasti dodavky.

Po montazi rozvadée na urCené misto se pripoji pfivodni potrubi a necha se prochazet
mazivo. Vychazi-li mazivo bez vzduchovych bublin, pfipoji se vyvodni potrubi. Pfi montazi
nesmi dojit k zaméné jednotlivych potrubi dvoupotrubniho mazaciho obvodu, kfizeni.
Pfipojeni k elektricke siti se provede dle schéma elektrozapojeni pfi dodrzeni platnych norem
pro elekiricka zafizeni. Sestikanalové rozvadéce nevyzaduji dalsi udrzby nebo obsluhy. PFi
trvalém provozu se doporucuje kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi
mazaciho obvodu.

Pokud bude rozvadéc pod tlakem v jedné poloze déle jak 200 provoznich hodin, doporucuje
se provést kratkodobé prepnuti (pfiblizné na 2 sek.) z jedné polohy do druhé (pfedejde se
tim zaneseni Soupatka vlivem necistot).
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TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 400 bar
Pracovni tlak 350 bar
Pocet pfivodu 2

Pocet vyvodu 4
PFivodni Sroubeni G3/8
Vyvodni Sroubeni G3/8
Doba chodu (prestaveni) 0,5 s.
Uhel pootoceni 180 0

Kroutici moment

20 Nm (2 kpm)

Ovladaci napéti

230V AC,50 Hz, 1 A

24V DC, 1A
Kryti IP 54
Elektromotor 24V DC,1 A, 24 W
Mazivo tuk max. NLGI — 2

olej min. 50 mm? . s’

Teplota pracovniho prostredi -25az80°C
Hmotnost 13 kg
Montazni poloha horizontalni
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POLOHA SPINANI KONTAKTU

DETAIL ZAPOJENI SPINACE
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Nézev ELEKTRICKY UZAVIiRACi VENTIL ©Tibolec .ro.
Typ EUV 24VDC_G 3/8 Kosulicova 4 Brno
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Kaod 9 52 0831 +420 543 425 611
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