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MAZACI PRISTROJ U C D

Popis vyrobku

Mazaci pfistroje UCD jsou uzivany jako zdroje tlakového
maziva pro dvoupotrubni mazaci systémy s
dvoupotrubnimi davkovaci, pro trvalé i pravidelné
mazani raznych stroju, strojnich technologii a zafizeni. V
systému dvoupotrubniho mazani ji Ize uzit pro mazani
malého a stfedniho po¢tu mazanych mist, pro obvody s
mensi délkou potrubnich rozvodd a nizSi spotfebou
maziva.Dle uZitého typu a poctu dvoupotrubnich
davkovacd muze pumpa zadsobovat mazivem do sto
mazanych mist.

V kombinovaném systému, kdy jsou ve dvoupotrubnim
systému uzity i progresivni rozdélovace, lze pumpu
vyuzit pro mazani vysokého poétu mazanych mist s
pozadavkem na malou dadvku maziva a soustfedénych v
jedné ¢asti stroje ¢i technologického zafizeni. Pouzitim
progresivnich rozdélovacu Ize zvysit pocet mazanych
mist az na dvésté. Progresivni rozdélovace jsou v tomto
pripadé pfipojeny za dvoupotrubni davkovace a dale
rozdéluji mazivo davkované dvoupotrubnim davkovacem
k jednotlivym mazanym mistam.

Mazaci pfistroj UCD je pohanén elektromotorem.
Stfidavou dodavku maziva do pfisluSného potrubi

(vétve) dvoupotrubniho systému zajiStujedvoupotrubni
prefadovac. Soucasti prefadovace jsou regulatory tlaku
pro kazdou mazaci vétev. Tlak pfefazeni pro jednotlivou
vétev Ize nastavit samostatné. Pro vizudlni kontrolu
nastaveného tlakuv dané vétvi jsou na prefadovaci
umistény dva manometry. Prefadova¢ mlze byt v
provedeni bez signalizace chodu, pfipadné s vizualni
nebo elektrickou signalizaci.

Mazaci pfistroje standardné pracuji s plastickym
mazivem (mazacimi tuky) s konzistenénim stupném do
NLGI-2a mazacimi oleji s kinematickou viskozitou
minimaing 50 mm?s”.Pouzitelnost mazaci tekutiny s
jinymi parametry konzultujte s vyrobcem.

Mazaci pfistroj UCD je dodavan ve variantnim provedeni
se zasobnikem maziva o objemu 6, 8, 12, 30 a63 litrd.
Nadrze jsou v provedeni z ocelového plechu.Uvadéna
typova provedeni mazaciho pfistroje UCD nevylucuji
Upravu a vyrobu specifickych provedeni dle pozadavku
zakaznika.
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Technické parametry

POCet VIVOAU ..o
Maximalni pracovni tlak
Pracovni tlak.........ccoeeeeeeeeici e
Rozsah regulace pracovniho tlaku
(na dvoupotrubnim prefadovaci)

Jmenovité davka Mmaziva ..........c..co.ooeeeeeenen. 40 cm®*/min
Vyvodni Sroubeni............... pro trubku @10 mm(M16x1,5)

Doplrikové informace

Doporucena volitelna vybava

¢ signalizace minimalni a maximalni hladiny maziva v
zasobniku (neni mozna pro nadrze o objemu 6dm®),
e signalizace chodu dvoupotrubniho hydraulického
prefadovace je mozna vizuélné - indikacnim kolikem
nebo elektricky - indukénim snimacem.
Zabezpeceni proti poskozeni

Mazaci pfistroj a mazaci prvky v obvodu centralniho
mazani jsou zabezpeeny proti nadmérnému narudstu
tlaku prostfednictvim regulacnich ventild dvoupotrubniho
prefadovace.

Mazivo se doplfiuje pfi poklesu hladiny k zizené casti
zasobniku, pfi doplfiovani je nutno dbat na Cistotu.

Pfi trvalém provozu je doporucena obcasnd kontrola
tésnosti pfipojeni k potrubi mazaciho obvodu.

Instalace mazaciho pristroje

Mazaci pfistroj se montuje na vodorovnou betonovou
nebo ocelovou zakladnu ¢&tyfmi kotevnimi Srouby.
Rozte¢ kotevnich otvort je uvedena v nakresu.

Rizeni chodu mazaciho pfistroje

PFistroj dodava mazivo nepretrzité po celou dobu kdy je

elektromotor pfipojen pod napéti.

Hydraulicky prefadova¢ zabezpecuje stfidavou dodavku

maziva do obou vétvi mazaciho obvodu. Pracovni tlak

se sefizuje regula¢ni matici na prepoustécim ventilu.

Dale Ize pro mazaci pfistroj uzit:

e ovladani samostatnou fidici a kontrolni automatikou
umisténou u mazaciho pfistroje (viz. Prvky mazaciho
systému),

e ovladani mazaciho pfistroje od fFidiciho systému
stroje nebo zafizeni, na kterém je instalovan mazaci
systém, nebo z centralniho velina technologického
zafizeni nebo vyrobniho provozu.

Popis dodavky

Mazaci pfistroj, nejedna-li se o nestandardni zakaznické
provedeni, je dodavan kompletni, nevyzadujici zadnou
specifickou montazni pfipravu, vyjma ukotveni, pfipojeni
k elektrické siti, naplnéni mazivem a napojeni do obvodu
centralniho mazani. V zasobniku se nachazi zbytky
maziva po vystupni funkéni zkouSce, které slouzi pro
konzervaci.

Objem zasobniku maziva.................. 6, 8, 12, 30, 63 dm?®
Mazivo - plastické mazivo .........ccceceeviieennen. max. NLGI-2
Teplota pracovniho prostredi -25az+40 °C
Hmotnost (dle zasobniku a provedeni).............. cca 30 kg
Elektromotor............... 230/400V; 50 Hz; 1,05 A; 0,37 kW
.......................................... 500V; 50 Hz; 0,84 A; 0,37 kW
Jmenovité napéti signalizace hladiny........... 24V DC,2A

Hlavni ¢asti mazaciho pfistroje:

e téleso, obsahujici Snekovy prevod, excentrickou
hfidel s pfitlaénym krouzkem, do kterého zapadaji
pisty dvou pracovnich (€erpacich) jednotek.Nedilnou
soucasti kazdé pracovni jednotky je Uplny ventil,
ktery slouzi jako uzaviraci ventil pfi sani pracovni
jednotky.

e kazda pracovni jednotka ma samostatnou regulaci
davky maziva, kter4d je nastavena na dodavku
maximalniho mnoZstvi maziva.

e elektromotor 230/400V (500V) upevnény pfirubou k
boku télesa mazaciho pfistroje,

e zasobnik maziva s volitelnym objemem v provedeni z
ocelového plechu, vybaveny stiracim nozem pro
michani maziva a zlepSeni G€inosti sani maziva
(provedeni pro plastické mazivo),

e hydraulické ovladani, sestavajici z dvoupotrubniho
hydraulického  pfefadovace DPT, kompaktné
instalovaného na télese pumpy s regulaci
prefazovaciho tlaku samostatné pro kazdou vétev
dvoupotrubniho systému,

e manometr, pro kazdou vétevdvoupotrubniho
systému, instalované za vyvodem z prefadovace,

e vyvodni Sroubeni pro napojeni do potrubniho
rozvodu, standardné pro trubku vnéjSiho praméru 10
mm.

Prvky mazaciho systému

e dvoupotrubni davkovace typu DD, DLD, ZVM, ZH,

e fidici a kontrolni automatika typu AD, slouzici pro
ovladani mazaciho pfistroje, kontrolu a monitorovani
chodu celého systému dvoupotrubniho mazani,

e ruéni uzaviraci kohout RUK, slouzici pro pferuseni
dodavky maziva sou€asné v obou vétvich systému
dvoupotrubniho mazani,

e elektricky uzaviraci kohout EUK, slouzici pro
preruseni dodavky maziva soucasné v obou vétvich
systému dvoupotrubniho mazani, automaticky
dalkovym povelem,

e dvoupotrubni koncovy spina¢ DKS, ktery umozriuje
kontrolu tlaku v potrubi na konci mazaciho obvodu
dvoupotrubniho mazaciho systému a déle zajistuje
pomoci spinaci jednotky dalkové monitorovani chodu
systému,

e tukovy filtr do potrubi FLD.
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Oznaceni provedeni

Mazaci pfistroj je jednoznacné identifikovan:

A. katalogovym oznacenim typového provedeni

B. katalogovym ¢islem (kdd)
Katalogové ¢islo je pfifazovano vyrobcem a je unikatni
pro kazdé typové provedeni.
Pro komunikaci zakaznika s vyrobcem je doporuceno
uzit katalogového oznaceni, které umozrfuje s vyuzitim
typového klice sestaveni pozadovaného provedeni pfi
respektovani standardnich variant vyrobku. Specificka
zakaznicka provedeni jsou zpracovana vyrobcem na
vyzadani.

Typové provedeni je vyrazeno na firemnim Stitku
mazaciho pfistroje. Toto oznaceni je vhodné vyuzit pro
komunikaci s vyrobcem po dodavce.

Schématicky symbol

¢

Vzorova provedeni mazacich pfristroji UCD

Uvedené provedeni jsou bézna pro fadu provoznich
aplikaci a jsou €asto vyuzivana. Tato skute€¢nost nema
zadny vliv na dostupnost jinych provedeni.

ucb2-0-100-0, ID 9502174

Objem zéasobniku 12I, bez signalizace hladiny maziva,
napéti elektromotoru 230/400V 50 Hz, prostfedi
obycejné, provedeni pohonu standardni, bez signalizace
chodu prefadovace.

UCD2-7-102 -2, ID 9502268

Objem zéasobniku 121, signalizace MIN a MAX hladiny
maziva, napéti elektromotoru 230/400V 50 Hz, prostfedi
obycejné, provedeni pohonu sestupném ochrany IP65,
elektricka signalizace chodu prefadovace.

UCD 3-7-100 - 2, ID 9502528
Objem zasobniku 30I, signalizace MIN a MAX hladiny
maziva, napéti elektromotoru 230/400V 50 Hz, prostfedi
obycejné, provedeni pohonu standardni, elektricka
signalizace chodu prefadovace.

TRIBOTEC, spol. s r.o., KoSulicova 4, Brno, 619 00, tel. +420 543 425 611, www.tribotec.cz

KL UCD CZ v09-06-2013

3/6



©'Tribolec

TYPOVY KLi¢ ucD

Symbol oznadeni ucb| |a |- b|-|d|-jef-|fi c
Pfiklad oznaceni ucb| |2 |- 7 |-[1|-[0|-|O0][O
Typové oznaceni mazaciho pristroje
typ mazaciho pfistroje ucD |
Objem zasobniku maziva
6 dm® 1
12 dm® 2
30 dm® 3
63 dm® 4
8 dm® 5
Signalizace MIN a MAX hladiny maziva
bez signalizace 0
se signalizaci MIN a MAX - tuk (ultrazvuk) ------------------------ 7
jiné provedeni (specifikace v objednavce) 9
Pracovni napéti elektromotoru
230/400V, 50 Hz 1
500V, 50 Hz 2
415V, 50 HZ 4
jiné napéti (specifikace v objednavce) 9
Pracovni prostredi
obygejné 0 |
MWDr / Wda 1]
Provedeni pohonu
standardni 0 |
nevybusné 1
stupen ochrany IP 65 2 |
Signalizace chodu pirerad’ovace
bez signalizace 0 |
signalizace vizualni 1
sianalizace elektricka 2 |

PRIKLAD OZNACENi: UCD 3-7-100-0

Mazaci pfistroj UCD, se zasobnikem maziva o objemu 30 dm?®, ultrazvukova signalizace minimaini a maximalni hladiny
maziva v zasobniku, elektromotor 230/400V, 50 Hz, obyc€ejné pracovni prostfedi, provedeni pohonu standardni,
dvoupotrubni pfefadovac bez signalizace chodu.
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Rozmérovy nakres
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1 — Téleso mazaciho pfistroje

2 — Zasobnik maziva

3 — Cerpaci jednotka

4 — Regulaéni ventil

5 — Elektromotor

6 — Podstavec

7 — Hydraulicky prefadovac se signalizaci
8 — Odvzdusnéni zasobniku

9 — Ultrazvukovy hladinomér
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