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MAZACi STANICE Z.3

POUZITI

Mazaci stanice 40 Z3, 63 Z3, 100 Z3 se pouzivaji jako zdroj tlakového maziva v obvodech
dvoupotrubnich centralnich mazacich systému. Pfi pouZziti dvoupotrubnich davkovacu jej Ize
uzit pro mazani velkého poctu mazanych mist s riznou spotfebou maziva i v obtiznych
provoznich podminkéch.

Mazaci stanice se obvykle pouziva pro trvalé, v kombinaci s Fidici automatikou pro cyklické
mazani riznych stroju, strojnich celkud, technologii a zafizeni.

Dle uzitého typu a poctu dvoupotrubnich davkovacli mize pumpa zasobovat mazivem dvé
sté a vice mazanych mist s rliznou spotfebou maziva. V kombinovaném systému, kdy jsou
ve dvoupotrubnim systému uzity i progresivni rozdélovace, Ize pumpu vyuzit pro mazani
vysokého poctu mazanych mist, velkou celkovou davkou maziva do mazaciho obvodu a
soucasné nizké davky pro jednotliva mazana mista. Timto zpusobem Ize feSit pfipojeni
vzajemné vzdalenych skupin mazanych mist k jedné mazaci stanici Z3. Progresivni
rozdélovace jsou v tomto pfipadé pfipojeny za dvoupotrubni davkovace a dale rozdéluji
mazivo davkované dvoupotrubnim davkovacem k jednotlivym mazanym mistam.

Mazaci stanice Z3 jsou kombinaci pistového mazaciho pfistroje Z1 s elektrickym pohonem, s
moznosti elektrického dvoupotrubniho prefadovace nainstalovaného na spolec¢ném
zakladnim ramu. Jsou standardné vybaveny pfepoustécim ventilem s regulaci pracovniho
tlaku, manometrem na vystupu a plnicim tukovym filtrem, kterému miZze byt pfedfazen ruéni
nebo elektricky uzaviraci ventil.

Mazaci stanice Z3 jsou dodavany ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva o objemu
40, 63 nebo 100 litrG. Volitelné je i jmenovité dodavané mnozstvi 200 nebo 400 cm?® / min.
Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro 230/400V, 415V a 500V, jina
napéti konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Mazaci stanice Z3 je zdrojem plastického maziva, které je pod tlakem dodavéno do
dvoupotrubnich mazacich systému. Hlavni soucasti mazaci stanice je mazaci pfistroj Z1,
propojeny s dvoupotrubnim prefadovacem, ktery méni dodavani plastického maziva stfidavé
do prvniho nebo druhého hlavniho potrubi mazaciho obvodu. Mazaci stanice je uzpisobena
i pro kontrolu hladiny plastického maziva v zasobniku mazaciho pfistroje Z1 pfi
automatizovaném doplfiovani maziva. Do pfivodniho potrubi plnéni nadrze je nainstalovan
tukovy filtr. Signalni a fidici elektrické prvky instalované na mazaci stanici maji napajeci
napéti 24 V DC. Napéjeci napéti se pfivede do svorkovnicové skfiné.

FUNKCE

Pohonem mazaciho pfistroje je elektromotor pohanéjici pfes Snekovou prevodovku
excentricky hfidel uloZzeny v télese mazaciho pfistroje. Pfes ojnice dochazi k pfimocarému
vratnému pohybu vodicich pistd, spojenych s pracovnimi pisty. Pfi vysouvani pistu z iplného
valce dochazi k podtlaku a nasavani maziva, pfi zasouvani k vytlaku maziva pres Uplnou
Soupatkovou vlozku do spojovaci pfiruby a pres prepoustéci ventil, do elektrického
prefadovace zabezpecujiciho stfidavou dodavku maziva do obou vétvi mazaného obvodu.
Do zavitovych otvord dvoupotrubniho pfefadovace se pfipojuji dvé potrubi dvoupotrubniho
mazaciho systému. Pracovni tlak se sefizuje regulacni matici na pFepoustécim ventilu
Mazivo v odleh&ené vétvi dvoupotrubniho systému proudi zpét pres elektricky dvoupotrubni
prefadovac a zpétny ventil do nadrze mazaciho pfistroje Z1.
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Manipulace s mazaci stanici je mozna za zavésné oka umisténé na svafovaném ramu.
Stanice se upevnuje za Ctyfi kotvici otvory o praméru 12 mm k pevnému podlazi pomoci
kotevnich Sroubd.

Zkontroluje se, zda je Ccisty zasobnik maziva. Otaenim stiraciho noze rukou uvnitf
zasobniku se zjisti, jestli néjaké cizi téleso neklade odpor. Mazaci pfistroj se naplni
predepsanym mazivem. Dle platnych norem se provede elektrické pfipojeni. Mazaci stanice
se uvede do chodu a sleduje se, zda je jeho béh klidny a pravidelny. VyCerpa se plastické
mazivo, které zlstalo v mazacim pristroji po tlakové zkouSce jako konzervaéni prostiedek.
Pfipadné se provede odvzdusnéni mazaciho pfistroje pomoci ¢ty odvzdusnovacich Sroubd.
Vytéké-li mazivo z obou vyvodl pravidelné a bez vzduchovych bublin (je nutno provést
prefazeni vétvi napf. uzatkovanim aktualné davkujiciho vyvodu), oba vyvody se uzaviou
jejich pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu. Sefizeni tlaku se provede na pfepoustécim
ventilu dle potfeby mazaciho obvodu.

Mazivo je nutno doplfovat signalizuje-li hladinomér stav minimdlni hladiny. Mazivo se
doplriuje pres tukovy filtr umistény na ramu stanice. Dopliiujte maziva uréena pro centralni
mazaci systémy. S vyjimkou doplfiovani maziva nevyZzaduje mazaci stanice dalsi udrzby. P¥i
trvalém provozu se doporucuje kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi
mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 400 bar

Pracovni tlak 350 bar

Rozsah regulace pracovniho tlaku 50 az 400 bar

Rozsah regulace tlaku prep. ventilu 50 az 400 bar

Jmenovité dodavané mnoZstvi 200 cm®min.", 400 cm?® min.™’

Objem zasobniku maziva 40, 63, 100 dm?®

Pocet vyvodu 2

Vyvodni zavit pro Sroubeni G1/2

Pfivodni zavit pro plnéni Tukovy filtr FLD M16x1,5

Elektromagneticky ventil SV1 G1/2
Ruéni uzaviraci kohout RUK M 16x1,5

Elektromotor 230VD/400VY, 50Hz // 460VY, 60Hz; 0,75kW
415VY, 50Hz, 0,75kW; 500VY, 50Hz, 0,75kW
Jmenovité napéti dvoupot. prefadovace 24V DC, 2 A
Jmenovité napéti signalizace 24V DC, 2 A
Jmenovité napéti uzaviraciho el.ventilu SV1 |24V DC, 1,7 A
Mazivo tuk max. NLGI — 2
olej min. 50 mm2. s
Teplota pracovniho prostiedi -25az 40 °C
Hmotnost 250 kg
POZNAMKA

Mazaci stanice jsou dodavany ve volitelném provedeni dle specifikace odbératele, standardni provedeni Ize
kombinovat dle typového klice.
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TYPOVY KLIC MAZACI STANICE Z3

Symbol oznaceni | a |Z3| |b|c||d||e|f|g||h||i]|]]
Pfiklad oznaceni | 63 (Z3| |1]2] |7l |1l0l0||1][1]|0
Objem zasobniku maziva
40 dm?® 40
63 dm? 63
100 dm? 100
Typové oznaceni mazaciho pristroje
Typ mazaciho pfistroje Z3 |
Provedeni mazaciho pristroje
pro tuky a tekuté tuky 1
pro mazaci oleje 2
Jmenovité dodavané mnozstvi
200 cm¥min 2
400 cm¥min 4
Signalizace MIN a MAX hladiny maziva
bez signalizace 0
se signalizaci MIN a MAX - olej 3
se signalizaci MIN - olej 4
se signalizaci MIN a MAX - tuk (ultrazvuk) 7
jiné provedeni (specifikace v objednavce) 9
Pracovni napéti elektromotoru
230VD/400VY, 50 Hz // 460VY, 60Hz 1
500VY, 50 Hz 2
415VY, 50 Hz 4
jiné napéti (specifikace v objednavce) 9

Pracovni prostredi *

obydejné 0 |
MWDr / Wda (specifikace v obiednavce) 1
Provedeni pohonu **

standardni 0
nevybusné 1
Signalizace prepoustéciho ventilu

bez elektrické signalizace 0
s elektrickou signalizaci 1
Dvoupotrubni prefadovac

bez prefadovace (progresivni systém) 0
s elektromotorickym prefadovacem DPE 1
s elektromagnetickym prefadovac¢em SV2 2
Rizené plnéni nadrze

tukovy filtr FLD (zékladni provedeni) 0
tukovy filtr FLD + uzaviraci el.ventil SV1 1
tukovy filtr FLD + ruéni uzaviraci kulovy kohout 2

Ridici automatika
bez fidici automatiky (jen svorkovnice) 0

- =

—_

s fidici automatikou AD2

PRIKLAD OZNACENI: 63Z3 - 12 - 7 - 100-1-1-0-1

Mazaci stanice Z3, se zasobnikem maziva o objemu 63 dm?, pro tuky, jmenovité dodavané mnozstvi 200 cm®min, ultrazvukova
signalizace minimalni a maximalni hladiny maziva v zasobniku, elektromotor 230/400V, 50 Hz, obycejné pracovni prostfedi,
provedeni pohonu standardni, prepoustéci ventil s elektrickou signalizaci, s elektromotorickym prefadovacem DPE, na
privodnim potrubi plnéni maziva do zasobniku zafazen tukovy filtr FLD, fizeni a kontrola chodu prostfednictvim fidici
automatiky AD2.

Vysvétlivky k typovému klici:
*  Pracovni prostiedi oby&ejné — kéd — 0 - Maximalni absolutni vihkost vzduchu 30g vody na 1m?® vzduchu.
*  Pracovni prostiedi MWDr/WDa — kéd — 1 - Absolutni vihkost vzduchu od 30g do 60g vody na 1m?® vzduchu.
Pro stanoveni vlhkosti vzduchu pro konkrétni pouziti pohonu pouzijte hodnoty uvedené v CSN IEC 721-2-1. Vys&§i
hodnoty absolutni vlhkosti vzduchu nez 60g vody na 1m? vzduchu po dohodé s vyrobcem.
** Provedeni pohonu standardni — kéd — 0 - Jmenovité napéti 230VD / 400VY, 50 Hz // 460VD, 60Hz.
Elektromotor uzavieny s krytim IP55, teplotni tfida izolace 155 (F) s oteplenim ve tfidé B, teplota pracovniho
prostfedi od -20°C do +40°C.
** Provedeni pohonu nevybusné — kéd — 1 - Konkrétni provedeni po dohodé s vyrobcem.
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| Poz. Nazev
X Mazaci pristroj 40 Z1 se signalizaci hladiny
§ § B 4o 1 Mazaci pi'l:stro! 63 Z1 se sig.naliz.aci !ﬂadir!y
| | Mazaci pristroj 100 Z1 se signalizaci hladiny
(O 4 ; 2 Dvoupotrubni prefadovaé elektricky DPE
~ oFM® - 3 | Tukovy filir FLD 160
5 i z 4 Svorkovnicova skfif
a T L | ol 2 5 Zakladni ram
==y l 1 N 6 | Zpétny ventil
ole 7 Solenoidni ventil SV1-R-1/2-24DC
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