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----------- tuk

Maximalni davka 2,7 cm’/zdvih

Maximalni pracovni tlak 180 bar

Pocet vyvod - 2

Velikost nddrze 4 dm’ plast, kov
--------- rucni

Ruéni mazaci pfistroj pro mazaci obvody
s dvoupotrubnimi dévkovadi, pro mensi
aplikace 20 - 50 mazanych mist.
Odolné provedeni se zabudovanym
hydraulickym dvoupotrubnim
prefadovacem.

Maximalni dévka - 400 cm*/min.

Maximélni pracovni tlak - 400 bar

Pocet vyvodu - =2

Velikost nddrz - 40, 63, 100 dm?
- elektricky

Masivni mazaci pistroj pro mazaci obvody
s dvoupotrubnimi davkovati, pro rozsahlé
provoznich podminek. Mazaci pfistroj
je vybaven integrovanym hydraulickym
dvoupotrubnim prefadovatem
instalovanym na télese pumpy.
Nédrze z ocelového plechu

o riznych velikostech, signalizace
hladiny maziva. Napéjeci napéti
230/400V AC, 500V AC, jina
napéti na vyzadani. Dvé jmenovité
davky maziva 200 a 400 cm*/min.,
pojistny ventil s regulaci vystupniho
tlaku a manometrem.

suaovy pro azac

rozdélovadi, pro vicepotrub

systémy, v kombinaci s dvoupotrubnim
prefadovacem pro dvoupotrubni mazaci
systémy, pro automatizované dopliiovani
rznych typd mazacich pfistrojéi (21, T1,
UCF, VEG) béhem jejich chodu, pro
stacionarni aplikace, do tézkych provoznich
podminek. Je uZivan pro mazaci systémy

s pozadavkem na vysokou dodévku maziva
dodévanou piimo ze sudu. Napdjeci napéti
230/400V AC, 500V AC, jina napéti na
vyZadani. Provedeni pro 1 aZ 8 vyvodd,
standardni vybaveni pojistnymi ventily,
manometry, signalizaci hladiny maziva

a elektrorozvadétem umisténym na

sloupu ru¢niho zdvihaciho zaffzeni.

Variantni mazaci pffstroj pro mazaci obvody
s dvoupotrubnimi davkovaci, pro rozsahlé
provoznich podminek.

Na télese mazaciho pfistroje

je umistény hydraulicky
dvoupotrubnim prefadova¢

bez nebo s elektrickou signalizaci.
Nédrze z ocelového plechu

v rznych velikostech, signalizace
hladiny maziva. Napajeci napéti
230/400V AC, 500V AC, jina
napéti na vyzadani. Jmenovita
dévka maziva 40 cm*/min.,
regulace vystupniho tlaku
100 - 280 bar, vyvody
opatfené manometry.




- tuk, olej

Maximalni dévka 400 cm’/min.

Maximalni pracovni tlak 400 bar

Pocet vyvodu - 2

Velikost nddrze 40, 63, 100 dm?
- elektricky

Variantni masivni mazaci stanice pro mazaci obvody
s dvoupotrubnimi davkovai, pro rozsahlé stacionarni
aplikace, do nejtézsich provoznich podminek.

Mazaci pfistroj je vybaven externim elektrickym
nebo hydraulickym prefadovatem na zakladové
desce a tento set (mazaci stanice) je vybaven

filtraci a solenoidnim ventilem pro délkové
dopliiovani maziva do nadrze pumpy,

elektrickou rozvodnici pro snadné pfipojeni
dvoupotrubniho systému. NadrZe z ocelového

plechu o riznych velikostech, signalizace hladiny
maziva. Napéjeci napéti 230/400V AC, 500V AC,
jina napéti na vyzadani. Dvé jmenovité davky

maziva 200 a 400 cm?/min., pojistny ventil
s requlaci vystupniho tlaku a manometrem.

----------- - tuk, olej
Maximélni davka - 1,5 cm*/zdvih
Maximalni pracovni tlak - 400 bar
Pocet vyvodu - - 1-8
Regulace davky - 0 - 1,5 cm*/zdvih

Blokové davkovace aplikované pro dodévku maziva do
jednotlivych mazanych mist systémd dvoupotrubniho
centralniho mazéni, pro tézké pracovni podminky.
Rada DLDA m4 spojitou requlaci davky maziva, DLDA-P

ma fixni dévku maziva 1,5 cm3/zdvih/vyvod. Signalizace
chodu prostfednictvim signaliza¢niho koliku (pouze DLDA),
nasobeni déavky maziva z vyvodu uZitim propojovacich mistka.
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Blokové davkovace aplikované pro dodévku maziva 3‘ l Tk ;
do jednotlivych mazanych mist systémd dvoupotrubniho ';.‘f'__ B
centrélniho mazéni, pro tézké pracovni podminky. . — W _i‘-,_- J\' =
DLDC mé spojitou requlaci dévky maziva, signalizace W) B\ i -:‘
chodu prostrednictvim signaliza¢niho koliku, zdvojeni [} \' ’
davky uzétkovéanim jednoho z protilehlych vyvoda ?“B&E e [ 0 g
a vyjmutim rozdélovaciho 3roubu, nésobeni dévky J e g g‘}"“'e Ce 0 ‘
maziva z vjvodu uZitim propojovacich mastkd. DLDC-P i '
ma fixni dévku maziva 2,3 cm3/zdvih/vyvod. DLDC-M i

spojitd requlace davky maziva s kovovou krytkou
pro zvy$ené provozni teploty. Rada DLDC-N je
vyrobena z nerezové oceli AlSI 303 (1.4305).

Blokové davkovace aplikované pro dodévku maziva do
jednotlivych mazanych mist systémd dvoupotrubniho
centrélniho mazéni, pro tézké pracovni podminky.
Spojitd requlace davky maziva, signalizace chodu
prosttednictvim signaliza¢niho koliku, zdvojeni davky
uzétkovanim jednoho z protilehlych vyvodi a vyjmutim
rozdélovaciho Sroubu, ndsobeni davky maziva z vyvodu
uZitim propojovacich méstkd. DLDD-P méd fixni davku
maziva 5,0 cm*/zdvih/vjvod. DLDD-M spojita regulace
davky maziva s kovovou krytkou pro zvy3ené provozni
teploty. DLDD-S spojita regulace davky maziva

s elektrickou signalizaci chodu dévkovace.

Rada DLDD-N je vyrobena z nerezové

oceli AISI 303 (1.4305).



Blokové davkovace aplikované pro dodévku

maziva do jednotlivych mazanych mist systémd
dvoupotrubniho centrélniho mazéni, pro t&zké
pracovni podminky.

Rada DLDF mé spojitou requlaci dévky maziva,
DLDF-P mé4 fixni ddvku maziva, kterou lze ménit
uzitim vyménnych zatek. Signalizace chodu
prostFednictvim signaliza¢niho koliku (pouze DLDF),
zdvojeni davky uzétkovanim jednoho z protilehlych
vyvod a vyjmutim rozdélovaciho 3roubu,

nasobeni davky maziva z vyvodu uZitim
propojovacich mstkd.

Maximalni davka ——- - 15 cm*/zdvih
Maximalni pracovni tla

Pocet Vjvod( ----rr------

Regulace davky

. e
cen he azani, pro tézké dminky.
DLDH ma spojitou requlaci davky alizace
chodu prostrednictvim signalizatniho koliku, zdvojent
davky uzatkovanim jednoho z protilehlych vyvodi

a vyjmutim rozdélovaciho 3roubu,

nésobeni davky maziva.

Blokové dévkovate aplikované pro dodévku maziva do jednotlivych
mazanych mist systémd dvoupotrubm'ho centralniho mazani,
pro tézké pracovni podminky. L

DDB, DDC ma spojitou regulaci davky mazv
prostiednictvim signaliza¢niho koliku. DDB-P

maziva 2,5 cm*/zdvih, potet vjvodi 1-4. DDC

davku maziva 4,8 cm3/zdvih, pocet vyvodi 1-2.

Specialni provedeni na vyzadéni DDC-P

s jednim vyvodem ma fixni dévku mazi

9,6 cm?/zdvih.

Dévky maziva ze viech vyvodl

davkovatd rady DD jiz pfi

natlakovani jednoho potrubi.

_‘ 



- 3 cm?/zdvih
Maximalni pracovni tlak - 400 bar
Pocet vyvodi -1-8
Regulace davky 0,2 - 3 cm*/zdvih
Blokové davkovace aplikované pro dodévku maziva
do jednotlivych mazanych mist systémd dvoupotrubniho
centralniho mazéni, pro tézké pracovni podminky.
DLDT ma spojitou regulaci davky maziva, signalizace
chodu prostrednictvim signalizacniho koliku, zdvojeni
davky uzatkovanim jednoho z protilehlych vyvodi
a vyjmutim zétky. Standardni dodévka DLDT
je véetné zatky.

Mazivo - tuk, olej

Maximélni ddvka - 2,0 cm?/zdvih
Maximalni pracovni tlak - 400 bar

Pocet vyvodu -1-10

Regulace davky 0,4 - 2,0 cm?/zdvih

Modularni dévkovace aplikované pro dodévku maziva do jednotlivych mazanych
mist systémd dvoupotrubniho centrélniho mazéni, pro tézké pracovni podminky.
Dévkovate sestavaji z dévkovaci jednotky (s regulaéni hlavou - ZVM, bez requlaénf
hlavy - ZVM-P) a zékladové desky pro 1 a% 5 dévkovacich jednotek. Spojita regulace
dévky maziva a signalizace chodu prostFednictvim signalizaéniho koliku (pouze
ZVM), zdvojeni déavky uzatkovénim jednoho z protilehlych vyvodd piislusejicich
konkrétni davkovaci jednotce a vyjmutim tésnéni pod rozdélovaci zatkou této
jednotky, nasobeni davky maziva z vyvodu uZitim propojovacich mstkd.

Koncovy tlakovy spina¢ DKS je kontrolnim

prvkem dvoupotrubniho mazaciho systému
umoziujici kontrolu tlaku na konci rozvodného
potrubf systému. Umoziiuje automaticky
ovlddany chod systému.

Napéjeci napéti 230V AC, jina napéti na vyzadani.
Pripojuje se na rozvodné potrubi bez pozadavku
na dalsi kotveni, je vybaven manometrem

(1 spole¢né pro obé potrubi nebo

2 samostatng).



DPE, DPT

Maximalni pracovni tlak
Pocet vyvodi ----------
Doba chodu (pfestave -
——————————————————— —----------- Elektricky, hydraulicky

ktrické a hydraulické dvoupotrubni preradovace jsou uzivény
pro dvoupotrubni mazaci systémy k prefazovani dodévky maziva
do obou vétvi mazaciho systému. Prefadovac je umistovan

za vyvod mazaci pumpy (napt. Z1, UCF) a miZe byt instalovan
samostatné do rozvodného potrubi nebo spole¢né s pumpou

na zékladové desce. Variantné je prefadova¢ DPT véetné
elektrické signalizace polohy prefadovaciho pistu.

Napéjeci napéti 230V AC, jind napéti na vyzadani.

EUK, EUV

Mazivo - - tuk, olej
Maximélni pracovni tlak - 400 bar
---------- - 2(4)
Doba chodu (prestaveni) - 05s
Pohon ———-—---—-eee e - elektricky

Elektricky uzaviraci kohout EUK a uzaviraci ventil
EUV je uZivan pro dvoupotrubni mazaci systémy
k uzavieni dodavky maziva soucasné v obou
vétvich hlavniho potrubi nebo pobocnych
rozvodnych potrubich systému, nebo

k presmérovani dodavky maziva z jedné

¢asti mazactho systému do druhé.

Napéjeci napéti 230V AC,

jind napéti na vyzadani.

Napajeci napéti

- Kombinovany provoz

-- PferuSovany provoz
Po dlouhé odstévce

-- IP 65

Ridici a kontrolni automatika AD je urena pro systémy dvoupotrubniho centralnho
mazani. Varianta AD2 je ur¢ena pro mazaci pfistroj Z2, varianta AD3 pro mazaci stanice Z3.
Automatika zajistuje spousténi mazaciho pfistroje ve stanoveném, volitelném rezimu.

Je vybavena signalizaci chodu mazaciho pfistroje, signalizaci poruchy a signalizaci hladiny

maziva v zasobniku mazaciho pfistroje. Mazaci obvody mohou byt vybaveny koncovymi .{v

>

tlakovymi spinati (standardni provedeni do 3 ks) a signalizaci chodu dvoupotrubnich
davkovacii (standardni provedeni do 5 ks).

PRISLUSENSTVI

Dvoupotrubni mazaci obvody jsou vybavovany ruénimi uzaviracimi kohouty RUK
(b&Zné i provedent nerez), tukovymi filtry FLD, pritokoméry (pro olej nebo tuk),
rozvodnym potrubim (kovové trubky), vysokotlakymi hydraulickymi hadicemi,
spojovacim a piipojovacim 3roubenim, piichytkami apod. Prehled pfislusenstvi
na vyzadani.

Y
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Certifikit

TRIBOTEC. spol. s r.a

tel.: 543 425 611, 543 425 615

ONV-GL

CERTIFIKAT SYSTEMU
RIZENI

|

EC, spol. s r.o.
et gianteiion

fax: 543 212 328, e-mail: tc@tribotec.cz

www.tribotec.cz

CZ 10/2017

TRIBOTEC je ¢eskym vyrobnim podnikem pusobicim v oblasti dodavek centrélniho mazani,
centralnich mazacich systém, mazaci techniky, hydrauliky a speciélnich systéma pro kolejovou
techniku.

Prodejni a vyrobni ¢innosti jsou podporovany konzultaci a projektovym zpracovéanim dle
individuélnich pozadavki a pifani zakaznika, instalaci a montazi u odbératele véetné uvedeni

do provozu a optimalizace pracovniho rezimu systému, névazné pak servisni ¢innosti, preventivni

Gdrzbou a poradenstvim.

Spole¢nost je pokracovatelem vyrobni tradice firmy Louis Friedmann a ZTS Juranovy zavody

Brno. Navézani na vice jak 90 let zkusenosti ve vyrobé mazaci techniky a hydrauliky, ve spojeni

s diirazem na kvalitu produkce a investice do technického rozvoje, dava zaruky vysoké drovné
dodavanych vyrobkd a poskytovanych sluzeb. 4
Veskeré firemni ¢innosti jsou realizovany v souladu s pozadavky systému managementu jako_stiﬂ
dle ISO 9001.
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