JEDNO
POTRUBNI
SYSTEM

centralni mazani

Tribolec




Ruéni mazaci pfistroj pro jednopotrubni mazaci
systémy. Provedeni prahledné plastové nadrze
mazaciho pfistroje s vyvodem vpravo nebo
vlevo pro trubky & 6 a 8 mm.
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Variantni mazaci pfistroj pro jednopotrubni mazaci systémy.
Prihledna plastové nadrz, signalizace hladiny maziva,
moznost vystupniho manometru. Napdjeci napéti 115

a 230V ACa 24V DC.

Integrovand fidici a kontrolni automatika, ¢asovy

a pulzni rezim, v kombinaci se signalem od tlakového
spinace vyhodnoceni stavu mazaciho systému,

moznost externich vystupd a signalizace.

Vyykonny mazacf pffistroj pro jednopotrubni

mazaci systémy, pro rozsahlé stacionarni

aplikace. Plastové a kovové nadrze riznych

velikostf, signalizace hladiny maziva.

Napéjeci napéti 220 a7 480V AC, 50/60 Hz. Tib |
Dvé jmenovitd dodévana mnoZzstvi maziva ' °Tec|
100 a 500 cm*/min., spojitd requlace

vystupniho tlaku a vyvod s manometrem.




- olej, tekuty tuk
Jmenovitd davka maziva ,015 - 0,30 cm?/zdvih
Maximalni pracovni tlak -—--— 50 bar
Pripojovaci zavit - - M10x1a R1/8
M8x1a M10x1, pro trubky & 4 a 6 mm
- néstréné Sroubeni pro trubky & 4 mm

Jednopotrubni dévkovace vhodné pro rozsahlé mazaci obvody
se sedmi velikostnimi fadami jmenovitych dévek maziva, oleje
a tekutého tuku.

Davkovate SKIE pro osazeni do rozvodnych kostek SRK.
Davkovade SMIE pro osazeni do mazaného mista. SKIE

s nastrénym Sroubenim pro rychlou monta potrubi.

Dodévka predmontovanych blokd dévkovati SKIE

a rozvodnych kostek SRK.

SKIB, SMIB

Mazivo olej, tekuty tuk

Jmenovitd davka maziva - ,50 - 1,00 cm?/zdvih
Maximalni pracovni tla 0 bar

Pripojovaci zévit M10x1 a R1/4

Vyvodni Sroubeni - M10x1, pro trubky & 4 a 6 mm

Jednopotrubni davkovace vhodné pro rozsahlé mazaci
obvody s velkou jmenovitou davkou maziva, oleje

a tekutého tuku.

Daévkovace SKIB pro osazeni do rozvodnych kostek SRK.
Dévkovace SMIB pro osazeni do mazaného mista.
Dodavka predmontovanych bloki dévkovact SKIB

a rozvodnych kostek SRK.

SKIC

olej, tekuty tuk
Jmenovita dévka maziva 0,03 - 0,16 cm*/zdvih
Maximélni pracovni tlak 50 bar
Pripojovaci zavit -- M8x1
Vyvodni Sroubeni M8x1, pro trubku & 4 mm

Jednopotrubni dévkovace pro rozsahlé mazaci
obvody, pro oleje a tekuté tuky. Dévkovace
SKIC pro osazeni do rozvodnych kostek

se zavitem M8x1, vyvodni Sroubeni

pro trubku & 4 mm.




Mazivo olej, tekuty tuk

Maximalni pracovni tla 100 bar

Podet Vvl -—mmmrreeemeeeres 110, 2- 14

Rozvodné kostky SRK slouzi jako propojovaci prvky pro jednopotrubni
mazaci systémy.

SRK jsou osazovany jednopotrubnimi davkovati SKIE a SKIB se zavitem
M10x1 nebo pro napojeni trubky @ 4 a 6 mm pies pipojovaci Sroubeni
do davkovace SMIE a SMIB do mazaného mista.

Rozvodné kostky SRK 1 jsou jednostranné, SRK 2 jsou oboustranné.
Privodni a vyvodni zévit M12x1 mm pro trubky & 6 a 8 mm

- pribézné SRK se Sroubenim, koncové SRK se Sroubenim a zatkou.

Pratokové distici filtry jsou zafazovany
do jednopotrubnich mazacich obvod
do hlavniho nebo pobocného potrubi.
Filtry jsou vybaveny vyménitelnou
istici viozkou.

Mazaci agregéty se zubovym Cerpadlem, zdroje tlakového
maziva pro ztratové jednopotrubni olejové systémy a pro
men3i olejové ob&hové systémy. Agregéty jsou dodavany

ve standardni fadé i v zékaznickém provedeni.

Plastové a kovové nadrze riiznych velikosti,

signalizace hladiny maziva. Napajeci napéti

230/400V AC, jina napéti na vyzadani.

Dvé jmenovita doddvana mnoZstvi maziva

100 a 500 cm*/min., requlace vystupniho tlaku.

Veskeré parametry |ze modifikovat dle prani

zékaznika. Zakaznicka provedeni mohou byt

vybavena filtraci, elektromagnetickymi ventily,

chlazenim, tlakovou signalizaci, méfenim

teploty i pritoku oleje.

®

olej, tekuty tuk

2 - 80 bar

48V, 05A

R1/8 (M10x1, M12x1)

Koncové tlakové spinace pro jednopotrubni mazaci systémy,
pro kontrolu stavu mazaciho obvodu a ukondeni mazaciho
cyklu.

Variantni fady proveden s regulaci nebo s nastavenym
spinacim tlakem. KTSB se zavitem M10x1a M12x1

pro pfipojeni do rozvodné kostky SRK.

Rozsah spinactho tlaku -
Jmenovité napéti a proud
Pripojovaci zavit ------------



olej
10 cm?/zdvih

Maximalni davka

Maximalni pracovni tlak
Potet vyvodd -
Velikost nadrze -
Pohon -

Ruéni mazaci pristroj pro jednopotrubni nizkotlaké mazaci
obvody, pro nékolik mazanych mist.

Provedeni prihledné plastové nadrze mazaciho pfistroje

s vyvodem vpravo a vlevo pro trubky & 4 a 6 mm.

-

—--olej
Jmenovitd davka maziva 085 - 58,880 cm?/min.
Maximalni pracovni tlak -~ 15 bar
Pripojovaci zavit---- -5/16“UNF
Vyvodni 3rouben -5/16“UNF, pro trubku o 4

Jednopotrubni nizkotlaké davkovace vhodné pro méné
rozlehlé mazaci obvody s deseti rozsahy jmenovitych
davek maziva.

Dévkovace CKIA pro osazeni do rozvodnych kostek CRK.
Dévkovace CMIA pro osazeni do mazaného mista.
Dodavka predmontovanych mazacich set, dévkovact
CKIA a piislusenstvi do rozvodné kostky CRK.

Jednopotrubni dévkovace vhodné pro rozsahlé
mazaci obvody, ve dvou velikostnich fadach

s plynulou regulaci jmenovité davky maziva,
pro pracovni tlaky 52 az 69 bar (ole))

nebo 83 az 241 bar (tuk).

Dodévky piedmontovanych sestav blokovych

davkovatd CM a CL se skladaji z dévkovati
a rozvodnych kostek pro 1 az 15 vyvoda.
Vizuélni kontrola davkovani maziva

u kazdého dévkovace.

CAO, SAO 3NP

- olej
Maximélni dévka 100 cm?/min.
Maximalni pracovni tlak 13 bar
Pocet vyvodd - 1
Velikost nddrze 1,2a3dm?
Pohon -------- - elektricky

D "5“

Variantni mazaci pfistroje pro jednopotrubni
nizkotlaké mazaci systémy, pro méné rozlehlé
stacionarni aplikace.

Prihlednd plastova nddrz, signalizace hladiny maziva,
moznost vystupniho manometru. Napéjeci napéti 24,
115 a 230V AC. Jmenovité dodévané mnoZstvi
maziva 100 cm?/min. Integrovany asovac,

moznost externich vystup a signalizace.




MIKROMAZAN{ LUBETOOLS

-------------------- - olej
Jmenovitd davka maziva - 2 - 39 mm?/zdvih
Pocet dévek maziva - 1 - 66/min.
Pocet cerpadel -1-6
Velikost nadrze - 1,2, 3 a 6 dm? prihledny plast
-------- - 8, 12 a 50 dm® kov
- pneumaticky

Vlysoce variabilni mazaci systém s chlazenim pro davkovani presného
a velmi malého mnoZstvi maziva, pro viechny oblasti obrébéni, déleni

a tvareni materialu.

Optimalizace mikromazani se provadi kombinaci nastavenf poctu cykl dav-
kovacich cerpadel a skokové regulace se sedmi zakladnimi fadami jmenovi-
tych déavek oleje s jejich individualnim nastavenim mnozstvi. Kazdé ¢erpadio
je napojené koaxialnim vedenim do koncové trubice s tryskou. Proudem
vzduchu s nizkym tlakem je dévkované mazivo z trysky nanaseno na uréené
misto bez vzniku olejové mlhy, soucasné probiha chlazenf néstroje.
Plastové a kovové nadrze riznych velikosti s vystupnim filtrem a signali-
zaci hladiny maziva. Napdjeci napéti elektromagnetického ventilu piivodu
vzduchu 24V DC, 115/230V AC, jina napéti na vyzadani. Tlakovy vzduch
5 az 10 bar.

Zékladni provedeni Lubetools s jednim aZ Sesti davkovacimi ¢erpadly
v prihledné skiini z plastu Ize modifikovat dle préni zékaznika.

MIKROMAZANI SPOA

Jmenovita davka maziva 1,5 - 35 mm>/zdvih
Polet davek maziva 1 - 60/min.

Pocet Cerpadel -

Velikost nadrze

Pohon --------

Mazaci agregat s Gplnou kontrolou dodavky maziva i vzduchu, pro mazaci
systémy loZisek s velmi vysokymi otackami.

Pneumaticka ¢erpadla davkuji mala, presna mnozZstvi maziva do sméSovaci
kostky, olej se misi se vzduchem, je unésen proudem vzduchu ve vedeni
a dochézi k rovnomérnému pokryti tfecich ploch smési minimalni dévky
oleje a vzduchu. Nepfetrzity proud tlakového vzduchu zajistuje rovnéz
chlazenf.

Presnd davka oleje se nastavuje na jednotlivych dévkovacich ¢erpadlech
individudlné a skokovou requlaci jmenovitych davek. Kazdé ¢erpadio je na-
pojené vedenim do trysky.

Plastova priihlednd nadrz s vystupnim filtrem a signalizaci hladiny maziva.
Moznost pripojeni odsévaciho vakuového ¢erpadla s nadrzi.

Napéjeci napéti elektromagnetickych ventild pfivodu vzduchu 24V DC,
115/230V AC, jiné napéti na vyzadani. Tlakovy vzduch 5 az 10 bar.
Integrovana fidici a kontrolni automatika, nastaveni poctu cyklti davkovacich
Zerpadel, vyhodnocent stavu mazaciho systému (kontrola davkovéni oleje,
kontrola tlaku vzduchu ve vjvodnim potrubf), moznost externich vystupti
a signalizace.

Zakladni provedeni SPOA s jednim az Sesti dévkovacimi ¢erpadly v prihledné
skiini z plastu Ize modifikovat dle prani zékaznika.




- ]
Jmenovitd davka maziva 0,010 az 0,160 cm?/ zdvih

Maximalni tlak - olej 50 bar

Maximalni tlak - vzduch 10 bar

Velikost nadrze mazaciho pfistroje 3 a 6 dm’ prihledny plast
Pohon ———-—ereme oo e - pneumaticky a elektricky

Mazaci systémy olej - vzduch pro trvalé, pravidelné mazani a chlazeni smési oleje
a vzduchu kuli¢kovych 3roubd, vieten s vysokymi otétkami a ozubenych kol. Smé3o-
vaci systém zajistuje kontinualni dodavku maziva smiseného s proudem tlakového
vzduchu.

Princip ¢innosti davkovani maziva zabezpetuji pneumatické nebo elektrické mazaci
pristroje vhodné pro jednopotrubni mazaci systémy. Ke sméSovéni oleje a vzduchu
dochézi ve sméSovacich davkovatich SSDA. Mnozstvi pfivadéného vzduch se
sefizuje pomoci regula¢niho 3roubu. Optimalni davkovani oleje je zajisténo
poctem sekci smé3ovacich jednotek, nastavenim pracovniho rezimu
sméSovaci jednotky a vyménitelnymi zatkami s volitelnym jmenovitym
dodévanym mnoZstvim maziva. SméSovaci davkova¢ mdze byt sesklé-
dan z jedné az osmi pracovnich seki.

Mazaci systémy olej - vzduch se obvykle skladaji z:

e regulétor a filtr tlakového vzduchu,
E — elektromagneticky venti,

RA —- mazaci pfistroj SAO nebo SEO,

0 - tlakovy olej,

M -—— sméSovaci davkova¢ SSDA,

PA - tlakovy spina¢ - kontrola tlaku vzduchu,
PO - tlakovy spina¢ - kontrola tlaku maziva,
AO -~ vyvodni potrubi olej - vzduch,

S e hadicova spirala.

PRISLUSENSTVI

Jednopotrubni mazaci obvody jsou vybavovany olejovymi filtry, tukovymi filtry, elektrickymi uzaviracimi ventily

s odleh¢enim, propojovacimi kostkami, pritokoméry (pro olej nebo tekuty tuk), tlakovymi spinadi, rozvodnym
potrubim (plastové a kovové trubky),koncovymi pouzdry, hydraulickymi hadicemi, mazacimi $tétci, spojovacim

a pripojovacim 3roubenim (systém prsten, matice a néstrénym), piichytkami apod., prehled pfislusenstvi na vyzadani.
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) TRIBOTEC je ¢eskym vyrobnim podnikem pusobicim v oblasti dodavek centrélniho mazani,
M@l . centralnich mazacich systém, mazaci techniky, hydrauliky a speciélnich systéma pro kolejovou
CERTIFIKAT SYSTEMU ;

Sl techniku.

RIZENI . s 7, 7 v .. z ’ . 7, s
Prodejni a vyrobni ¢innosti jsou podporovany konzultaci a projektovym zpracovéanim dle

individuélnich pozadavki a pifani zékaznika, instalaci a montazi u odbératele véetné uvedeni

do provozu a optimalizace pracovniho rezimu systému, navazné pak servisni ¢innosti, preventivni

Gdrzbou a poradenstvim.

Spolecnost je pokracovatelem vyrobni tradice firmy Louis Friedmann a ZTS Juranovy zavody

Brno. Navézani na vice jak 90 let zkusenosti ve vyrobé mazaci techniky a hydrauliky, ve spojeni

s diirazem na kvalitu produkce a investice do technického rozvoje, dava zaruky vysoké drovné

dodavanych vyrobkd a poskytovanych sluzeb.

Veskeré firemni ¢innosti jsou realizovany v souladu s pozadavky systému managementu jakosti

dle ISO 9001.

Certifikit
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