PROGRESIVNI
SYSTEM

centralni mazani

Tribolec




Rucni mazaci pristroj pro mazaci systémy Mazaci pfistroj pro mazaci systémy s progresivnimi
s progresivnimi rozdélovadi, pro staciondrni rozdélovaci, pro stacionarni a mobilni aplikace.

a mobilni aplikace, prenosna pumpa pro ruéni Prahledna nadrz z organického skla.
promazavani.Kovové nadrz, odolné provedenti. Tlakovy vzduch 6 az 8 bar.

Variantni mazaci pfistroj pro mazaci systémy s progresivnimi
rozdélovaci, pro stacionarni a mobilni aplikace.

Mazaci pfistroje PMP jsou dodavény v provedeni pro oleje,
tekuté tuky i plasticka maziva. NadrZe jsou kovové nebo

z organického skla s mozZnosti signalizace hladiny maziva.
Napéjeci napéti 12 a 24V DC nebo 115 a 230V AC. Pocet
vyvodu je volitelny 1 az 3, spojita regulace dévky maziva

v rozmezi od 0,8 do 3,8 cm3/min nebo davka maziva fixni
2,5 nebo 3,5 cm®/min, variantné pojistny ventil s requlaci
vystupniho tlaku a manometrem. Integrovan fidici a kontrolni
automatika, v kombinaci se signalem od jednoho, dvou nebo

tif spinacl progresivnich rozdélovact vyhodnocenf stavu mazaciho
systému, mozZnost externich vystupl a signalizace. Nepretrité
monitorovani nastaveného mazaciho rezimu, stavu mazaciho
piistroje a prvki mazactho obvodu délkovym prenosem
kontrolnich dat pomoci GSM modulu. PSS




Maximalni pracovni tlak - 1 & - Maximalni pracovni tlak -
Pocet vyvodd : a6 Potet vjvodii -

Velikost nadrze -- 400g kartus 4 Velikost nadrze — 1,2 a5 dm? organické sklo

- pneumaticky Za% = Pohon -—— — elektricky

Usporny mazacf prfstroj pro mazaci systémy
s progresivnimi rozdélovaci, pro staciondrni
a mobilni aplikace. Prihledna nadrz z organického
skla, napdjeci napéti 12 a 24V DC.

- tuk
1,5 cm*/min./vyvod
Maximélni pracovni tlak - 350 bar
Pocet vyvod -- 1-8
Velikost nddrze - 0.6, 0.8, 1, 1.2 dm? organické sklo
elektricky

Kompaktni mazaci pifistroj s minimalnimi zastavbovymi rozméry pro vicepotrubni mazaci =
systémy a mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci. Doporudejeme pro pouziti v obvodech h"b.._
s mensim rozsahem, pro pravidelné mazani strojii a zafizeni. Prihledna nédrz z organického

skla, napajeci napéti 12 a 24V DC. Pracovni jednotky mohou byt dodavény i s pojistnymi

ventily.




Variantni mazaci pfistroj pro vicepotrubni mazaci systémy a systémy
s progresivnimi rozdélovaci, pro stacionarni aplikace, do tézkych
provoznich podminek.

Kovové nadrze riznych velikosti, signalizace hladiny maziva. Napajeci
napéti 230/400V AC, 500V AC, jina napéti na vyZadani. Provedeni
pro 1-10a 1 - 20 vyvodii nebo pro 1 - 12 vjvodu. Spojita regulace
davky maziva v rozsahu 1,2 - 3,0 nebo 0 - 14,5 cm*/min./vyvod.
Voliteln& pojistny ventil s requlaci pracovniho tlaku a manometre

----------------------------- tuk, olej

Maximalni ddvka -—----—--- 20 cm*/min.
(75 cm*/min. pfi spojeni vyvodd)
Maximalni pracovni tlak - 300 bar
Pocet vyvodli - 1-3
Velikost nddrze ------------------ 6, 8, 12, 30, 63 dm? kov
Pohon -~ — elektricky

Variantni mazaci pfistroj pro mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci,
pro rozsahlé stacionarni aplikace, do tézkych provoznich podminek.
Kovové nadrze riznych velikosti, signalizace hladiny maziva. Napéjeci
napéti 230/400V AC, 500V AC, jind napéti na vyzédani. Rada pracovnich
jednotek s variantni davkou maziva, spojitd requlace davky, volitelné
pojistny ventil s requlaci vystupniho tlaku a manometrem.



Nejsiln&j3i mazaci piistroj pro mazaci systémy s progresivnimi
rozdglovaci, pro rozsahlé stacionarni aplikace s poZadavkem
na velkou dévku maziva, do nejtézich provoznich podminek.
Alternativné mdZe byt uZita pro dvoupotrubni tukové mazaci
systémy v kombinaci s externim dvoupotrubnim prefadovaem
(napt: DPE) a pro speciélni olejové systémy.

Kovové nadrze raznych velikosti, signalizace hladiny maziva. 2
Napéjeci napéti 230/400V AC, 500V AC, jina napéti na vyzadani.
Dvé jmenovitd dodévana mnozstvi maziva 200 a 400 cm’/min.,
pojistny ventil s regulaci vystupniho tlaku a manometrem.

-------------------------- tuk, olej

Maximalni davka -—--------- 256 cm®/min.
(spojeno 8 vyvodi)

Maximalni pracovni tlak - 350 bar

Podet vyvodli - 1-8

Velikost nadrie --------------- 200 dm® standardni sud
--------------------------- elektricky

Univerzélni a vykonny mazaci pfistroj sudovy

pro mazaci systémy s progresivnimi rozdélovati,
pro vicepotrubni mazaci systémy, v kombinaci

s dvoupotrubnim prefadovacem pro dvoupotrubni
mazaci systémy, pro automatizované dopliiovani
riiznych typd mazacich pfistrojt (21, T1, UCF, VEG)
béhem jejich chodu, pro stacionarni aplikace,

do tézkych provoznich podminek. Je uZivén pro
mazaci systémy s pozadavkem na vysokou dodavku
maziva dodévanou piimo ze sudu. Napéjeci napéti
230/400V AC, 500V AC, jina napéti na vyzadani.
Provedenti pro 1 az 8 vyvodd, standardni vybaveni
pojistnymi ventily, manometry, signalizaci hladiny
maziva a elektrorozvadécem umisténym

B PG B PO na sloupu ruéniho zdvihaciho zafizent.
4 - '

------------- 700 cm*/min. (tuk)
13 dm*/min. (olej)
MaximaIni pracovni tlak - 400 bar (tuk)

40 bar (olej)
Pocet vjvod{i -—------------- 1
Velikost nadrze -—------------ 20, 60, 200 dm?3 standardni sud

--------------------------- pneumaticky

Sudové mazaci pumpy BPG (tukové) a BPO (olejové) jsou aplikovény
pro mazaci systémy s progresivnimi rozdélovaci, jako plnici zafizeni
pro automatizované dopliiovani riiznych typd mazacich pfistrojd

(21, UCF, VEG) béhem jejich chodu, pro ob&hové olejové systémy,
pro postikové systémy, systémy olej-vzduch a dal3i specialni

mazaci systémy. Volitelné signalizace hladiny maziva.
Tlakovy vzduch 6 az 8 bar.



Mazivo --- 5|

Maximalni davka -— - 500 cm*/min.
Maximalni pracovn tla 130 bar

Pocet vyvodu - 1

Velikost nadrze 3, 6 dm’ plast

-~ 8,12, 50 dm? kov
Pohon -------e--eeeem—— elektricky

Mazaci agregaty se zubovym Cerpadlem, zdroje i
tlakového maziva pro ztratové olejové systémy Ve,
s progresivnimi rozdélovai a pro mensi olejové

obéhové systémy. Agregaty jsou dodavany

ve standardni fadé i v zékaznickém provedeni.

Plastové a kovové nédrze riiznych velikosti,

signalizace hladiny maziva. Napéjeci napéti 230/400V AC, A
jind napéti na vyzadani. Variantni jmenovitd dodavana

mnoZstvi maziva 150, 250 a 500 cm*/min., requlace vstupniho
tlaku od 15 bar. Veskeré parametry lze modifikovat dle préni
zdkaznika. Zakaznicka provedeni mohou byt vybavena filtraci,
chlazenim, tlakovou signalizaci, méfenim teploty i pritoku oleje.

Mazivo --------------------——- tuk, olej
Jmenovita davka maziva - 0,08 - 0,90 cm?/zdvih
Maximalni pracovni tlak — 230 bar

Minimalni pocet vyvodd - 6 (2 pfi pouZiti miistk)
Maximalni pocet vyvodd — 20
Vstupni Sroubent - - M14x1,5 pro trubky o 6, 8, 10, 12 mm
G1/4" pro trubky @ 6, 8, 10, 12 mm
- M10x1, pro trubky ¢ 6, 8, 10 mm

Sekciové progresivni rozdélovace pro stacionarni
a mobiln aplikace, vhodné pro rozsahlé mazaci
obvody, do tézkych provoznich podminek.

Vysoce variantni provedeni ve dvou velikostnich
fadéch, PRA a PRB, s volitelnou nominalni dévkou
maziva pro jednotlivou pracovni sekei (vyvod).
Maximalng 10 pracovnich sekci (20 vyvodd),
dalsi kombinace davek uZitim propojovacich
mustkd a zdvojenim davky do vyvodu
propojenim uvniti' pracovni sekce.

Optickd (signalizaéni kolik)

a elektricka (bezkontaktnf

spinad) signalizace chodu.

Jmenovitd davka maziva -

Maximalni pracovni tlak -—- 350 bar

Minimalni pocet vyvodd -~ 6 (2 pfi pouZiti méstkd)
Maximalni pocet vyvodd - 24

Vstupni 3roubeni - - M10x1, pro trubky & 6 mm
Vystupni Sroubeni - M10x1, pro trubky & 4, 6 mm

Blokové progresivni rozdélovace pro stacionarni a mobilni aplikace, vhodné
pro mensi mazaci obvody a7 s nékolika desitkami mazanych mist, do nejtézsich
provoznich podminek. Kompaktni, odolné provedeni s minimalnim pozadavkem
na prostor pro instalaci (zstavbu). Maximalné 12 pracovnich sekef (24 vyvod),
kombinace dévek uZitim propojovacich mistkd a zdvojenim davky do vyvodu
propojenim uvnit¥ pracovni sekce. Optické (signalizacni kolik) a elektrické
(bezkontaktni spinad) signalizace chodu. Rada BVA-N je vyrobena
z nerezové oceli AISI 303 (1.4305)

e



- 1224V DC

- 1-59 s. (skokové po 1's.)
| - 1- 99 min. (skokové po 1 min.)
Pocet cykld Y
Doba prestévky - 1- 59 min. (skokové po 1 min.)
- 1-99 hod. (skokové po 1 hod.)
- IP 56, IP 65 |

Ridici a kontrolni automatika pro mazaci systémy

s progresivnimi rozdélovaci, vhodna pro mobilni

aplikace. Série variantnich provedeni pro obvody

vybavené elektrickou signalizaci chodu progresivnich
rozdélovacd i pro obvody bez signalizace, pro elektrické

i pneumatické mazaci pfistroje. Volitelné nastaveni doby
chodu mazani nebo po¢tu mazacich cykl a doby prestavky.
Uchovani stavu mazacich cyklt v paméti i pfi odpojeni od
napéjeciho napéti, funkce mezimazani pro dlouhé odstavky
zaffzeni z provozu, vyhodnoceni poruchy mazacich systéma
od jednoho, dvou nebo tif spinacii progresivnich rozdélovact,
signalizace hladiny v zésobniku mazaciho pfistroje,

externi vystupy pro dalkovou signalizaci.

éti 230/400V AC
Doba chodu - 59 s. (skokové po 1s.)
---------- - 99 min. (skokové po 1 min.)

-99

Doba prestévky - 59 min. (skokové po 1 min.)
- 99 hod. (skokové po 1 hod.) j
Kryti IP 65 /
Ridici a kontrolni automatika pro mazaci systémy s progresivnl’?{i rozdélovaci
a vicepotrubni mazaci systémy, pro stacionarni aplikace. Série variantnich
provedeni pro obvody vybavené elektrickou signalizaci chodu,.’f)rogresivnich
rozdélovati i pro obvody bez signalizace, pro fizeni chodu samostatnych
mazacich pfistrojd s elektromotorem. Volitelné nastaveni doby chodu mazani
nebo poctu mazacich cyklii a doby prestévky. Uchovani stavu mazacich cykld
v paméti i pii odpojenf od napéjeciho napéti, funkce mezimazénf pro dlouhé
odstavky zafizeni z provozu, vyhodnoceni poruchy od jednoho, dvou nebo
ti spinacti progresivnich rozd&lovat, signalizace hladiny v zésobniku
mazaciho pfistroje, externi vystupy pro dalkovou signalizaci.
|

»”

PRISLUSENSTVI

Vicepotrubni a progresivni mazaci obvody jsou vybavovéany tukovymi filtry, olejovymi filtry,
uzaviracimi ventily, préitokoméry (pro olej nebo tuk), tlakovymi snimati, rozvodnym potrubim
(plastové a kovové trubky), vysokotlakymi hydraulickymi hadicemi, spojovacim a piipojovacim
Sroubenim, pichytkami apod. prehled pfislusenstvi na vyzadani.
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CZ 10/2017

TRIBOTEC je ¢eskym vyrobnim podnikem pusobicim v oblasti dodavek centrélniho mazani,
centralnich mazacich systém, mazaci techniky, hydrauliky a speciélnich systéma pro kolejovou
techniku.

Prodejni a vyrobni ¢innosti jsou podporovany konzultaci a projektovym zpracovéanim dle
individuélnich pozadavki a pifani zakaznika, instalaci a montazi u odbératele véetné uvedeni

do provozu a optimalizace pracovniho rezimu systému, névazné pak servisni ¢innosti, preventivni

Gdrzbou a poradenstvim.

Spole¢nost je pokracovatelem vyrobni tradice firmy Louis Friedmann a ZTS Juranovy zavody

Brno. Navézani na vice jak 90 let zkusenosti ve vyrobé mazaci techniky a hydrauliky, ve spojeni

s diirazem na kvalitu produkce a investice do technického rozvoje, dava zaruky vysoké drovné
dodavanych vyrobkd a poskytovanych sluzeb. 4
Veskeré firemni ¢innosti jsou realizovany v souladu s pozadavky systému managementu jako_stiﬂ
dle ISO 9001.
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