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MIKROMAZANI LUBETOOLS

Systémy mikromazani LUBETOOLS jsou ureny pro kovoobrabéci a tvareci stroje, ve
kterych se uziva chladicich kapalin a maziv rozpustnych ve vodé. Systémd LUBETOOLS Ize
uzivat s pfirodnimi mazivy pro nahrazeni konvencénich chladicich kapalin a maziv
rozpustnych ve vodé. Pro splnéni funkce mazani postaCuje malé mnozstvi oleje. Ten se
pfirozené bé&hem procesu obrabéni spotfebuje, takZze neni tfeba mit obavy ze Skodlivé
olejové milhy a likvidace nebezpeénych odpadl. Timto je dosahovano vysSi produktivity,
jelikoz nemusite ztracet Cas Ccisténim obrobk( a likvidaci uzitych chladicich kapalin.
Ochlazovanim se zabranuje narlistu tepla pfi obrabéni a navazné tepelnym distorzim, takze
dosahnete piesnéjdiho obrabéni a vysoké Cistoty strojnich operaci. JelikoZz nastroje a
obrobky si zachovavaji pfi obrabéni teplotu prostfedi, zivotnost nastroje se vyznamné
prodluzuje a snizuji se naklady na vymeény nastroji a jejich udrzbu. MenSi potfeba
manipulace s nebezpenymi materidly a jejich likvidace napomahaji k zachovani
bezpe&néjsiho a &ist&jsiho pracovniho prostredi. Cisténi stroje i obrobku je snadné, provadi
se pouze za pomoci mydla a horké vody (160°F/ 70°C).

SYSTEMY LUBETOOLS VAM ZAJISTI

e Podstatné zkraceni vyrobnich ¢asu.

e Prodlouzeni Zivotnosti nastroja.

e Qdstranéni nebezpeénych ¢&astic rozptylenych ve vzduchu a problémud s likvidaci
nebezpecnych odpadu.
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TECHNICKE PROVEDENI SYSTEMU LUBETOOLS PRINASI
JEDINECNE VYHODY

e Systémy Lubetools reguluji mnozstvi dodaného maziva v pfesnych davkach -sefiditelnych
od 0 mm?® do 39 mm?® - nejedna se v zadném pripadé o davky odhadované.

e 100% pneumatické ovladani mnozstvi dodavaného Cerpadly.

¢ Mazivo je dopravovano vzduchem se $Spickovou pfesnosti. Nedochazi k nebezpeénému
rozprasovani a vzniku olejové mihy.

e VSechna Cerpadla a trysky pracuji nezavisle na uzitém mazivu.

e Cerpadla Ize nainstalovat pro dal$i potfebnd mazana mista dodateéné. Stadi pouze
objednat kompletni Cerpaci jednotku.

¢ Instalace systému vyzaduje pouze minimalni nebo zadné Upravy a modifikace na
zarizeni.

e Systém obsahuje Casovaci zafizeni (frekvenéni generator) s dostateCnym rozsahem
nastaveni.

¢ Snadné sefizovani proudu vzduchu a mnozstvi maziva.

e Trvanliva nadrz. Standardni délka hadice 5 m. Na vyzadani Ize dodat hadice v riznych
délkach.

e K dispozici jsou vicetryskové systémy.
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TYPICKE APLIKACE MIKROMAZANI LUBETOOLS

Ohybani potrubi

Povrchova Uprava
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POPIS SYSTEMU MIKROMAZANI LUBETOOLS
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. Nadrzka na kapalinu: Polopruhlednd, odolavajici naraziim, volitelné o objemu 1,2 a 2,2 nebo 3,6l.
. Signalizace minimalni hladiny: Kontakt se sepne pfi dosazeni minimalni hladiny.

. Zatka plniciho otvoru: Pro doplfiovani oleje.

. Dodavka vzduchu: Do systému dodavéa vzduch elektromagneticky ventil s civkami 24 V DC, 24 V

AC, 115 V AC nebo 230 V AC. Tlak vzduchu musi dosahovat minimalné tlaku 5 bar (75 psi) a
maximalné 8 bar (120 psi). Velmi dullezita je instalace standardniho filtru zachycujiciho €astice o
velikosti 5 um, aby se zabranilo jak vstupu nedistot, tak vody do celého systému. Dochazi-li k
problémdm s pfitomnosti oleje ve vzduchovém systému, doporu€ujeme zapojit do tandemu s
uvedenym filtrem i olejovy odlu¢ovac.

. Uzaviraci kohout s manometrem: Tento kohout vpousti vzduch do trysek (ota€enim ve sméru

hodinovych rugic¢ek) a uzavira jeho vstup do systému (otaCenim proti sméru hodinovych rucicek).
Tlak vzduchu musi byt nastaven v rozmezi 0,5 bar (8 psi) az 3 bar (45 psi). Doporu¢ené nastaveni
je na 1,5 bar (22 psi).

. Frekvenéni (kmitoétovy) generator: Generator fidi frekvenci cyklu &erpadla. Pro zvySeni

frekvence chodu Cerpadel, otacejte sefizovacim Sroubem na generatoru pomoci Sroubovaku proti
sméru hodinovych rucicek.

7. Vzduchové €erpadlo: Kazdy zdvih ¢erpadla doda pfesny objem oleje do vytlaku.

8.

Sefizovani pritoku oleje: Mnozstvi dodavaného oleé pfi kazdém zdvihu Cerpadla se nastavuje
pomoci regulacni ty€e (v rozsahu od 0 mm® do 39 mm ).

9. Skiin: Trvanliva, odolavajici naraziim, uzamykatelna skfin z prihledného plastu.
10.Koaxialni napajeci vedeni: K dodavce oleje do trysky oddélené od vzduchu .
11.Tryska s Loc-line vedenim a magnetickou zakladnou: Stavitelna s magnetickym uchycenim ke

stroji.

12.Tryska s ocelovym vedenim a pevnou zakladnou: Fixovana poloha s pevnym uchycenim ke

stroji.

13.0dvzdusnéni: Vypousténi vzduchu z olejové soustavy.
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FUNKCE SYSTEMU - KAPKY MISTO LITRU

Regulovatelné pneumatické Cerpadlo dodava velmi malé mnozZstvi maziva do kapilarniho
potrubi, uchyceného uvnitf ohebného vedeni (koaxialni hadice) a do hlavice rozprasovaci
trysky. V trysce se kapky maziva dostanou do vzduchového proudu, dochazi k miseni a
smés je pfivadéna na obrabénou plochu, pfimo k hrané opracovani. Mazivo se zformuje do
tenké souvislé vrstvy v misté opracovani a vyborné redukuje tfeci teplotu.

Tlak vzduchu pfivadéného do trysek je sefiditelny prostfednictvim uzaviraciho kohoutu v
rozsahu od 0,5 Bar (8 PSI) do 3 Bar (45 PSI). Nastaveni na hodnotu 1,5 Bar (22 PSI) je
dostadujici pro vétSinu aplikaci. Minimalni hodnota tlaku vzduchu nutna pro chod
pneumatického Cerpadla s elektromagnetickym ventilem a pro frekvenéni generator je 5 Bar
(75 PSI), maximalni pracovni tlak systému je 10 Bar (150 PSI).

OBJEMOVE ODMERNE PNEUMATICKE CERPADLO

Regulaéni Snéni
ma?ice Odvzdusnéni / PFivod oleje
EE)
EEF o A . .
o S Vyvod oleje
// - .
/ A (4 Vs Vyvod

Privod vzduchu

Vzduch Olej

FUNKCE CERPADLA

Tlakovy vzduch s hodnotou mezi 5 Bar (75 PSI) a 10 Bar (150 PSI) Bar prochazi ¢erpadlem
nad pist a uvadi jej do pohybu. Pod tlakem vzduchu se pist pfesune a pfesné odméreny
objem maziva dodava skrze vyvod oleje do vytlaéného otvoru Cerpadla a dale do vedeni. Po
preruseni dodavky tlakového vzduchu vykonava pist zpétny pohyb plsobenim vratné
pruziny, soucasné je vytlaCen vzduch nad pistem do odvzdusnéni a odmérna komora pod
pistem je plnéna dalSim olejem z nadrze. Po naplnéni komory mazivem je Cerpadlo
pfipraveno na dalsi zdvih (cyklus). Pocet zdvihl cerpadla (cykld) se nastavuje
prostfednictvim frekvenéniho generatoru v rozsahu od 1 do 66 za minutu. Realny pocet cykll
muze byt v malé mife ovlivnén druhem uzitého maziva.
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NASTAVENi JMENOVITE DAVKY MAZIVA

Davku na zdvih Ize regulovat pfesnym sefizenim regulacni hfidele ¢erpadla v rozmezi od 0
mm?® do 39 mm?® / zdvih. Zdvihovy objem je rozélenény do 27 zakladnich poloh (click),
nastaveni se provadi pruhlednou regula¢ni matici a je indikovany stavitelnym dorazem.
Otacenim ve sméru hodinovych ruciCek prutok klesa, proti sméru hodinovych rucicek
narUsta.

it
’ Oclick ™ Inkrement Jmenovita davka

; \ mm®/zdvih
/ CLICK 0 39,00
CLICK 1 37,23
‘ CLICK 2 35,47
\ CLICK 3 33,70
\‘ CLICK 4 31,93
CLICK 5 30,16
CLICK 6 28,40
CLICK 7 26,63
CLICK 8 24,86
CLICK 9 23,10
CLICK 10 21,33
/ CLICK 11 19,56
CLICK 12 17,79
| CLICK 13 16,03
\ CLICK 14 14,26
\‘ CLICK 15 12,49
CLICK 16 10,73
CLICK 17 8,96
CLICK 18 7,19
CLICK 19 542
, CLICK 20 3,66
CLICK 21 1,89
/ CLICK 22 0,12
CLICK 23 0,00
‘. CLICK 24 0,00
\\ CLICK 25 0,00
= CLICK 26 0,00
E CLICK 27 0,00
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SERIZOVANI KMITOCTOVEHO GENERATORU - TLAK VZDUCHU 6BAR (90PSI)

PFi tlaku vzduchu 5 bar (75 psi) je nutno hodnoty poctu zdvih( zvysit cca o 7%.
PFi tlaku vzduchu 7 bar (105 psi) je nutno hodnoty poctu zdviha snizit cca o0 4%.
PFi tlaku vzduchu 8 bar (120 psi) je nutno hodnoty po¢tu zdvih( snizit cca o 8%.

66 ZDVIHU
ZA MINUTU

37 ZDVIHU
ZA MINUTU

21 ZDVIHU
ZA MINUTU

13 ZDVIHU
ZA MINUTU

10 ZDVIHU
ZA MINUTU

6 ZDVIHU
ZA MINUTU

5 ZDVIHU
ZA MINUTU
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4 ZDVIHY
ZA MINUTU

3 ZDVIHY
ZA MINUTU

2,5 ZDVIHU
ZA MINUTU

2 ZDVIHY
ZA MINUTU

1 ZDVIH
ZA MINUTU
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KOAXIALNi NAPAJECI VEDENI

Vsechny systémy LUBETOOLS se dodavaji s 5 m koaxialnich hadic jiz pfipevnénych na
zakladnu pneumatickych Cerpadel. Vnéjsi nylonové hadice maji primér 6 mm, zatimco
vnitfini nylonové hadice maji primeér 2,5 mm. Vnitini hadice jsou o0 500 mm del$i nez hadice
vnéjsi, protoze museji byt pfipojeny na trysky, zatimco vnéjSi hadice se pfipojuji na pfimé
nastavce. Na vyzadani Ize dodat hadice del$i (az 10 m) nebo se specialnim krytim.

Vnéjsi hadice pro vzduch

Vnitfni hadice pro olej

KONCOVE TRUBICE S TRYSKOU

Koncové trubice s tryskou maiji celkovou délku 300 mm, ktera mlze byt zkracena odfiznutim
Casti ocelové trubky nebo odstranénim ¢asti spojovacich dilt Loc-line vedeni.

Ocelova trubka s pevnou zakladnou
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LUBETOOLS UCGF DOPLNENE KMITOCTOVYM GENERATOREM

U systtmd LUBETOOLS UCGF

Ize nastavovat frekvenci

cykll Cerpadel.

pneumaticky okruh je napojen pfimo na napajeci vedeni (pfes uzaviraci kohout a zakladny
Cerpadel) a na Cerpadla (pfes kmitotovy generator). Kdyz je elektromagneticky ventil
nabuzen, Cerpadla mohou vykonavat od 66 cykll za minutu az po 1 cyklus za minutu
(nastaveni kmitoCtovym generatorem), zatimco vzduch je k nastroji dodavan nepretrzité.

Elektromagneticky ventil musi byt
napéti, kdyz nastroj obrabéni konci.

Signalizace MIN. hladiny

Elektromag. ventil

PG-9 konektor

Privod vzduchu
TR 8 mm

Kmito¢tovy generator

Uzaviraci kohout
vzduchového vedeni

=

Manometr vzduchového

ww

"

LITTITIII(T

pod napétim dfive nez nastroj zatne obrabét a bez

Plnici otvor -
zatka

Nalévaci sitko

Nadrz

Cerpadlo

vedeni EIEAEIEIEIED .~ Zakladna &erpadla
<< - 4] j
R T T 2
@ A ®
Odvzdusnéni /g Koaxialni vedeni
TECHNICKE PARAMETRY
Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1 do 6 SkFin ABS s pruhlednymi

Celnimi dvirky

Zdvihy od 66 do 1/min. Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,
115V AC, 230 V AC
Nadrz plast, 1,2 | Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200 vV DC, 50 W
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1700000 UCGF-1 1
1700001 UCGF-2 2
1700002 UCGF-3 3
1700003 UCGF-4 4
1700004 UCGF-5 5
1700005 UCGF-6 6

KE KODU MIKROMAZANI

JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI

CIVKY

ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24 V DC — KOD 1146602 CiVKA 115

V AC — KOD 1146603 CiVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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LUBETOOLS UCGF - SE DOPLNENE KMITOCTOVYM

GENERATOREM

LUBETOOLS UCGF-SE JE JAKO UCGF, ALE BEZ SOLENOIDNIHO VENTILU

Signalizace MIN. hladiny

Kmitoétovy generator

Uzaviraci kohout
vzduchového vedeni

Manometr vzduchového
vedeni

\

Plnici otvor -
zatka

Nalévaci sitko

Nadrz

Cerpadlo

Zakladna Cerpadla

Odvzdusnéni Koaxialni vedeni
TECHNICKE PARAMETRY
Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet ¢erpadel |od 1 do 6 SkFin ABS s prahlednymi
Celnimi dvirky
Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,21
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1700090 UCGF-SE -1 1
1700091 UCGF-SE -2 2
1700092 UCGF-SE -3 3
1700093 UCGF-SE -4 4
1700094 UCGF-SE -5 5
1700095 UCGF-SE -6 6

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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LUBETOOLS UCSG BEZ FREKVENCNIHO GENERATORU

Typy UCSG potiebuji vnéjSi pohon k nastaveni frekvence cykli c&erpadel. Vnitini
pneumaticky okruh je napojen pfimo na napajeci vedeni (pfes uzaviraci kohout a zakladny
Cerpadel) a na Cerpadla. Kdyz je elektromagneticky ventil nabuzen, ¢erpadla mohou vykonat
1 cyklus, zatimco vzduch je k nastrojim dodavan nepretrzité. Aby mohlo dojit k dalSimu
cyklu Cerpadla, musi byt elektromagneticky ventil odpojen a poté opétovné nabuzen
(minimalni prestavka je 0,5 sek.) Tyto typy jsou uzivany pro takové aplikace, kdy nastroj
provede obrobeni pouze jednim pohybem, napf. fezani vnitinich zavitl zavitnikem, vrtani,
vystruZovani, ohybani a razeni. V takovémto pfipadé musi byt elektromagneticky ventil pod
napétim dfive nez nastroj zacne obrabét a bez napéti, kdyz nastroj obrabéni kondi.

Signalizace MIN. hladiny

Plnici otvor -

Elektromag. ventil
PG-9 konektor

@ ~—~— Nalévaci sitko
Privod vzduchu :
TR 8 mm ™~
— — | Nadrz
Ele % &=
Uzaviraci kohout . — /’
vzduchového vedeni =ty old
soo284 )
e _— Cerpadio
Manometr i ] - Zakladna Cerpadla
vzduchového vedeni ® & & & e
& B S S S P4
a2 O
Koaxialni vedeni
Odvzdusnéni
TECHNICKE PARAMETRY
Davka od 0 do 39mm°/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |[od 1 do 6 Skiin ABS s pruhlednymi
Celnimi dvirky
Zdvihy od 66 do 1/min. Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,
115V AC, 230 V AC
Nadrz plast, 1,2 | Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200V DC, 50 W
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1700010 UCSG-1 1
1700011 UCSG-2 2
1700012 UCSG-3 3
1700013 UCSG-4 4
1700014 UCSG-5 5
1700015 UCSG-6 6

KE KODU MIKROMAZANi JE NUTNO UVEST \Y OBJEDNAVQE NAPIVETi’ CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CIVKA 24 V DC — KOD 1146602 CIVKA 115
V AC - KOD 1146603 CIVKA 230V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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LUBETOOLS UCSG-SE BEZ KMITOCTOVEHO GENERATORU
LUBETOOLS UCSG-SE JE JAKO UCSG, ALE BEZ ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU

Signalizace MIN. hladiny

Uzaviraci kohout =

vzduchového vedeni

Manometr vzduchového /

Odvzdusnéni

1747 GQSK1

vedeni

\

Plnici otvor -
zatka

=

N

]
RS

[T TTTITTTIITTTIITTT

I

o

i

E

|

o
o
@\&:@

Nalévaci sitko

1o
!

~— Nadrz

_~ Cerpadlo

|~ Zakladna &erpadla

)

TECHNICKE PARAMETRY

Koaxialni vedeni

Davka

od 0 do 39mm®/zdvih

Mazivo

olej max. 800cSt 40°C

Pocet cerpadel |[od 1do 6

Skiin

ABS s pruhlednymi
¢elnimi dvirky

Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200 V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,2 |
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1700100 UCSG-SE — 1 1
1700101 UCSG-SE —2 2
1700102 UCSG-SE -3 3
1700103 UCSG-SE — 4 4
1700104 UCSG-SE -5 5
1700105 UCSG-SE -6 6

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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ROZMEROVY NAKRES UCGF, UCSG
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LUBETOOLS AGGF - SE S FREK\/ENCNiM GENERATOREM,’BEZ
SKRINE, ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

Jsou obdobou UCGF, ale bez skfiné, elektromagnetického ventilu a uzaviraciho kohoutu s
manometrem. Vzduch musi byt dodavan prostfednictvim vnéjSiho elektromagnetického
ventilu a cyklus Cerpadla Ize fidit prostfednictvim kmitoCtového generatoru. Tlak vzduchu
vedeného k nastroji Ize sefidit pomoci ru€niho ventilu.

Signalizace MIN. hladiny

Plnici otvor -
zatka

Privod vzduchu

TR 8 mm \

Kmito¢tovy generator
—

ﬁ\ Nalévaci sitko

Nadrz

T%F Cerpadlo

JENESNEEENEE SN SEEE NI

Odvzdus$néni % l Z4akladna Cerpadla
e SRR =, 7 P

R R i s i

P i
Regulace vzduchu % % % % % %V Koaxialni vedeni

TECHNICKE PARAMETRY

[SEINE T

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1do 6 Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,

200V DC, 50 W
Zdvihy od 66 do 1/min. Nadrz plast, 1,21

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700020 AGGF-SE-1 1
1700021 AGGF-SE -2 2
1700022 AGGF-SE -3 3
1700023 AGGF-SE -4 4
1700024 AGGF-SE -5 5
1700025 AGGF-SE -6 6
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LUBETOOLS AGGF S FREKVENCNIM GENERATOREM A
ELEKTROMAGNETICKYM VENTILEM, BEZ SKRINE A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

LUBETOOLS AGGF JE JAKO AGGF-SE, ALE DOPLNENY O ELEKTROMAGNET. VENTIL
Signalizace MIN. hladiny

Privod vzduchu

TR 8 mm \H

Plnici otvor - zatka

Elektromag. ventil
PG-9 konektor

T Nalévaci sitko

T~ Nadrz

Kmitogtovy generator |
Cerpadlo

Odvzdudnéni \ / Zakladna Cerpadla

®H * B
% % % % % %V Koaxialni vedeni

TECHNICKE PARAMETRY

Regulace vzduchu

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1 do 6 Elektromagneticky ventil 24V DC, 24V AC,

115V AC, 230 V AC
Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,

200V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,2 |

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700060 AGGF-1 1
1700061 AGGF-2 2
1700062 AGGF-3 3
1700063 AGGF-4 4
1700064 AGGF-5 5
1700065 AGGF-6 6

KE KODU MIKROMAZANI JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CIVKA 24 V DC — KOD 1146602 CIVKA 115
V AC — KOD 1146603 CiVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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LUBETOOLS AGSG - SE BEZ FF\”EKVENCNiHO GENERATORU,
SKRINE, ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

Jsou obdobou UCSG, ale bez skfiné, elektromagnetického ventilu a uzaviraciho kohoutu s
manometrem. Vzduch musi byt dodavan prostfednictvim vnéjSiho elektromagnetického
ventilu. Tlak vzduchu vedeného k nastroji Ize sefidit pomoci ruéniho ventilu.

Vzduch do trysky a do Cerpadel Ize dopravovat stejnou trubkou, v takovémto pfipadé vzduch
do trysky nebude proudit nepfetrzité. Je-li tfeba vzduch do trysky dodavat nepfretrzité, je
tfeba jej pfivést dvéma samostatnymi vedenimi.

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet cerpadel |od 1do 6 Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200V DC, 50 W
Zdvihy od 66 do 1/min. Nadrz plast, 1,21
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL

1700030 AGSG-SE-1 1

1700031 AGSG-SE -2 2

1700032 AGSG-SE -3 3

1700033 AGSG-SE -4 4

1700034 AGSG-SE -5 5

1700035 AGSG-SE -6 6
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LUBETOOLS AGSG S ELEKTROMAGNETICKYM VENTILEM, BEZ
FREKVENCNIHO GENERATORU, SKRINE A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

LUBETOOLS AGGF JE JAKO AGSG-SE, ALE DOPLNENY O ELEKTROMAGNET. VENTIL

2=

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet cerpadel |od 1do 6 Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,

115V AC, 230 V AC
Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,

200V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,2 |

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700180 AGSG-1 1
1700181 AGSG-2 2
1700182 AGSG-3 3
1700183 AGSG-4 4
1700184 AGSG-5 5
1700185 AGSG-6 6

KE KODU MIKROMAZANI JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CIVKA 24 V DC — KOD 1146602 CIVKA 115
V AC — KOD 1146603 CiVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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ROZMEROVY NAKRES AGGF-SE, AGSG-SE

ROZMEROVY NAKRES AGGF, AGSG
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SYSTEMY LUBETOOLS MINI.GF S FREKVENCNiM GENERATOR]EM,
BEZ SKRINE, ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

Tyto systémy jsou obdobné jako AGGF, ale bez pfipeviiovaci desky. Pro pfipevnéni tohoto
typu je nutno uzit dvou kotevnich otvor( na krytu nadrzky.

Uziva se jich pro malé stroje, kde neni dostatek prostoru a je tfeba snizit naklady. Vzduch je
nutno dodavat pfes vnéjSi elektromagneticky ventil, cyklus Cerpadla Ize nastavit
prostfednictvim frekvencniho generatoru. Tlak vzduchu smérovany na nastroj Ize regulovat
pomoci ruéniho ventilu. Systémy mohou byt dodavany s nadrzkou o objemu 1,2 |, 2,2 | nebo
3,6 | vybavenou signalizaci minimalni hladiny maziva.

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet Cerpadel |od 1do 2 Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200V DC, 50 W
Zdvihy od 66 do 1/min. Nadrz plast,1,2 , 2,2 , 3,61
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL

1700040 MINL.GF — 1/ 1.2 | nadrz 1

1700041 MINL.GF — 2/ 1.2 | nadrz 2

1700042 MINL.GF —1/2.2 | nadrz 1

1700043 MINL.GF — 2/ 2.2 | nadrz 2

1700044 MINL.GF — 1/ 3.6 | nadrz 1

1700045 MINL.GF — 2/ 3.6 | nadrz 2
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LUBETOOLS MINIL.GF-EL S KMITOCTOVYMVQEIV\IERATOREM A
ELEKTROMAGNETICKYM VENTILEM, BEZ SKRINE A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

LUBETOOLS MINI.GF-EL JE JAKO MINI.GF, ALE DOPLNENY O ELEKTROMAGNETICKY VENTIL

TTIIITT

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1do2 Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,

115V AC, 230 V AC
Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,

200V DC, 50 W
Nadrz plast,1,2 , 22 , 361

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700150 MINIL.GF-EL —1/1.2 L Nadrz 1
1700200 MINIL.GF-EL —2 /1.2 L Nadrz 2
1700151 MINL.GF-EL —1/2.2 L Nadrz 1
1700201 MINI.GF-EL —2 /2.2 L Nadrz 2
1700152 MINI.GF-EL —1/3.6 L Nadrz 1
1700202 MINI.GF-EL —2 /3.6 L Nadrz 2

KE KODU MIKROMAZANI JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24 V DC — KOD 1146602 CiVKA 115
V AC — KOD 1146603 CIVKA 230 V AC — KOD 1146604 CiVKA 24 V AC.
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ROZMEROVY NAKRES MINI.GF-EL

Kod |Nadz] A| B|] C| D | E

. . 1700150 | 1.2 L | 240 | 129|146 | 190 | 224
o 1700200 | 1.2 L | 260 | 129|146 | 190 | 244
*%g 1700151 | 2.2 L |292]129 (146|190 | 276
i © 1700201 | 2.2 L |312[129] 146|190 296

. ) 1700152 | 3.6 L | 287 | 173|153 |230] 271
= 1700202 | 3.6 L | 307 | 173|153 | 230 | 291

ROZMEROVY NAKRES MINI.GF

Kod |Nadrz| A | B | C | D | E
1700040 | 1.2 L |260[129]147 /155|244
1700041 | 1.2 L |280[129]147 155|264
1700042 | 2.2 L |312]129]147 155|296
1700043 | 2.2 L |332]129]147 /155|316
1700044 | 3.6 L |307 173153230291
1700045| 3.6 L 327173153230 311
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LUBETOOLS MINI.SG BEZ FREKVENCNiHO GENERATOR,U,
SKRINE, ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

Tyto systémy jsou obdobné jako AGSG, ale bez pfipeviiovaci desky. Pro pfipevnéni tohoto
typu je nutno uzit dvou kotevnich otvorl na krytu nadrzky.

Jsou aplikovany pro mensi stroje, kde neni dostatek prostoru a je tfeba sniZit pofizovaci
naklady. Jsou dodavany s nadrzi o objemu 1,2 | , 2,2 | nebo 3,6 | vybavenou signalizaci
minimalni hladiny maziva.

Vzduch je nutno dodavat pfes vnéjSi elektromagneticky ventil, tlak vzduchu vedeného k
nastroji 1ze sefidit pomoci ru¢niho ventilu. Vzduch do trysky a do Cerpadel Ize dopravovat
stejnym vedenim. V tomto pfipadé vzduch do trysky nebude proudit nepfetrzité. Je-li tfeba
vzduch do trysky dodavat nepfetrzité, je nutno uzit dvou samostatnych vedeni.

TTTTTTT

J
& | Hi-

° B4

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1 do 2 Signalizace MIN. hladiny 1A 250V AC,

200 V DC, 50 W
Zdvihy od 66 do 1/min. Nadrz plast, 1,2 , 2,2 , 3,61

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700050 MINIL.SG —1/1.2 L Nadrz 1
1700051 MINI.SG —2 /1.2 L Nadrz 2
1700052 MINI.SG —1/2.2 L Nadrz 1
1700053 MINI.SG —2/2.2 L Nadrz 2
1700054 MINI.SG — 1 /3.6 L Nadrz 1
1700055 MINI.SG —2/3.6 L Nadrz 2
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LUBETOOLS MINI.SG - EL S ELEKTROMAGNETICKYM VENTILEM,
BEZ FREKVENCNIHO GENERATORU, SKRINE A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM

LUBETOOLS MINI.SG-EL JE JAKO MINI.SG, ALE DOPLNENY O ELEKTROMAGNETICKY VENTIL

TECHNICKE PARAMETRY

Davka od 0 do 39mm°/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet €erpadel |od 1do 2 Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,

115V AC, 230 V AC
Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,

200V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,2 , 22 , 36|

OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1700170 MINI.SG-EL — 1/ 1.2 L Nadrz 1
1700171 MINI.SG-EL — 2/ 1.2 L Nadrz 2
1700172 MINI.SG-EL — 1/2.2 L Nadrz 1
1700173 MINI.SG-EL — 2/ 2.2 L Nadrz 2
1700174 MINI.SG-EL — 1/ 3.6 L Nadrz 1
1700175 MINI.SG-EL — 2 / 3.6 L Nadrz 2

KE KODU MIKROMAZANi JE NUTNO UVEST \Y OBJEDNAVQE NAPIvETi’ CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CIVKA 24 V DC — KOD 1146602 CIVKA 115
V AC — KOD 1146603 CIVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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ROZMEROVY NAKRES MINI.SG-EL

FE e | FE

e e | Fo—~

%3%] R

‘ ) | BRI Kod [NadZ| A|B|C|D]E

| | 1700170 1.2 L | 240129123170 224
. . 1700171] 1.2 L | 260129123170 | 244
I 1700172 2.2 L | 292129123170 276
L= § 1700173 2.2 L | 312129123 170|296
1700174 | 3.6 L | 287|173 135|230 | 271
. ) 1700175 3.6 L | 307|173 | 135 230 | 291

ROZMEROVY NAKRES MINL.SG

Kod |Nadrz| A | B | C | D | E
1700050 | 1.2 L |220]129|123| 155|204
1700051 | 1.2 L | 240]129|123| 155|224
17000562 | 2.2 L |272]129|123| 155|256
17000563 | 2.2 L |292]129|123|155|276
1700054 | 3.6 L | 215|173 135|230 | 251
1700055 | 3.6 L |235]|173]135|230 271
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LUBETOOLS MINI — GF — EL — SS UMISTENE NA SPECIALNI
MONTAZNI DESCE, BEZ NADRZE, SKRINE A UZAVIRACIHO
KOHOUTU S MANOMETREM, ALE VCETNE FREKVENCNIHO
GENERATORU, REGULACE VZDUCHU A ELEKTROMAGNETICKEHO
VENTILU

ELEKTROMAGNETICKY VENTIL (KOD 114660) JE NUTNO OBJEDNAT JAKO ZVLASTNI
POLOZKU S POZADOVANYM NAPETIM CIVKY.
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OBJEDNACI KODY

KOD TYP POCET CERPADEL
1707161 MINI-GF-EL-1P-SS 1
1707162 MINI-GF-EL-2P-SS 2
1707163 MINI-GF-EL-3P-SS 3
1707164 MINI-GF-EL-4P-SS 4
1707165 MINI-GF-EL-5P-SS 5
1707166 MINI-GF-EL-6P-SS 6

KE KODU MIKROMAZANI JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24 V DC — KOD 1146602 CiVKA 115
V AC — KOD 1146603 CiVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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LUBETOOLS MINI

66

38

6.5

-

— 035 - WFG

149.1

85.5

TECHNICKE PARAMETRY

254.7

Davka

od 0 do 39mm®/zdvih

Mazivo

olej max. 800cSt 40°C

Pocet Cerpadel

1

Nadrz

plast, 0,51

OBJEDNACI KOD 1700550

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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LUBETOOLS MINI - 035 - FG

LUBETOOLS MINI - 035 - FG JE JAKO MINI — 035 - WFG, ALE DOPLNENY O KMITOCTOVY

66
38
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6.5
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GENERATOR
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TECHNICKE PARAMETRY

264.2

Davka

od 0 do 39mm°/zdvih

Mazivo

olej max. 800cSt 40°C

Pocet Cerpadel

1

Nadrz

plast, 0,51

OBJEDNACI KOD 1700551

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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LUBETOOLS MC-EL S NADRZ{ 1,2 L NEBO 2,2 L,

ELEKTROMAGNETICKYM VENTILEM, FREKVENCNIM

GENERATOREM, KOVOVOU SKRIiNi A UZAVIRACIM KOHOUTEM S
MANOMETREM

Tento typ muze byt dodavan rovnéz s koaxialnim napajecim vedenim s kovovym krytim v

délkach 1,

Signalizace MIN. hladiny
Nadrz 1,2

Uzaviraci kohout
vzduchového vedeni

Manometr vzduchového

Privod vzduchu
TR 8 mm

Konektor PG-9

2, 3, 4 nebo 5 metru.

vedeni

<
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TECHNICKE PARAMETRY

Plnici otvor -
zatka

Nalévaci sitko
Kmito&tovy generator

Elektromag. ventil
PG-9 konektor

Regulace vzduchu
Cerpadlo
Zéakladna ¢erpadla

Koaxialni vedeni
(kovoveé kryti)

Odvzdusnéni

Davka

od 0 do 39mm®/zdvih

Mazivo

olej max. 800cSt 40°C

Pocet cerpadel

od1do?2

Elektromagneticky ventil

24V DC, 24V AC,
115V AC, 230 VAC

Zdvihy od 66 do 1/min. Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
200V DC, 50 W
Nadrz plast, 1,21 nebo 2,2 |
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL

1700501 MC-EL —1/1.2 L Nadrz 1

1700502 MC-EL —2 /1.2 L Nadrz 2

1700511 MC-EL —1/2.2 L Nadrz 1

1700512 MC-EL —2/2.2 L Nadrz 2

KE KODU MIKROMAZANI

JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI

CIVKY

ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24V DC - KOD 1146602 CiVKA 115
V AC - KOD 1146603 CIVKA 230V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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ROZMEROVY NAKRES MC-EL
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LUBETOOLS MC —EL - P

LUBETOOLS MC —EL -P JE UMiSTENY V KOVOVEM BOXU, BEZ NADRZE, ALE VCETNE
FREKVENCNIHO GENERATORU, REGULACE VZDUCHU S MANOMETREM A
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU PRO 3 AZ 7 PRACOVNICH JEDNOTEK.

ELEKTROMAGNETICKY VENTIL (KOD 114660) JE NUTNO OBJEDNAT JAKO ZVLASTNI

POLOZKU S POZADOVANYM NAPETIM CIVKY.
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TECHNICKE PARAMETRY

Davka

od 0 do 39mm®/zdvih

Mazivo

olej max. 800cSt 40°C

Pocet €erpadel

od3do7

Skfin

kov

Zdvihy

od 66 do 1/min.

Elektromagneticky ventil

24V DC, 24V AC,
115V AC, 230 VAC

Nadrz nutno specifikovat jako Signalizace MIN. hladiny 1A 250V AC,
samostatnou polozku 200V DC, 50 W
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1707053 MC-EL-3P 3
1707054 MC-EL-4P 4
1707055 MC-EL-5P 5
1707056 MC-EL-6P 6
1707057 MC-EL-7P 7

KE KODU MIKROMAZANI

JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY

ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24 V DC — KOD 1146602 CiVKA 115

V AC — KOD 1146603 CiVKA 230 V AC — KOD 1146604 CiVKA 24 V AC.

MIKROMAZANi LUBETOOLS
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ROZMEROVY NAKRES MC-EL-P
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PRIKLAD MIKROMAZANI LUBETOOLS PRO PLECHY O SiRCE AZ
800 MM

1020
‘ 990

620
650

@ W MU\@Q :Lﬂ J&

Poz. NAZEV

Elektromagneticky ventil

Nadrz plast, 6 |

Rozvodna kostka vzduchova s ventilem ON / OFF

Regulator vzduchu

Frekvenéni (kmito¢tovy) generator

||| WIN|—~

Koaxialni vedeni — délka 5m TR8mm
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MIKROMAZANI OLEJ + EMULZE

Tento systém se pouZiva napf. pro fezani kotou€ovou pilou, pro stroje s vysokou produkci a
pro stroje kde je nutné pouzit mikromazani spole¢né s tradi¢nim vyuzitim emulze.

Specialni vystupni tryskou (viz. sedla trysky pro kotouCové pily str. 41 tohoto katalogu) je
nanaseny olej na Celni plochy zubl. Soubézné je nanaSena emulze na boc¢ni plochy
fezaciho kotoucCe. Vysledkem této kombinace je vysoka kvalita fezu a dlouha Zivotnost

o

nastroje.
A
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Poz. NAZEV

Signalizace MIN. hladiny

Plnici zatka s filtrem

Nadrz plast 2,2 | emulze

Nadrz plast, 1,21 olej

Regulator vzduchu

3 nebo 4 Cerpadla

3 nebo 4 zakladny pod Cerpadla

Filtr pfivzduSnéni

OO NI ORI WIN|—

Frekvenc¢ni (kmitoCtovy) generator

10 |Sroubeni pro pfivod vzduchu TR8mm

11 | Regulace vzduchu s manometrem

12 | Elektromagneticky ventil

13 |Kabelova vyvodka

Koaxialni vedeni — délka 5m (TR6mm a TR2,5mm)
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ROZMEROVY NAKRES
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190

gl
Q T
[ip] o
i} 9} i [
g J
ET IS
S 185.5
\
TECHNICKE PARAMETRY
Davka od 0 do 39mm®/zdvih Mazivo olej max. 800cSt 40°C
Pocet ¢erpadel |[od 3do 7 Skrin kov
Zdvihy od 66 do 1/min. Elektromagneticky ventil 24V DC, 24 V AC,
115V AC, 230V AC
Nadrz plast, 1,2 olej Signalizace MIN. hladiny 1A, 250V AC,
plast, 2,2 | emulze 200V DC, 50 W
OBJEDNACI KODY
KOD TYP POCET CERPADEL
1700603 MIX 1 (OLEJ) + 2 (EMULZE) 3
1700604 MIX 2 (OLEJ) + 2 (EMULZE) 4

KE KODU MIKROMAZANI JE NUTNO UVEST V OBJEDNAVCE NAPETI CIVKY
ELEKTROMAGNETICKEHO VENTILU: KOD 1146601 CiVKA 24V DC - KOD 1146602 CiVKA 115
V AC — KOD 1146603 CIVKA 230 V AC — KOD 1146604 CIVKA 24 V AC.
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KONCOVE TRUBICE S TRYSKOU — ROZMEROVY NAKRES

| SW 1_1\%
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Loc-line vedeni s magnet. zakladnou 1701002 (J6)
Loc-line vedeni s magnet. Zakladnou 1701012 (Q8)

300
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Loc-line vedeni s pevnou zakladnou 1701000 (J6)
Loc-line vedeni s pevnou zakladnou 1701010 (J8)
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Ocelova trubka s magnet. zakladnou 1701003 (J6)
Ocelova trubka s magnet. zakladnou 1701013 (J8)

(26)

Ocelova trubka s pevnou zakladnou 1701001
(28)

Ocelova trubka s pevnou zakladnou 1701011

Kody zahrnuiji trysku, ocelové nebo Loc-line vedeni a magnetickou nebo pevnou zakladnu.
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TRYSKY SE ZAVITEM G 1/8” — ROZMEROVY NAKRES
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LOC-LINE VEDENiI S PEVNOU ZAKLADNOU 1701038

0.6

55 356
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SEDLO TRYSKY PRO HORIZONTALNi PASOVOU PILU

Vyska pilového listu: od 6 do 34mm

Mazivo: olej
KOD POCET PRiVODU POCET VYVODU
1701110 1 3

e
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34
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Vyska pilového listu: od 41 do 80mm
Mazivo: olej
KOD POCET POCET &
PRIVODU VYVODU VYSKA A B c
1701111 2 5 41 41 39 60
1701112 2 5 54 54 52 73
1701113 2 5 67 67 65 86
1701114 2 5 80 80 78 99
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SEDLO TRYSKY PRO VERTIKALNi PASOVOU PILU

Vyska pilového listu: od 6 do 34mm

Mazivo: olej
KOD POCET PRIVODU POCET VYVODU
1701120 1 3
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Vyska pilového listu: od 41 do 80mm
Mazivo: olej
KOD POCET POCET &
PRivVODU VYVODU VYSKA A B c
1701121 2 5 41 41 49 70
1701122 2 5 54 54 62 83
1701123 2 5 67 67 75 96
1701124 2 5 80 80 88 109
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SEDLO TRYSKY PRO HORIZONTALNi PASOVOU PILU

Vyska pilového listu: od 6 do 34mm
Mazivo: emulze

KOD POCET PRIVODU POCET VYVODU
1701130 2 6
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Vys$ka pilového listu: od 41 do 80mm
Mazivo: emulze

KOD POCET POCET .
PRivVODU VYVODU VYSKA A B C
1701131 2 6 41 41 39 60
1701132 2 8 54 54 52 73
1701133 2 10 67 67 65 86
1701134 2 12 80 80 78 99
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SEDLO TRYSKY PRO VERTIKALNi PASOVOU PILU

Vyska pilového listu: od 6 do 34mm
Mazivo: emulze

KOD POCET PRIVODU POCET VYVODU
1701140 2 6
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Vyska pilového listu: od 41 do 80mm
Mazivo: emulze
KOD POCET POCET &
PRIVODU | VYvVODU VYSKA A B C
1701141 2 6 41 41 49 70
1701142 2 8 54 54 62 83
1701143 2 10 67 67 75 96
1701144 2 12 80 80 88 109
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SEDLO TRYSKY PRO KOTOUCOVOU PILU

4

Mazivo: olej
KOD POCET PRIVODU POCET VYVODU
1701062 2
) 1/8" G *1‘ t‘ﬂ
=t | T v
4 = a1 b 4
2 L TO@T{Y)
.
KOD FjQCET ROCET KOD FjQCET P'OCV:ET
PRiVODU VYVODU PRiVODU VYVODU
1701032 1 3 1701035 1 3
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SEDLO TRYSKY PRO KOTOUCOVOU PILU
Mazivo: olej + emulze

60

>
7.5

>

>

POZ. NAZEV

Vystupni tryska

Pilovy kotou¢

Emulzni trysky

Nastréné Sroubeni TR6mm pro emulzi

Nastréné Sroubeni TR6mm pro olej

OB WIN|—-

Zarezny prsten a matice TR4mm

KOD POCET OTVORU PRO EMULZI PRUMER KOTOUCE (MM) A

790870103455 2+2 175 -200 55

790870103482 3+3 225 -250-275 82

798701034109 4+4 300 — 315 —350 — 370 - 400 109

SPOJOVACI MEZIKUS PRO KOAXIALNi HADICI TR8x6 mm a TR3x1,5mm
790870093230

={=]t =
= %jjqw ~m/

54
87

@ 3415~ F
1/2"Gos

® 8x6

T
inm]

MIKROMAZANi LUBETOOLS 41 CENTRALNi MAZANiI



©Tribolec

DOPORUCENY POSTUP PRI UZITi SYSTEMU LUBETOOLS

LUBETOOLS je mazaci systém nové generace, ktery je velmi Setrny k zivotnimu prostredi.
Uziti maziv vyrobenych na rostlinné bazi pfispiva ke skute¢nosti, Ze vam vase nastroje vydrzi
déle a Ze vysledkem obrabéni je suchy obrobek s lepdi povrchovou uUpravou. DalSim
pozitivnim aspektem je, ze pfi obrabéni nedochazi k uvolnovani nebezpeénych vyparu a ze
po obrabéni zUstavaji tfisky &i piliny suché, coz vam usnadni udrzovani vaseho stroje v
Cistoté.

Regulovatelné Cerpadlo dopravuje mazivo skrze kapilarni hadici k trysce. Tlak vzduchu
umoznuje, aby mazivo bylo stejnomérné nanasSeno po nastroji. Molekuly maziva vytvareji na
nastrojich tenky stejnomérny povlak, ktery sniZuje teplo vznikajici tfenim.

VELMI DULEZITE : MAZIVO MUSIi BYT NA NASTROJI DRIVE NEZ SE NASTROJ
DOSTANE DO STYKU S POVRCHEM.

OBECNY NAVOD PRO STANOVENI POCTU TRYSEK
Pocet trysek, jichz je tfeba uzit, zavisi na materialu a zplsobu obrabéni .

REZANi PASOVOU A KOTOUCOVOU PILOU

PASOVA PILA KOTOUCOVA PILA

4

N

Vyska pilového listu od 6 do 34mm: 1 pfivod — 3 vyvody Priimér kotouce od 175 do 225mm: 1 pfivod — 3 vyvody
Vyska pilového listu od 41 do 80mm: 2 pfivody — 5 vyvodu  Priimér kotouce od 250 do 400mm: 2 pfivody — 5 vyvodu
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VRTANI A REZANi VNITRNICH ZAVITU

ZAVITOVANI VRTANI

-
-

Nastroj od 3 do 10 mm: 1 tryska Nastrojod 1 do 12 mm: 1 tryska

Nastroj od 11 do 20 mm: 2 trysky Nastroj od 13 do 24 mm: 2 trysky

Nastroj od 21 do 40 mm: 3 trysky Nastroj od 25 do 48 mm: 3 trysky

Nastroj od 41 do 60 mm: 4 trysky Nastroj od 49 do 60 mm: 4 trysky
FREZOVANI

Nastrojod 1 do 12 mm: 1 tryska Nastroj od 41 do 100 mm: 3 trysky
Nastroj od 13 do 40 mm: 2 trysky Nastroj od 101 do 240 mm: 4 trysky
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MIKROMAZANI RETEZU

MIKROMAZANI PRI TVARENI

VICE NEZNAMENA
LEPE - UZIVEJTE
KAPKY NE LITRY

NASTAVENI TRYSEK

—~

—
———

;ﬁ'g

- vzdalenost trysky od plochy nastfiku 100 az 150 mm
- vzdalenost mezi tryskami 100 mm
- thel 45° dle obrazku (uvedené hodnoty jsou orientaéni)
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MIKROMAZANI LUBETOOLS - MONTAZ A PRIPOJENI

—_

. Systém LUBETOOLS Ize pfipevnit do zadané polohy pomoci kotevnich otvorq,
zhotovenych u kazdého typu.

N

. Upravte koaxialni hadice na pfesnou délku. Je-li tato délka kratSi nez 5 m, odfiznéte
nepotfebnou ¢ast. Je nutno dbat na to, aby vnitfni hadice byla o 0,5 m delSi nez hadice
vnéjsi.

3. Odstrarite Sestihrannou hlavici z Loc-line nebo ocelové trubky.

N

. Vyjméte trysku.

5. Zasunte vnitini hadici ve sméru od upeviovaci zakladny az na konec Loc-line nebo
oceloveé trubky.

»

. Pfipojte vnéjsi hadici na zakladnu.

7. Odfiznéte vnitini hadici.

®

Pfipojte trysku.

©

Pfipojte Sestihrannou hlavici.

g&t
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10. Drzak trysky musi byt upevnén blizko aplikaéniho bodu, aby se dosahlo optimalniho
ucinku ve spravné vzdalenosti k mazanému mistu. Magnetické zakladny se dodavaji
proto, aby bylo mozno pokryt riizna mista.

11. Dodavka stlaéeného vzduchu je napojena pfes vstupni rychloSroubeni (push-in) 8 mm.
Vzduch musi byt zcela bez oleje, suchy a Cisty - ¢ehoZ se dosahne uzitim standardniho
filtru na mechanické ¢astice o velikosti 5 um. Pracovni tlak vzduchu je od 5 bar (75 psi)
do 10 bar (150 psi). Tyto podminky jsou stejné i v pfipadé, ze je vzduch dodavan dvéma
samostatnymi hadicemi.

12. Elektromagneticky ventil se dodava s konektorem PG-9 pro elektrické pfipojeni. Kdyz je
ventil nabuzen, vzduch mlze protékat k frekvenénimu generatoru a k trysce.
Elektromagneticky ventil musi byt vybuzen dfive nez nastroj zacne obrabét a zustat tak
az dokud nastroj obrabét nepfestane. Pro vSechny systémy LUBETOOLS, které nejsou
elektromagnetickymi ventily vybaveny, musi byt toto feSeno externé.

13. Nadrzka je vybavena signalizaci (spinaéem) minimalni hladiny s konektorem PG-9.
Kontakt je rozpojen, kdyz je nadrzka plna a sepne se pfi dosazeni minima v nadrzi.
Tohoto kontaktu Ize uzit i pro signalizaci poruchy systému.

14. Uzaviraci ventil je tfeba nastavit tak, aby dodaval vzduch o tlaku 0,5 bar (8 psi) az 3 bar
(45 psi). Doporu€ujeme uzivat tlaku 1,5 bar (22 psi).
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ZAPLNENI (PRVNIi PLNENIi) SYSTEMU LUBETOOLS

1. PFed prvnim uvedenim systému do chodu, je tfeba jej zaplnit. Pokud hladina maziva v
nadrzi neklesne pod minimalni hladinu, zadného dal§iho zaplfiovani systému v pribéhu
provozu jiz neni tfeba.

2. Zaplnéni systému se provadi nasledovné :

Naplfite nadrzku mazivem a krytku ponechte sejmutou, aby bylo umoznéno volné
odvétravani béhem zaplniovaci faze.

Ponékud povolte vypoustéci zatku imbusovym kli€em o velikosti 5 mm a odpoustéjte
mazivo, dokud nevytéka zcela bez vzduchovych bublin.

Zvyste frekvenci frekven€niho generatoru na maximum.

Odregulujte zdvih ventilu ¢erpadla na maximalni davku maziva.

Pfivedte napéti na elektromagneticky ventil, abyste pfipojili tlakovy vzduch a
pozorujte pohyb vzduchovych bublin v kapilafe, dokud hadice neni zcela bez bublin

po celé délce.

Kdyz byl proces zaplnéni dokonc&en, nastavte frekvenéni generator a zdvih pistu na
provozni hodnoty.

3. Systém je pfipraven k praci.
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MIKROMAZANI LUBETOOLS — NAHRADNI DiLY

NADRZE
B C
F
——
= @:L\» R

A +/-2

——
H 1
s 1 000

I A — _ m—
*) Fw
. SIGNAL. | A B C D E F G
KOD OBJEM®ML) | MiNHL | MM | MM | MM | MM | MM | MM | MM
790872079263 1.2 Polyester - 161 | 148 | 123 | 108 | 146 | 132 | 125
790872079264 2.2 Polyester - 213 | 148 | 123 | 160 | 198 | 132 | 125
790872079265 3.6 Polyester - 208 | 230 | 135 | 155 | 193 | 185 | 160
790872079269 6.0 Nylon - 303 | 230 | 135 | 250 | 288 | 185 | 160
790872079260 1.2 Polyester Ano 161 | 148 | 123 | 108 | 146 | 132 | 125
790872079261 2.2 Polyester Ano 213 | 148 | 123 | 160 | 198 | 132 | 125
790872079262 3.6 Polyester Ano 208 | 230 | 135 | 155 | 193 | 185 | 160
790872079268 6.0 Nylon Ano 303 | 230 | 135 | 250 | 288 | 185 | 160
236
185
I 160 ] 152
(SO e =
D orwe - |
KOD OBJEM (L) SIGNAL. MIN. HLADINY
790872079399 3,6 Kov Ano
798720793997 3,6 Kov -
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. SIGNAL. [ A B C D E F
KOD OBJEM (L) MIN. HL. | MM | MM | MM | MM | MM | MM
790872079415 8 Kov Ano 305 | 330 | 163 | 252 | 205 | 305
790872079324 12 Kov Ano 305 | 355 | 196 | 252 | 205 | 330
790872079420 50 Kov Ano 452 | 560 | 266 | 400 | 300 | 530
798720794157 8 Kov - 282 | 330 | 163 | 252 | 205 | 305
798720793247 12 Kov - 282 | 355 | 196 | 252 | 205 | 330
798720794207 50 Kov - 429 | 560 | 266 | 400 | 300 | 530
SIGNALIZACE MIN. HLADINY
M~
™
m
<T
? 24
KOD OBJEM NADRZE (L) A (MM) B (MM)
790870094040 1.20 97 133.5
790870094029 2.20 144 181
790870094029 3.60 144 181
790870094037 6.00 240 277
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PROPOJOVACI SROUB MINI LUBETOOLS PRO 1 NEBO 2 CERPADLA

1 CERPADLO - KOD 790851106208 | 2 CERPADLA - KOD 790851106215
8] hMj
|
|
. &
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oy &
Ll 4
‘

ZAKLADOVA DESKA PRO PRIPOJENI CERPADEL (1 AZ 6) — KOD 790885120401
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SPOJOVACIi SROUB PRO ZAKLADNU CERPADLA (1 AZ 6)

- 8

T e

MSx  UNI 5931

KOD POCET CERPADEL A (MM)
790870093167 (x2) 2 35
790870093168 (x2) 3 55
790870093169 (x2) 4 75
790870093170 (x2) 5 95
790870093171 (x2) 6 115

MIKROMAZANi LUBETOOLS 50 CENTRALNi MAZANi



©Tribolec

ZAKLADNA CERPADLA MIKROMAZANI KOD 790870093165

TENTO KOD ZAHRNUJE VSECHNY POLOZKY, KTERE JSOU ZNAZORNENY NA NiZE UVEDENEM
NAKRESE — DODAVAJI SE POUZE KOMPLETNi ZAKLADNY KOD 790870093165. V OBJEDNAVCE
PROSIM UVEDTE VNEJSi PRUMER KOAXIALNi HADICE TR6 NEBO TR8MM

POZ. KOD NAZEV
1 790892127109 O - krouzek11x1
2 790851096055 Zatka
3 790873087010 Zatka
4 790892127108 O — krouzek 2018
5 1032310 PFipoj rohovy
6 790892127106 O — krouzek 2010
7 790892127109 O — krouzek 2037
8 UNI5931-M5X25 SroubM5x25
9 790883082081 Samostatna zakladna
10 790870093219 Kompletni vyvodni Sroubeni + 5 m koaxialni hadice TR6 mm
11 790870093228 Kompletni vyvodni Sroubeni + 5 m koaxialni hadice TR8 mm

PNEUMATICKE CERPADLO MIKROMAZANi KOD 790870093463

-7\
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SROUBENi PRO ZAKLADNU CERPADLA MIKROMAZANI

@8 1/8"G
}_ 790892106114 790892106074 i

$ 790892106118

—»{ e 28 | /86

Pfivod vzduchu do ¢erpadla

Vzduch
do trysky
Pfivod oleje z nadrze
790892106110 }_ }_ i
¥ b _f 790892106074

VG — /8’6 98

ZATKA G1/8”
KOD 790892087058

0] “
ﬂ '«1/8”6

KOMPLETNI TRYSKY

KOD 790870093172 KOD 790870093180
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KOMPLETNiI KMITOCTOVY GENERATOR SE ZAKLADNOU KOD 790872079243

KMITOCTOVY GENERATOR
1146500

ZAKLADNA KMITOCTOVEHO
GENERATORU 790853082046

KOMPLETNi KMITOCTOVY GENERATOR SE ZAKLADNOU KOD 790872079321
TENTO GENERATOR JE INSTALOVANY V PROVEDENI LUBETOOLS MINI PRO 1 NEBO 2
CERPADLA

KMITOCTOVY GENERATOR
1146500

ZAKLADNA KMITOCTOVEHO
GENERATORU 790853082087
PRUTOCNY PROPOJ. SROUB 790851106202

+ TESNENI (2X) 790892127109

PRIPOJOVACIi SROUBENI

KOD NAZEV OBR.
790892106113 Nastrény pfipoj pfimy vzduch TR 6 G1/8
790892106074 Nastrény pfipoj pfimy vzduch TR 8 G1/8 m
790892106123 Nastrény pfipoj pfimy TR 8 G1/4 (z nadrze) e
790892106195 Nastrény pfipoj rohovy vzduch TR 6 G1/8
790892106110 Nastrény pfFipoj rohovy vzduch TR 8 G1/8
790892106248 Nastrény pfipoj rohovy TR 8 G1/4 (z nadrze)
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KONCOVE TRUBICE S PLOCHOU TRYSKOU

L ® 45

% 45 | .31

1701021 1701025

KONCOVE TRUBICE S KUZELOVOU TRYSKOU

L% 45 | 381

1701023 1701028
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