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POSTRIKOVY MAZACI SYSTEM

POUZITI

Postfikové mazaci systémy jsou uzivany pro trvalé, pravidelné mazani smési maziva a
vzduchu pro ozubené prevody ruznych strojl, strojnich technologii a zafizeni. Pomoci
postfikovych trysek, ve kterych se misi mazivo s proudem tlakového vzduchu, zajistuje
systém pravidelnou a rovhomérnou dodavku maziva na plochy zabirajicich zubld hnaciho
pastorku.

POPIS

Zakladni princip postfikového mazaciho systému je zaloZzeny na sméSovani maziva a
tlakového vzduchu v postfikovych tryskach. V téchto tryskach je strhavano mazivo proudem
tlakového vzduchu. Optimalni, pfesné a kontrolovatelné davkovani maziva je zajisténo uzitim
progresivnich rozdélovacu.

Zakladni modul postfikového mazaciho systému se sklada z téchto ¢asti:
- mazaci stanice postfiku

- Fidici a kontrolni automatika

- davkovaci a kontrolni deska

- nosnik trysek

- jednotka na upravu vzduchu

- potrubni rozvody maziva a tlakového vzduchu

- plnici mazaci pfistroj

Mazaci stanice postfiku sestava z centralniho zdroje tlakového maziva — pneumatického
sudového mazaciho pfistroje BPG nebo elektromotorického mazaciho pfistroje UCF (T1, Z1,
BEG-R). V pfipadé, Ze je na jeden zdroj tlakového maziva napojeno vice mazacich mist
(vice pastorku), je rozvod tlakového maziva vybaven elektromagnetickymi uzaviracimi
ventily, které umoznuji obsluhu z centralniho zdroje v riznych pracovnich rezimech nebo je
mazaci pFistroj vybaven dvéma a vice pracovnimi jednotkami. Mazaci stanice byva obvykle
umisténa na zakladovém ramu — stojanu, na kterém mohou byt dale umistény fidici a
kontrolni automatika, jednotka na Upravu vzduchu, filtry maziva, ru¢ni a elektropneumatické
ventily.

Ridici a kontrolni automatika je obvykle navrzena pro mazaci rezim jednoho nebo dvou
pfipadné i vice pastork(l tak, aby zajistila optimalni nastfik maziva pro vSechny zuby pastorku
v ¢asovém rezimu provozu a rezimu prestavky tj. s nastavitelnou prodlevou mezi mazacimi
cykly. Logicky modul automatiky umoZzniuje napojeni na automatické doplfovani ze sudd,
monitoruje a vyhodnocuje jednotlivé elektrické signalizace hladin maziva v nadrzich,
kontroluje dodavku maziva do postfikovych trysek pomoci spinaCl na progresivnich
rozdélovacich PRA a dodavku tlakového vzduchu pomoci tlakovych spinacl, zapina a
vypina elektromagnetické uzaviraci ventily. Automatika obsahuje hlavni bezpecnostni
vypinac a tlagitkovy ovladac pro rucni spusténi mazaciho cyklu (rezim mezimazani).
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Davkovaci deska — jeji souc€asti je elektropneumaticky ventil pro dalkové ovladani pfivodu
vzduchu do délice vzduchu a nosna deska, ktera obsahuje déli¢ vzduchu a progresivni
rozdélovac. Déli¢ vzduchu rozdéluje tlakovy vzduch potrubnimi rozvody do jednotlivych
postiikovych trysek a souc€asné plni pomoci tlakového spinace kontrolni funkci dosaZeni
spravné navolené hodnoty tlaku vzduchu v systému. Mazivo je rozdélovano do jednotlivych
postfikovych trysek pomoci progresivniho rozdélovace PRA. Rozdélova¢ nucené davkuje
pfedem ur€ena mnozZstvi maziva dana zdvihovymi objemy jednotlivych pistd do vyvodu a
nasledné do postfikovych trysek. V pribéhu jednoho mazaciho cyklu dojde k prefazeni
vSech pistl v rozdélovadi. Kontrola pribéhu mazaciho se realizuje signalizacnim spinaéem
umisténym na progresivnim rozdélovadi.

Nosnik trysek se umistuje do mazaciho prostoru pastorku a osazuje se potfebnym poctem
postfikovych trysek, ktery je pfimo umérny Sifce ozubeni.

Potrubni rozvody maziva a tlakového vzduchu jsou realizovany ocelovym potrubim priaméru
12x1,5 mm, 10x1,5 mm, vysokotlakymi ohebnymi hadicemi s koncovkami a rozebiratelnym
hydraulickym Sroubenim. Centralni rozvod tlakového vzduchu je feSen standardnim
ocelovym potrubim prdméru 14x2 mm a rozebiratelnym Sroubenim.

Pro automatického doplfiovani maziva ze standardizovanych sudd do nadrzi
elektromotorickych mazacich pfistroju se vyuzivaji sudové plnici pfistroje s elektrickym nebo
pneumatickym pohonem. Tyto plniCky se vybavuji vizualni pfipadné i elektrickou signalizaci
min. hladiny maziva.

Kone¢né provedeni a technické parametry postfikového systému je pFizplsobeno
konkrétnim podminkam a potfebam definovaného technologického zafizeni. S vyhodou jsou
vyuzivany typové provedeni mazacich postfikovych sestav a standardni mazaci pfistroje.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

PFfi montazi je tfeba dodrzet Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky otfepld a ostatnich nedistot.
Veskeré elektrické zapojeni musi byt provedeno v souladu s platnou normou. P¥i trvalém
provozu se doporucuje kontrolovat jednou za mésic tésnost mazaciho obvodu (mazaci i
vzduchové Casti) a v pfipadé uziti filtrd kontrolovat jejich znecisténi vyjmutim vyménitelné
Cistici vlozky.

S vyjimkou doplfiovani maziva v nadrzi mazaciho pfistroje nevyzaduje systém dalSi udrzby.
Mazivo je nutno doplfiovat tak, aby byl zaru€en jeho dostatek minimalné v prostoru télesa
maznice. V opaném pfipadé nelze garantovat spravnou pracovni funkci mazaciho pfistroje,
pfedevS§im dodrzeni jmenovité davky z dlivodu vnikani vzduchu do pracovni jednotky. PFi
doplfovani maziva je nezbytné zajistit jeho Cistotu, doporucuje se uzit nékteré ze sudovych
plni¢ek, které umoznuji i automatizaci procesu doplfiovani.
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Pos Nazev
1 Stojan
2 Mazaci pfistroj UCF
3 Elektrorozvadég
4 Elektropneumaticky ventil
5 Regulator vzduchu, odkalovag, pfimazavaé
6 Filtr maziva
7 Mazaci pfistroj sudovy
8 Viko
9 Membrana
10 Hadice pfivodu vzduchu
11 Hadice plnéni maziva
12 Rychlospojka
Nézev MAZACIi STANICE POSTRIKU ©Tribolec s ro
Typ MAZANI PASTORKU Kosuligova 4 Brno
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{) {) N\ 1 Nosna deska
10 | o 614 2 Progresivni rozdélova¢
2 3 A A 3 Indukéni spinad
o Sls 4 Déli¢ vzduchu
Y é @ 5 Elektropneumaticky ventil
= - 6 Tlakovy spinac
Nazev DESKA DAVKOVACI @Tribolec s o
Typ MAZANi PASTORKU Kosulitova 4 Brmo
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Pos Nazev
1 Tryska roztfikovaci Sirokouhla
2 Drzak trysek - 7 -
3 Nosnik trysek pravy Nazev NOS’N |’KY TRYSEK @'Ii'lboTec S.r.o.
4 Nosnik trysek levy Typ MAZANI PASTORKU KosuliCova 4 Brno
www.tribotec.cz
Kod +420 543 425 611
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Nazev

MAZANi PASTORKU

Pos Nazev
1 Nosnik trysek
2 Deska davkovaci
3 Regulator vzduchu, odkalovad
4 Pastorek

Typ

Kaéd
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Pos Nazev
1 Mazaci stanice postfiku
2 Deska davkovaci
3 Nosnik trysek
4 Regulator tlaku vzduchu s odkalovaéem
5 Ridici automatika
Nazev SCHEMA ZAPOJENI MAZANI ©Tribolec s o
Typ MAZANiI PASTORKU Kosulicova 4 Brmo

Kaod
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Pos

Nazev

Deska davkovaci

Nosnik trysek

Pneumatiska pumpa BPG

Regulator tlaku vzduchu s odkalovadem

Uprava vzduchu

DA IWOIN|I—~

Ridici automatika

6+8 bar

VZDUCH

Nazev

SCHEMA ZAPOJENI MAZANI

Typ

MAZANIi PASTORKU

Kaod
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Kosulicova 4 Brno
www.tribotec.cz
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