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SMESOVACI SYSTEMY
OLEJ - VZDUCH PRO VRETENA

POUZITI

Mazaci systémy olej - vzduch jsou uzivany pro trvalé, pravidelné mazani a chlazeni smési
oleje a vzduchu ruznych stroja, strojnich technologii a zafizeni napf. kulickovych Sroubd,
vieten a ozubenych kol. Systém zajiStuje kontinualni dodavku maziva smiseného s proudem
tlakového vzduchu. Tlakovy vzduch mazana mista chladi a vytvari v nich pfetlak, zabranujici
vniku necistot z okolniho prostredi.

POPIS

Ke sméSovani oleje a tlakového vzduchu dochazi ve sméSovacich jednotkach, strhavanim
¢astic mazaciho oleje proudem tlakového vzduchu. SmésSovaci jednotky umoznuji regulaci
mnozstvi vzduchu a tim ur€uji charakter smési. Optimalni a pfesné davkovani oleje je
zajisténo uzitim variantnich davkovacich prvkda, smés oleje a vzduchu je déle rozvadéna
potrubim do mazacich mist. Systém je mozno v pfipadé potreby doplnit tryskou aplikovanou
ve vstupu do mazaného mista.

SMESOVACIi SYSTEM OLEJ - VZDUCH CENTRALNi MAZANi



©Tribolec

MAZACi SYSTEM SE SMESOVACIiIMI DAVKOVACI SSDA

Mazaci systémy olej - vzduch vyuzivajici sméSovaci davkovate SSDA, pracuji na principu
stfidani tlaku maziva — tlaku pracovniho a tlaku odlehovaciho. Pfi kazdém tlakovém
impulsu, poc¢atku mazaciho cyklu, vznikd v rozvodném potrubi a v davkovaci Casti
smeésSovace tlakovy raz, ktery pfesunuje pracovni pisty a tim davkuje mazivo do smésovaci
¢asti. Ve sméSovacich komorach se mazivo misi s tlakovym vzduchem a je dopravovano
potrubnim rozvodem do jednotlivych mazanych mist. Po odleheni tlaku v pfivodni olejové
vétvi mazaciho systému se pracovni pisty sméSovaci davkovace dostanou do vychoziho
stavu a mazaci cyklus Ize opakovat. Popsany princip ¢innosti davkovani maziva zabezpecu;ji
pneumatické nebo elektrické mazaci pfistroje vhodné pro jednopotrubni mazaci systémy.
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Hydraulické schéma s elektrickym mazacim pfistrojem
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MIKROMAZANiI PNEUMATICKYMI CERPADLY

Pneumaticka Cerpadla davkuji velmi mald, pfesna mnozstvi maziva do smésovaci kostky,
v kterych se olej misi se vzduchem, nasledné je undSen proudem vzduchu ve vedeni a
dochéazi k rovnomérnému pokryti tfecich ploch smési minimalni davky oleje a vzduchu.
Nepretrzity proud tlakového vzduchu zajiStuje rovnéz chlazeni. Pfesnd davka oleje se
nastavuje na jednotlivych davkovacich ¢erpadlech individualné a skokovou regulaci.
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Hydraulické schéma mikromazani
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MAZACi AGREGAT SEO

Mazaci agregaty série SEO jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro sméSovaci
centralni mazaci systémy olej — vzduch. Obvody sméSovacich mazacich systémui jsou
vybavovany smésovacimi jednopotrubnimi davkovaci SSDA.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 70 bar

Pracovni tlak 50 bar

Odleh¢ovaci tlak cca 1 bar

Rozsah regulace pracovniho tlaku 15 az 50 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 500 cm®/ min.

Objem zasobniku maziva 3dm®

Pocet vyvodu 1

Vyvodni Sroubeni M12x1 mm, pro TR 6 mm

Elektromotor 220-240/380-420V, 250-280/440-480V,

50/60 Hz, 0,09 kW, 0,6 — 0,35 A

Jmenovité napéti hladinoméru 250V AC, 200V DC,15A

Mazivo |olej min. 50 mm°.s™

Hmotnost 5,3 kg

ROZMERY
Oznaceni Kéd A B C D E F
SEO-3P | 1608222 155 181 335 167 165 230

D

SMESOVACIi SYSTEM OLEJ - VZDUCH CENTRALNi MAZANi



©Tribolec

MAZACi AGREGAT SAO

Mazaci agregaty série SAO jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro sméSovaci
centralni mazaci systémy olej — vzduch. Mazaci agregaty SAO mohou byt dodavany ve
variantnim provedeni bez nebo vcetné Fidici a kontrolni automatiky. Obvody smésSovacich
mazacich systému jsou vybavovany smésovacimi jednopotrubnimi davkovaci SSDA.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 30 bar

Pracovni tlak 24 bar

Odleh&ovaci tlak cca 1 bar

Jmenovité doddvané mnoZstvi 100 cm®/ min.

Objem zasobniku maziva 3 dm°

Doba chodu 5az90s.

Doba prestavky 2,5 az 1000 min., 1 az 21 hod.

Pocet vyvodu 1

Vyvodni Sroubeni M12x1 mm, pro TR 6 mm

Elektromotor 230V - 0,75A, 50/60 Hz, 0,11 kW
Jmenovité napéti hladinoméru 250V AC, 150 VDC, 1,5 A

Mazivo lolej min. 50 mm°.s™

Hmotnost 3,5 kg

OZNACENI KOD PROVEDENI MAZIVO |NAPETI
SAO 3P1 1008701 |bez Casovace, bez tlak. spinace olej 230V
SAO 3P2 1008703 |s ¢asovacem, bez tlak. spinace olej 230 V
SAO 3P3 1008705 |bez Casovace, s tlak. spinaéem olej 230V
SAO 3P4 1008707 |s Casovacem, s tlak. spinaem olej 230V
SAO 3P5 1008709 |bez Casovace, s tlak. spin. a mezimazanim olej 230V
SAO 3P6 1008736 |bez Casovace, s mezimazanim olej 230 V
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SMESOVACIi DAVKOVAC SSDA

POPIS

Smésovaci davkova¢ SSDA je tvofeny télesem se zavitovymi otvory G1/8 pro samostatné
pfipojeni potrubi pro pfivod tlakového vzduchu a mazaciho oleje. V télese sméSovaci
jednotky se nachazi davkovaci a sméSovaci ¢ast. Tlakovy vzduch proudici do vstupniho
otvoru, strhava pfivadény olej z otvoru pro privod oleje v davkovaci ¢asti a ve smésSovaci
¢asti u vystupniho otvoru vytvari smés olej - vzduch. MnoZstvi pfivadéného vzduch se
sefizuje pomoci regulaéniho Sroubu. Optimalni davkovani oleje je zajisténo poctem sekci
sméSovacich jednotek, nastavenim pracovniho rezimu smésSovaci jednotky a vyménitelnymi
zatkami s volitelnym jmenovitym dodavanym mnozstvim maziva. Smésovaci davkova¢ mize
byt seskladan z max. 8 pracovnich sekci. Smésovaci jednotka se sklada z jednotlivych sekci,
které se pfipevnuji prostfednictvim Sroubd M5x60 mm.

FUNKCE

SmeésSovaci jednotky pracuji na principu stfidani tlaku maziva v mazacim obvodu, vyvolaného
chodem mazaciho pfistroje. Pfi kazdém tlakovém impulsu, po¢atku mazaciho cyklu, vznika v
rozvodném potrubi av davkovaci Casti sméSovace tlakovy raz. Pracovni pisty ve
smésovacich jednotkach postupné vykonaji zdvih a davkuji jmenovitou davku maziva do
sméSovaci casti. Po odlehéeni tlaku v systému, coz je zabezpeCeno funkci mazaciho
pristroje, se pracovni pisty dostanou do vychoziho stavu a mazaci cyklus Ize opakovat. Pro
spolehlivou funkci je nutno dodrzet mezi jednotlivymi cykly, tlakovymi impulsy, ¢asovou
prodlevu, kterd je zavisla na rozsahlosti mazaciho obvodu viskozité maziva. Zakladnim
pravidlem pro ¢asovou prodlevu je, ze pfed dalSim cyklem musi tlak v pfivodnim potrubi
oleje klesnout na 0 az 1 bar.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak - olej 50 bar

Rozsah pracovniho tlaku - olej 20 az 50 bar
Odleh¢ovaci tlak cca 1 bar

Rozsah pracovniho tlaku - vzduch 3 az 10 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 0,010 a2 0,160 cm / zdvih
Pfivodni Sroubeni - olej G1/8°

Pfivodni Sroubeni - vzduch G1/8"

Vyvodni Sroubeni G1/8"

Mazivo olej max. 220 mm® . s™
Teplota pracovniho prostfedi 5a>80°C

Spojovaci Sroub
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Kéd sméSovaci sekce | Jmenovité dodavané mnozstvi | Oznaceni vymeénitelné zatky
790029090010 10 mm° 10
790029090020 20 mm°® 20
790029090030 30 mm® 30
790029090060 60 mm® 60
790029090100 100 mm® 100
790029090160 160 mm° 160
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Viystup olej - vzduch

Pfiklad pro objednani sméSovaci davkova¢ SSDA 06: 20-160-10-60-100-30

Jednotlivé sekce sméSovaciho davkovace SSDA prosim objednavejte zleva doprava,
obdobné jako je vyobrazeno na uvedeném vzorovém obrazku.

i€.spoj. Sroubu | Pocet spoj. jednotek Oznaceni sekci davkovace Pocet sekci
- - SSDA 01 1
790870093279 2 SSDA 02 2
790870093280 3 SSDA 03 3
790870093281 4 SSDA 04 4
790870093282 5 SSDA 05 5
790870093283 6 SSDA 06 6
790870093284 7 SSDA 07 7
790870093285 8 SSDA 08 8
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SMESOVACI DAVKOVAC SSDA ,
STANDARDNI PRIVODNI A VYVODNi SROUBENI
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~ SMESOVACI DAVKOVAC SSDA ]
NASTRCNE PRIVODNi A VYVODNi SROUBENI

425000001415 m

Vystup olej-vzduch

790892106218

790892106113

790892106195 w

Regulace vzduchu

.m 790892106113
—
- I 790892106195

Pfivod vzduchu

425000001615 m

790892106074
425000001635
790892106110
790851096055 &»
+
790892127056 790851096055
+
790892127056

PFivod oleje
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NAVRH SYSTEMU S DAVKOVACEM SSDA A MAZACIM PRISTROJEM SEO

A — tlakovy vzduch s regulatorem a filtrem
E1 — elektromagneticky ventil

RA — mazaci pfistroj SEO

O —tlakovy olej

M - sméSovaci davkova¢ SSDA

PA — tlakovy spina¢ — kontrola tlaku vzduchu
PO - tlakovy spina¢ — kontrola tlaku maziva
AO — vyvodni potrubi olej — vzduch

S- hadicova spirala
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NAVRH SYSTEMU S DAVKOVACEM SSDA A MAZACIM PRISTROJEM SAO

A —tlakovy vzduch s regulatorem a filtrem

E1 — elektromagneticky ventil

RA — mazaci pfistroj SAO

O —tlakovy olej

M - sméSovaci davkova¢ SSDA

PA — tlakovy spina¢ — kontrola tlaku vzduchu
PO - tlakovy spina¢ — kontrola tlaku maziva
AO — vyvodni potrubi olej — vzduch

S- hadicova spirala
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SEZNAM PRVKU MAZACIHO OBVODU OLEJ - VZDUCH

Kéd Nazev
Regulator s filtrem tlakového

1146551 vzduchu
1146600 Ektromagneticky ventil
1146601 Civka 24V DC
1146602 Civka 115V AC
1146603 Civka 230 V AC
1146604 Civka 24 V AC
1463500 Manometr 0-60

1467004 Manometr 0-6
790092106276 “T"kus G 1/8
1032050 Redukce G 1/8
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Nastrény pfipoj pfimy

425000001615 GEPM 6 R1/8
425000001635 Nastrény pfipoj rohovy
oto¢ny WERM 6 R1/8
Nastrény pfipoj pfimy (vzduch)
790892106113 TR6G1/8
790892106074 TR8G1/8
790892106165 TR 4G1/8
Nastrény pfipoj rohovy (vzduch)
790892106195 TR6G1/8 ,
790892106110 TR8G1/8 m
790892106218 TR 4 G1/8
790851096055 Zatka G 1/8
790892127056 O - krouzek
1490550 Krytka pryzova
1490627 Tlakovy spina¢ 22 bar NO (olej)
1490629 Tlakovy spina¢ 22 bar NC (olej
1490602 Tlakovy spina¢ 1bar NO (vzduch)
1301000 Plastova trubka TR4mm
1301200 Plastova trubka TR6mm
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790892106544 Spojka plastova TR6mm M
790892106545 Spojka plastova TR4mm -

Hadicova spirala

Al &
Lt1 Lc1 Lt2
3 Lc2 "
La1 N
D d Kéd De Di Lt1 Lt2 Lc1 Lc2 Lai
2,5 1301651 50 42 100 100 190 390 3750
6 4 1301654 32 20 100 100 60 260 1000
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MIKROMAZANI SPOA

POPIS

Mazaci agregaty SPOA jsou dodavany v provedeni vybaveném plastovou prihlednou
ochranou skfini nebo montované na zakladové desce. Agregaty jsou variantné vybaveny
vlastni Fidici automatikou &i jsou Fizeny od stroje. Pracovni jednotky Ize osadit induk&nimi
spinadi pro signalizaci davkovani maziva.

Chod Cerpadel je spoustén na konci doby pfestavky nastavené na fidici automatice nebo na
fizeni stroje. Olej je pfivadén do télesa Cerpadel ze zasobniku maziva. Tlakovy vzduch
z napajeciho vedeni prochazi pfes tlakovy reguladtor s manometrem do zékladny Cerpadel,
do vlastnich Cerpadel je veden pres elektromagnetické ventily ovliadané od Fidici automatiky
nebo Fizeni stroje. Tlak vzduchu ve vyvodnim rozvodném potrubi je monitorovan tlakovym
spinacem, davkovani maziva v télese Cerpadla je sledovano indukénim spinacem, dale je
indikovano poklesnuti mnozstvi maziva v zasobniku pod minimalni hladinu prostfednictvim
hladinoméru.

FUNKCE

Z regulovatelného pneumatického Cerpadla je dodavano do smésovaci kostky velmi malé
mnozstvi maziva. Olej se v potrubnim vedeni misi s tlakovym vzduchem tak, ze dochazi k
rovhomeérnému pokryti tfecich ploch stejnomérnou mikro vrstvou oleje. Vlastni proces
mazani probihd v Fizenych cyklech. Pohon cerpadla je zabezpeCovan jedno€innym
pneumatickym pistem, ktery je ovladan tlakovym vzduchem. PFivodni tlak vzduchu mé& byt
minimalné 5 bar a maximalné 8 bar. Pracovni tlak vzduchu se doporuéuje pomoci tlakového
regulatoru nastavit na tlak v rozmezi od 0,5 bar do 3 bar.

P¥i otevieni pfivodu tlakového vzduchu se pist pfesune a do vytlaéného otvoru se dostane
pFfesné mnozstvi maziva z odmérné komory. Po uzavieni pfivodu vzduchu se pist vraci zpét
prostfednictvim pruziny a sou€asné dochazi k plnéni odmérné komory mazivem ze
zasobniku. Po naplnéni odmérné komory je Cerpadlo pfipraveno na daldi zdvih, mazaci
cyklus. Pocet zdviht za minutu je Fizen vlastni automatikou nebo od fidiciho systému stroje.
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Signalizace min. hladiny,
konektor PG-9

SPOA

Zatka s filtrem

Solenoidni ventil ovladani

Nadrz 3.6 L

Cerpadla, konektor PG-9

Solenoidni ventil pro pfivod
vzduchu, konektor PG-9

Solenoidni ventil vakuové
pumpy, konektor PG-9

Saci filtr

Tlak. spina¢ MIN
Tlak. spina¢ MAX

Regulator tlaku vzduchu

Manometr 0 — 12 bar

Pfivod vzduchu TR10

Indukéni spinaé

Regulator vzduchu

Odvzdus$néni

Manometr - vystup

Vakuova pumpa

Nadrz 0,35 L

PFivzdii&nadni < filiram

Reset

Zaklad ¢erpadla

Cerpadlo

TECHNICKE PARAMETRY

Ridici automatika

Pocet Cerpadel

1,2,3,4

Jmenovité dodavané mnozstvi maziva

1,5 az 41 mm®/ cyklus / mazané misto

Pocet zdviha Cerpadla

max. 12 davek maziva / min.

Objem zasobniku maziva 3,6 dm®

Signalizace min. hladiny 250V AC — 200V DC, 1A, 50 W
Privodni Sroubeni tlakového vzduchu pro TR 10 mm

Pfivodni tlak vzduchu 0,5az1,0 MPa

Filtr pod nalévaci zatkou 250

Saci filtr 10

Mazivo olej ISO VG 32 -1SO VG 100

Teplota a charakter pracovniho prostredi

0 az 60 °C, obycejné

SMESOVACIi SYSTEM OLEJ - VZDUCH
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SPOA - provedeni s ochrannym boxem
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KOD TYP POCET CERPADEL
1705001 SPOA - 1 1
1705002 SPOA -2 2
1705003 SPOA - 3 3
1705004 SPOA - 4 4

SPOA - provedeni bez ochranného boxu
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KOD TYP POCET CERPADEL
1705041 SPOA -1 1
1705042 SPOA -2 2
1705043 SPOA - 3 3
1705044 SPOA - 4 4

SMESOVACIi SYSTEM OLEJ - VZDUCH

CENTRALNi MAZANi




©Tribolec

Objednaci kady pro fidici a kontrolni zarizeni

KOD NAZEV
1705100 Kontrolni blok ddvkovani maziva s indukénim spinaéem NPN
1705101 Kontrolni blok davkovani maziva s indukénim spinaéem PNP
1705102 Kontrolni blok MIN tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym spinaéem
1146699 Kompletni vakuova pumpa, nadrz 0,35L, pro verzi s boxem
1146698 Kompletni vakuova pumpa, nadrz 0,35L, pro verzi bez boxu
1705105 Kontrolni blok MIN a MAX tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym spinacem
1705103 Ridici automatika 24V DC, 6 vstup - 4 vystup pro verzi s boxem
1705104 Ridici automatika 24V DC, 12 vstup - 8 vystup
1705106 Ridici automatika 24V DC, 6 vstup - 4 vystup pro verzi bez boxu
1705109 Tlakovy spina¢ ,NO" vzduchu na vystupu

Priklad 1 pro objednani:

SPOA - provedeni s ochrannym boxem pro dvé mazana mista s kontrolni blokem davkovani
maziva, v€etné kontrolniho bloku MIN a MAX tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym spinacem,
s fidici automatikou. Bez vakuové pumpy.

1 ks 1705002

2 ks 1705100 nebo 1705101

2 ks 1705105

1 ks 1705103

Priklad 2 pro objednani:

SPOA - provedeni bez ochranného boxu pro ¢tyfi mazand mista s kontrolni blokem
davkovani maziva, v€etné kontrolniho bloku MIN tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym
spinacem, s Fidici automatikou a s vakuovou pumpou.

1 ks 1705044

4 ks 1705100 nebo 1705101

4 ks 1705102

1 ks 1705106

1 ks 1146698

Kontrolni blok davkovani maziva se zakladnou cerpadla

Pfivod oleje

Odvzdusnéni
, S ——s
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Nastaveni jmenovité davky maziva

Davku na zdvih Ize regulovat pfesnym sefizenim regulacni hfidele ¢erpadla v rozmezi od 1,5
mm? do 41mm?® / zdvih. Zdvihovy objem je roz&lenén do 7 zékladnich rozsaht indikovanych
drazkou na hfideli hlavy. Davku Ize ve zvoleném z&kladnim rozsahu dale doregulovat
ota¢enim hlavy. Otacenim ve sméru hodinovych rucicek prutok klesa, proti sméru
hodinovych ruci¢ek narista.

- @] U], [U]
i ]
|
b =
m T
A X .
Drazka Inkrement Jmenovita davka
Klik 0 40,6 mm°®
Klik 1 38,8 mm°
1 Klik 2 37 mm®
Klik 3 35,3 mm°’
Klik 4 33,5 mm°
Klik 5 31,8 mm°®
2 Klik 6 30 mm°®
Klik 7 28,3 mm°
Klik 8 26,5 mm°®
Klik 9 24,8 mm°®
3 Klik 10 23 mm°®
Klik 11 21,3 mm°
— -] Kiik 12 19,5 mm°
Klik 13 17,8 mm°
—~ -— 2 Kiik 14 16 mm°
Klik 15 14,3 mm°
— - Kiik 16 12,5 mm”
Klik 17 10,75 mm°®
4 5 Klik 18 9mm°®
L - Klik 19 7,2mm°
Klik 20 5,4 mm°®
5 Kiik 21 3,6 mm°
- 6 Klik 22 1,5mm°
| ]
I I\
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Kontrolni blok davkovani maziva s indukénim spinacem

UZitim induk&niho spina¢e monitorujiciho pohyb kontrolniho pistu Ize sledovat pratok maziva
Cerpadlem. Davka maziva vytlacend pracovnim pistem prochazi pfes komoru kontrolniho
pistu a odtlacuje pist z pdvodni pozice, po prichodu davky maziva se kontrolni pist vraci do
puvodni polohy tlacnou pruzinou. V pfipadé, Ze kontrolni pist zustava v setrvalé pozici a
indukéni spinac nesepne v uréeném Casovém intervalu, je signalizovana porucha.

Davkovaci pist

Kontrolni pist

(. v

//////

/////////

//////////////

Privod oleje / Vystup oleje

Indukéni spinac

Napéti 6-30VDC
Jmenovity proud MAX 200 mA
Proud naprazdno <12mA
Teplotni rozsah -25Caz+70°C
Kryti IP 67

Plast nerez ocel

Kabel 3x0,14 mm2 PVC

Schéma elektrického zapojeni

Regulace vzduchu

® Hnéda }
oo Cerna NO &
PNP NO|—— Modra

I
- —

zduch otevien

Olej - vzduch

— Regulaéni Sroub vzduchu

SMESOVACi SYSTEM OLEJ -

VZDUCH
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Tlakovy spina¢ ,,NO“ vzduchu na vystupu v hlavnim vedeni

Kontrolni blok MIN tlak.
vzduchu na vystupu
s tlakovym spina¢em

Tlakovy spina¢ ,NO* vzduchu je umistény za solenoidnim ventilem pro pfivod vzduchu do
pFivodniho potrubi. Za normalni situace je prochazejicim tlakovym vzduchem spinac¢ otevren,
pfi pferusSeni dodavky tlakového vzduchu spina¢ sepne a je signalizovana porucha.

Pracovni tlak 2 az 10 bar
Zakladni nastaveni 3,5 bar

Kontakt normalné otevieno
Max. napéti 220V AC

Max. zatizeni 100 VA

Jmenovity proud 0,5V AC - 0,25V DC
Teplotni rozsah -5Caz+60°C
Kryti IP 54

Max. pocet cyklu 200 / min.

Dalezité:

Zakladni nastaveni od vyrobce nesmi byt zménéno. Dle poZzadavku je mozné dodat tlakové

spinage nastavené dle potieby.
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Kontrolni blok MIN tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym spinacem

Tlakovy spina¢ MIN tlak.

vzduchu

UZitim kontrolniho bloku s tlakovym spinaem MIN tlak. vzduchu umisténého ve vyvodnim
potrubi lze monitorovat pribéh davky smési mazaciho oleje a tlakového vzduchu. Za
normaini situace je prochazejicim tlakovym vzduchem spinac otevien, pfi pferuSeni dodavky
tlakového vzduchu spina¢ sepne a je signalizovana porucha. Aktuélni tlak ve vyvodnim
potrubi je mozné vizualné kontrolovat na pfipojeném manometru.

Pracovni tlak 0,15 az 2 bar
Zakladni nastaveni 1 bar

Kontakt normalné otevieno
Max. napéti 220V AC

Max. zatizeni 100 VA

Jmenovity proud 0,5V AC - 0,25V DC
Teplotni rozsah -5Caz+60°C
Kryti IP 54

Max. pocet cyklu 200 / min.

Dalezité:

Zakladni nastaveni od vyrobce nesmi byt zménéno. Dle poZzadavku je mozné dodat tlakové

spinage nastavené dle potieby.
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Kontrolni blok MIN a MAX tlak. vzduchu na vystupu s tlakovym spinacem

Tlakovy spina¢ MIN tlak. vzduchu

Uzitim kontrolniho bloku s tlakovym spinaéem MIN a MAX tlak. vzduchu umisténého
ve vyvodnim potrubi Ize monitorovat prubéh davky smési mazaciho oleje a tlakového
vzduchu. Za normdlni situace je prochazejicim tlakovym vzduchem spina¢ MIN tlak. vzduchu
otevien, pfi pferuseni dodavky tlakového vzduchu spina¢ sepne a je signalizovana porucha.
Za normalni situace je prochazejicim tlakovym vzduchem spinaé MAX tlak. vzduchu
uzavren, pfi preruSeni dodavky tlakového vzduchu spina¢ rozepne a je signalizovana
porucha. Aktualni tlak ve vyvodnim potrubi je mozné vizualné kontrolovat na pfipojeném

manometru.

Tlakovy spina€ MIN tlak. vzduchu 0,15 az 2 bar
Zakladni nastaveni 1 bar

Kontakt normalné otevieno
Tlakovy spina¢ MAX tlak. vzduchu 2 az 10 bar
Zakladni nastaveni 3,5 bar

Kontakt normalné zavieno
Max. napéti 220V AC

Max. zatizeni 100 VA

Jmenovity proud 0,5V AC - 0,25V DC
Teplotni rozsah -5Caz+60°C
Kryti IP 54

Max. pocet cykll 200 / min.

Dalezité:

Zakladni nastaveni od vyrobce nesmi byt zménéno. Dle poZzadavku je mozné dodat tlakové

spinace nastavené dle potfeby.
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SPOA - vakuova pumpa i¢. 1146699 pro provedeni s ochrannym boxem

Vakuové pumpy vyuzivaji ke své €innosti Venturiho principu. Na vyvodu je nainstalovany
specialni tlumi€, takze jsou prakticky bezhluéné. Dale jsou vybavené vakuovymi manometry
pro pfesné méreni stupné vakua.

Vzduchové pfivodni

potrubi TR8 \é Saci potrubi TR8 S

Manometr
\ﬁ_ I

| —

f—at—

i &
o 651 AL
il [@; *
Vyvod !
vzduchu PI—
Néadrz 0,35L
Vytok oleje

SPOA - vakuova pumpa i¢. 1146698 pro provedeni bez ochranného boxu

Vzduchové pfivodni
potrubi TR8 Saci potrubi TR8

Manometr
\@__ e éj bl
e P |
1 C
i -
V)’/&/Odh . fozo? .
vzaucnhu ,
Nédrz 0,35L — | L%—J
Vytok oleje L
Pracovni tlak Bar 4 5 6
Podtlak Bar 60 73 85
Spotfeba vzduchu L/s 2,3 2,7 3,2
Objem odsatého vzduchu | m°/h 7,2 7,7 8,2
Pracovni teplota °C -20 az +80

V8echny vakuové hodnoty uvedené v tabulce jsou platné pro normalni atmosféricky tlak
1013 mbar a pro konstantni pracovni tlak.

SMESOVACIi SYSTEM OLEJ - VZDUCH CENTRALNi MAZANi



