Tribolec

ruéni mazaci prisTRod CRO 05

POUZITI

Mazaci pfistroje CRO 05 jsou pouzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro
jednopotrubni nizkotlaké centralni mazéni. Obvody mazaciho systému jsou vybavovany
jednopotrubnimi davkovaci serie CKIA za pouZziti rozvodnych kostek, nebo jednopotrubnimi
davkovaci série CMIA montovanymi pfimo do mazaného mista.

Ruéni mazaci pristroje se obvykle uzivaji pro méné rozlehlé obvody, do 15 az 20 mazanych
mist, pro ob&asné, dle mazaciho pfedpisu stanovené domazavani raznych stroja a zafizeni,
nebo jejich funk&nich ¢&asti. Mazaci pfistroje se uplatfiuji pro dfevoobrabéci, textilni,
potravinarské, obuvnické, papirenské, kovoobrabéci, a dalSi stroje a zafizeni.

Mazaci pfistroje CRO 05 jsou dodavany v provedeni s plastovym zasobnikem maziva o
objemu 0,5 dm3. Jmenovité dodavané mnozstvi je variantni 2, 6 nebo 10 cm?3/ zdvih ovladaci
paky, maximalni pracovni tlak 3 Bar.

POPIS

Mazaci pfistroj sestava ze zasobniku maziva a svrchni desky s pInicim otvorem uzavienym
Sroubovatelnym uzavérem. Uvniti zasobniku je umisténo Cerpaci zafizeni, pracovni valec
s pistem. Pracovni zdvih pistu je iniciovan pohybem ruéni paky. V priasvitné plastové nadrzi
je zfetelné viditelna hladina maziva. Vyvodni Sroubeni je umisténo horizontalné na viku a
vychazi z kovové objimky.

FUNKCE

Povytazenim ru€ni paky a jejim kratkym pfidrzenim (cca 3 sec.) se vytvofi v pracovnim valci
Cerpaci jednotky podtlak, ktery pfi otevieni saciho otvoru nasaje do valce ze zasobniku
mazivo. Pfi zpétném pohybu paky, jejim zasunuti, se vytlaCuje mazivo pfes jednosmérny
ventil a filtr do vyvodu a dale do mazaciho obvodu. Rychly navrat ruéni paky do vychozi
polohy znamena, Ze zasobnik maziva je prazdny.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje ve svislé poloze. Pro pfipevnéni slouzi 2 kotvici otvory praméru
6,5 mm. Po namontovani mazaciho pfistroje na zvolené misto je mazaci pfistroj pfipraven k
pfipojeni na mazaci obvod s davkovadi.

Po montazi mazaciho pfistroje se naplni zdsobnik pfedepsanym mazivem a nékolika vykyvy
ruéni paky se mazaci pristroj odvzduSni tak, aby mazivo vytékalo pravidelné bez
vzduchovych bublin. Po odvzdu$néni Ize mazaci pfistroj pfipojit do mazaciho obvodu. Vyvod
z mazaciho pfistroje je konstruovan pro pfipojeni k TR 4 nebo TR 6, poZzadovany vyvod je
nutno uvést v objednavce.

Pro spravnou funkci mazaciho pfistroje je nutno odvzdu$nit i kazdou vétev mazaciho
obvodu, déle je nezbytné dodrzet potfebnou Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky pfed montazi
otfepu a ostatnich nedistot. S vyjimkou v€asného doplfiovani maziva nevyzaduje mazaci
pristroj dalSi udrzby ¢i obsluhy.

CRO 05 CENTRALNi MAZANi



Tribolec

TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni tlak 3 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi 2, 6 nebo 10 cm®/zdvih
Objem zasobniku maziva 0,5 dm?

Pocet vyvodu 2

Vyvodni Sroubeni

5/16“ UNF pro TR 4, 6 mm

Mazivo

mazaci olej 50 - 220 mm?.s™

Teplota pracovniho prostiedi

-10 aZ +60 °C

Délka mazaciho potrubi

max. 10 m

OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNAVACIMI KODY

OZNACENI KOD JMENOVITE DODAVANE MNOZSTVI
CROO05- 2 1001150 2 cm®/zdvih
CRO05- 6 1001151 6 cm3/zdvih
CRO05-10 1001152 10 cm®/zdvih

VYVODNI SROUBENI

|24
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Obrdzek 1 Vyvodni sroubeni pro CRO 05
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Obrdzek 2 Rozmeérovy ndcrt CRO 05
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MAZACIi AGREGAT CAO

POUZITI

Mazaci agregaty série CAO jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro
jednopotrubni nizkotlaké centralni mazani. Obvody mazaciho systému jsou vybavovany
jednopotrubnimi davkovaci série CKIA za pouZziti rozvodnych kostek, nebo jednopotrubnimi
davkovaci seérie CMIA montovanymi pfimo do mazaného mista.

Mazaci agregaty se obvykle pouzivaji pro trvalé, pravidelné mazani rznych stroja a zafizeni
napf. textilnich, potravinarskych, dfevoobrdbécich, obuvnickych, plastikafskych,
papirenskych apod.

Mazaci agregaty CAO jsou dodavany ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva o
objemu 1,2; 22 a 3,6 litry. NadrZze jsou dodavany v provedeni z prisvitného plastu.
Jmenovité dodavané mnozstvi je jednotné stanoveno na 100 cm®min. s maximalnim
pracovnim tlakem 13 Bar. Pohon mazaciho pfistroje je elektromagneticky, pfipojovaci napéti
je 24V AC, 120VAC a 230V AC jednofazovych, jind napéti vCetné stejnosmérnych
konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Mazaci agregat sestava z nadrze a vika. Nadrz je k viku uchycena 4 Srouby a tésnéna
papirovym tésnénim. Na viku jsou upevnény vSechny soucasti mazaciho agregatu a to
vyvodka pro nasroubovani vyvodniho Sroubeni, nalévaci otvor s filtrem hrubych necistot se
Sroubovatelnym uzavérem, konektor pro napojeni agregatu do elektrické sité a konektor el.
signalizace minimdlni hladiny. Na spodni strané vika v zasobniku maziva se nachazi ¢erpaci
jednotka s pracovnim pistem, saci filtr a signalizace minimalni hladiny oleje v nadrzi.

V pfipadé vybaveni mazaciho pfistroje elektronickym €asovacem jsou na jejim krytu dvé
signalni svételné kontrolky — zelena, Zluta dioda a tlacitko pro ruéni ovladani chodu
mazaciho pristroje (spusténi tzv. cyklu Mezimazani). Zelené svétlo signalizuje pfipojené
napéti na ovladaci ¢asovac, Zluté svétlo signalizuje probihajici chod agregéatu. Pod krytem se
nachéazeji prepinate pro nastaveni pozadované doby prestavky a doby chodu agregatu.
Volba se provadi pfepnutim jednotlivych pfepinacl do polohy zapnuto-vypnuto, konkrétni
kombinace 4 prepinact pro dobu prestavky a 4 pFepinacu pro dobu chodu stanovuje
celkovou hodnotu doby prestavky a doby chodu mazaciho agregatu.

FUNKCE

Po pfipojeni mazaciho agregatu ke zdroji stfidavého napéti a nastaveni doby pFestavky
a doby chodu, privadi elektronicky €asova¢ v ur€eném intervalu (doba chodu) napéti do
pohonné jednotky obsahuijici elektromagnet spojeny s pracovnim pistem Cerpaci jednotky.
Elektromagnet kmitd se stejnou frekvenci jakou ma pfivadéné napéti. Tento pohyb je
pfenaden na pracovni pist v pracovnim valci Cerpaci jednotky. Sani do pracovniho valce
probiha pres saci pfivod osazeny filtrem v jednotlivych cyklech danych pohybem pracovniho
pistu smérem dovnitf valce, k vytlaku dochazi pfi zméné pohybu do vyvodu agregatu a dale
do mazaciho obvodu k davkovadim. Cerpani maziva probihd nepretrzité po celou dobu
chodu az do okamziku, kdy elektronicky €asovac prerusi napéti, dale je nacitana doba
prestavky. Po uplynuti doby pfestavky je agregat automaticky opétovné uveden do chodu.

CAO CENTRALNI MAZANI
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci agregat CAO se montuje ve vodorovné poloze a pfipeviiuje se ke sténé stroje Ci
zafizeni. Pro upevnéni agregatu jsou pfipraveny 2 kotevni otvory o praméru 6,5 mm.

Po montazi agregatu na zvolené misto a pfipojeni vyvodu k potrubi mazaciho obvodu se
nadrz naplini pfedepsanym cCistym mazivem (voda nebo emulze se nesmi pouzivat). Vyvod
je konstruovan se zavitem G1/8“ pro pfipojeni Sroubeni pro TR 4, 6 a 8 mm. Pozadovany
primér vnéjsiho potrubi je nutno uvést v objednavce.

Pro agregat CAO vybaveny elektronickym Casovacem (Fidici automatikou) Ize nastavit
hodnoty doby chodu a doby prestavky v Sirokém rozsahu. Nastaveni se provadi pred
pripojenim agregatu pod napéti do elektrické sité. Nastaveni se provadi po sejmuti vrchni
¢asti krytu volbou kombinaci jednotlivych prepinact na dvou prepinacich relé situovanych na
Casovaci. Hodnoty jsou nastavovany skokové. Na relé doby chodu je navolena hodnota
v sekundach. Na relé doby prestavky je navolena hodnota v minutach.

Dalezité: Nastavena doba prestavky musi byt vZzdy minimalné dvojnasobna oproti hodnoté
nastavené doby chodu agregatu. Pro mazaci pfistroje série CAO se pouZiva pro vsechny
provedeni 24V AC, 120V AC a 230V AC pouze jeden typ elektronického ¢asovace (kod
1490400).

U agregatt CAO je mozné volitelné na Fidici automatice pomoci kombinace pfepinacu doby
chodu nastavit v prubéhu prestavky uziti nebo nevyuziti ruéniho tlacitka Mezimazani.
V pfipadé jeho stlaceni je spustén kompletni jeden mazaci cyklus, dle nastavené doby
chodu. Nasledné dojde k automatickému nulovani nacitané doby prestavky. Ru¢ni tlacitko
Mezimazani je nutno uzit vzdy po doplfiovani maziva v nadrzi.

Dle platnych pfedpisu pro elekiricka zafizeni se pfivede napéti do mazaciho pfistroje
respektive do ¢asovace.

Pro spravnou funkci mazaciho agregatu je nutno mazaci obvod dokonale odvzdus$nit, dale je
nezbytné dodrzet potfebnou Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky pfed montazi otfepl a
ostatnich necistot.S vyjimkou v€asného doplfiovani maziva a vycisténi saciho koSe cca 2x
rocné nevyzaduje mazaci agregat dalsi udrzby &i obsluhy.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalini tlak 15 bar

Pracovni tlak 13 bar

Jmenovité dodavané mnoZstvi 100 cm3/ min.

Objem zasobniku maziva 1,2;2,2;a 3,6 dm?

Doba chodu 2,5az40s.

Doba prestavky 2,5 az 180 min.

Pocet vyvodu 1

Vyvodni zavit G1/8°

Jmenovité napéti hladinoméru 240V AC, 200V DC, 1A, 40 W

Mazivo olej 50 — 220 mm?2.s™

Saci fitr 60 mikronu

Teplota pracovniho prostredi -10 °C az +60 °C

Hmotnost 3,2 kg
Napéti Frekvence Proud Jmenovity vykon
24V AC 50 - 60Hz 3,15A 48W
120V AC 60Hz 0,64A 41W
230V AC 50Hz 0,32A 48W

CAO CENTRALNI MAZANI
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OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNACIMI KODY

OZNACENI KOD PROVEDENI MAZIVO | NADRZ | NAPETI
CAO 1P1 1904310 |bez Casovace olej 1,2L 24V AC
CAO 1P1 1904311 |bez ¢asovace olej 1,2L 120V AC
CAO 1P1 1904312 |bez Casovace olej 1,2L 230V AC
CAO 1P2 1904320 |s Casovacem olej 1,2L 24V AC
CAO 1P2 1904321 |s ¢asovatem olej 1,2L 120V AC
CAO 1P2 1904322 |s ¢asovacem olej 1,2L 230V AC
CAO 2P1 1904403 |bez ¢asovace olej 2,2L 24V AC
CAO 2P1 1904404 |bez ¢asovace olej 2,2L 120V AC
CAQ 2P1 1904405 |bez Casovace olej 2,2L 230V AC
CAO 2P2 1904413 |s ¢asovacem olej 2,2L 24V AC
CAO 2P2 1904414 |s Casovacem olej 2,2L 120V AC
CAO 2P2 1904415 |s Casovacem olej 2,2L 230V AC
CAO 3P1 1904541 |bez Casovace olej 3,6L 24V AC
CAO 3P1 1904542 | bez €asovace olej 3,6L 120V AC
CAQO 3P1 1904543 |bez Casovace olej 3,6L 230V AC
CAO 3P2 1904544 |s Casovacem olej 3,6L 24V AC
CAO 3P2 1904545 |s €asovacem olej 3,6L 120V AC
CAQO 3P2 1904546 |s Casovacem olej 3,6L 230V AC

Casovag kod: 149040
- jejenjedno provedeni pro 24, 120 a 230V AC

U

Obrdzek 1 casovac CAO
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Obrdzek 2 rozmérovy ndcrt CAO xP2
A B C D E
CAO 1P2 148 132 188 123,5 139
CAO 2P2 148 132 240 123,5 191
CAO 3P2 230 132 238 131,5 | 189,5
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Obrdzek 3 rozmérovy ndcrt CAO xP1

A B C D E
CAO 1P1 148 132 158 123,5 139
CAO 2P1 148 132 210 123,5 191
CAO 3P1 230 132 208,5 | 131,5 | 189,5
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NASTAVENi DOBY CHODU A DOBY PRESTAVKY

DOBA CHODU [SEKUNDY]

DOBA PRESTAVKY [MINUTY]
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ELEKTRICKA KARTA CASOVACE

PREPINAC DOBY PRESTAVKY

NAPAJENI ( ZELENA LED)
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PUMPA V CHODU (ZLUTA LED)

PREPINAC DOBY CHODU

Obrdzek 4 elektrickd karta casovace

ELEKTRICKE PRIPOJENI

ZAPOJENIi PRIVODU NAPETI ZAPOJENI HLADINOMERU

POWER LEVEL

7L ==

Obrdzek 5 elektrické pripojeni
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mazaci AGRecAT SAO 3NP

POUZITI

Mazaci agregaty série SAO 3NP jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro
jednopotrubni nizkotlaké centralni mazani. Obvody mazaciho systému jsou vybavovany
jednopotrubnimi davkovaci fady CKIA za pouZiti rozvodnych kostek, nebo jednopotrubnimi
davkovaci fady CMIA montovanymi pfimo do mazaného mista.

Mazaci agregaty se obvykle pouzivaji pro trvalé, pravidelné mazani rznych stroji a zafizeni
napf. textilnich, potravinarskych, dfevoobrdbécich, obuvnickych, plastikafskych,
papirenskych apod.

Mazaci agregaty SAO 3NP jsou dodavany variantné vybavené elektronickym fizenim, se
zasobnikem maziva o objemu 3,6 litry standardné vybavené elektrickou signalizaci minimalni
hladiny. Nadrze jsou dodavany v provedeni z prahledného plastu. Jmenovité dodavané
mnozstvi je jednotné stanoveno na 100 cm®min. s maximalnim pracovnim tlakem 6 Bar.
Elektromotory jsou standardné dodavany v jednofazovém provedeni 230V a 115V, jina
napéti v€etné stejnosmérnych konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Hlavnimi ¢&stmi mazaciho agregatu jsou plastova nadrz a viko nadrze, na kterém jsou
namontovany zbyvajici souCasti agregatu. Nadrz je k viku uchycena 6 Srouby a tésnéna
papirovym tésnénim. Na viku jsou umistény vSechny soucasti mazaciho agregatu a to
elektromotor, spojka, zubovy hydrogenerator, saci ko$, vyvod s pfipojovacim Sroubenim (na
pozadavek odbératele s manometrem), rozvadéc, hladinomér s elektrickou indikaci a plnici
otvor se sitkem a vitkem. Ridici automatika a elektromotor mazaciho agregétu jsou
umistény pod plastovym krytem, ktery je kompakiné spojen s vikem agregatu. Kryt se sklada
ze dvou ¢&asti, z nichz vrchni je oddélitelna a tim je umoznén pfistup k Fidici automatice a jeji
nastaveni. Ve spodni ¢asti krytu se nachazi tla€itko pro ru€ni spusténi funkce mezimazani a
3 signalizaéni kontrolky. Jednotlivé kontrolky signalizuji: zelené svétlo - pfipojené napéti,
Zluté svétlo - agregat v chodu, €ervené svétlo - alarm minimalni hladiny.

FUNKCE

Po uvedeni mazaciho agregatu do chodu dopravuje zubovy hydrogenerator, pohanény
elektromotorem mazivo do rozvadéce, jehoz pracovni pist se soucasné se spusténim
elektromotoru prestavuje do pracovni polohy. Tim se otevie cesta tlakovému mazivu do
mazaciho obvodu a dale do vSech zafazenych davkovacu. Po vypnuti elektromotoru dojde
k pfestaveni pracovniho pistu rozvadéCe do nulové polohy a uzavie se cesta tlakovému
mazivu do mazaciho obvodu. VySe popsané pracovni cykly, jeden nebo nékolik, probihaji
automaticky béhem doby chodu mazaciho agregatu. Na ¢asovaci Ize nastavit dobu chodu i
dobu prestavky, b&hem které je mazaci agregat odstaven z &innosti. Casovaé neni vybaven
pevnou paméti, proto pfi pferuSeni napéti dochazi k nulovani nacitané doby prestavky.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci agregaty SAO 3NP se montuji ve vodorovné poloze a pfipeviiuji se ke sténé stroje Ci
zafizeni. Pro upevnéni agregatl jsou pfipraveny 2 kotevni otvory o praméru 6,5 mm.

SAO 3NP CENTRALNI MAZANi
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Po montazi agregatu na zvolené misto a pfipojeni vyvodu k potrubi mazaciho obvodu se
nadrz naplni pfedepsanym mazivem. Vyvod je konstruovan pro pfipojeni k TR 6, vyvod pro
pfipojeni k TR 8 nebo jinému praméru je nutno uvést v objednavce.

Pro agregaty SAO 3NP vybavené €asovacem (Fidici automatikou) Ize nastavit hodnoty doby
chodu a doby prestavky (pocet impulst) v Sirokém rozsahu. Nastaveni se provadi pred
pfipojenim agregatu do elektrické sité. Nastaveni se provadi po sejmuti vrchni €asti krytu
volbou kombinaci jednotlivych pfepinacl na tfech prepinacich relé situovanych na ¢asovaci.
Hodnoty jsou nastavovany skokové. Na relé oznateném DS 2 je volena dobu chodu
v sekundach. Na relé oznaceném DS 3 je volen zdkladni rozsah hodnot doby pFestavky
v minutach (3 fady hodnot) nebo hodinach (1 fada hodnot). Vybér konkrétni hodnoty doby
pfestavky navazné volime na relé DS 1 z rozsahu (fady hodnot) pfeddefinovaného na relé
DS 3. Pro mazaci obvody se zvolenou del$i dobou pfestavky, Ize nastavit rezim mezimazani.
V tomto rezimu lze ruéné, stiskem tlacitka, spustit béhem prestavky mimofadny mazaci
cyklus, béhem néhoz je provedena kontrola hladiny maziva v nadrzi agregatu. Je-li agregat
vybaven tlakovym spinatem (kontrolou), interni nebo externi, tato se aktivuje pfepojenim
mustku J 2.

Dle platnych predpisu pro elektricka zafizeni se pfivede napéti do elektromotoru (Casovace).
Jsou — li agregaty SAO 3NP osazeny ruénim tlacitkem mezimazani, Ize jej v prabéhu
prestavky vyuzit. Je jim spustén kompletni jeden nebo vice mazacich cykld, dle nastavené
doby chodu. Nasledné dojde k automatickému nulovani nacitané doby pfestavky.

Ruéni tlac¢itko Mezimazani je nutno uzit vzdy po doplfiovani maziva v nadrzi, pokud doslo k
jeho poklesu pod minimalni hladinu a byl spustén alarm minimalni hladiny (svitici ¢ervené
svétlo).

Pro spravnou funkci mazaciho agregatu je nutno mazaci obvod dokonale odvzdu$nit, dale je
nezbytné dodrzet potfebnou d&istotu potrubi, tzn. zbavit trubky pfed montazi otfepl a
ostatnich necistot.

S vyjimkou v€asného dopliiovani maziva a vycisténi saciho koSe cca 2x roéné nevyzaduje
mazaci agregat dalSi udrzby ¢i obsluhy.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 6 bar
Jmenovité dodavané mnoZstvi 100 cm3/ min.
Objem z&sobniku maziva 3,6 dm®

Doba chodu 5az90s

1 az 1000 min. a 1 az 21 hod.

Doba prestavky 2 a7 2520 impulst

Pocet vyvodu

1

Vyvodni Sroubeni

M12x1 mm, pro TR 6, (8)mm

Elektromotor

115VAC - 1,5A, 230VAC - 0,75A,
50/60 Hz, 110 W

Kryti IP 33

Jmenovité napéti hladinoméru [olej 250VAC, 150VDC, 1,5 A
Mazivo olej 50 — 1 000mm?2.s™
Teplota pracovniho prostredi -10'Caz + 60°C
Hmotnost 3,5 kg

SAO 3NP
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STANDARDNI PROVEDENI

SAO 3NP1
Provedeni bez Casovace. Agregat je ovladan z fidiciho panelu stroje €i zafizeni. Signalizace
minimalni hladiny je pfipojovana rovnéz na fidici panel stroje.

SAO 3NP2

Provedeni s gasovadem, na kterém je nastavovéna doba chodu a doba prestavky. Casovaé
spousti jednotlivé mazaci cykly béhem doby chodu agregatu. Signalizace minimalni hladiny
je pfipojena do ¢asovace, s moznosti dalkoveho alarmu napf. pfipojenim vnéjSiho
signalizacniho svétla.

SAO 3NP6

Provedeni bez Casovace, ale se zabudovanym ruénim tladitkem mezimazani. Agregat je
ovladan z fidiciho panelu stroje &i zafizeni. Signalizace minimalni hladiny je pfipojovana
rovnéz na fidici panel stroje.

OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNACIMI KODY

Oznaceni Provedeni Napéti Kéd
SAO 3NP1 bez ¢asovacde 115V 1008710
SAO 3NP1 bez ¢asovacde 230V 1008711
SAO 3NP2 s ¢asovacem 115V 1008712
SAO 3NP2 s ¢asovacem 230V 1008713
SAO 3NP6 bez ¢asovace, s ruénim tlacitkem mezimazani 115V 1008761
SAO 3NP6 bez ¢asovace, s rué¢nim tlacitkem mezimazani 230V 1008732
ROZMEROVY NAKRES
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DOBA MAZANI

NASTAVENI DOBY CHODU A DOBY PRESTAVKY
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VYSTUPEK

Obrazek 2 Nastaveni doby mazani a prestavky - rezim ¢asovy
Obrazek 3 Vystupek
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Obrazek 4 Nastaveni doby m.

Signal impulzu se pfipoji na svorky znazornéné v obrazku 6.

Priklad:

acu DS3 a DS1 v jednom sloupci

prepin

¢ DS2

-

- pfepina

zani - 15 [s]
doba prestavky - 10 [min] - kombinace

doba ma

PREPINAC

PREPINAC

DS 3

DS2

aveni prepinaci

Obrazek 5 Nast:
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Volba doby mazani nebo volby pfestavky na zacatku mazaciho cyklu je mozno nastavit
preponkou J1:

- mazaci cyklus zacina dobou mazani J1
- mazaci cyklus zacina dobou prestavky J1

Cervena LED kontrolka informujici o dosazeni pracovniho tlaku v prib&hu doby mazani se
pfipojuje na preponce (mustku) J2. V pfipadé, Ze neni pfeponka zapojena a mazaci obvod
se stane neprichodnym, fidici automatika nevyhodnoti tento stav jako zavadu, mazani
nebude pferuseno a mazaci cykly budou probihat v nastavenych dobach. Mazivo dodavané
zubovym Cerpadlem se bude vracet zpét do nadrze pres pojistny ventil, pfi¢emz elektromotor
bude pretéZovan a bude se nadmérné zahfivat.

- zapojena LED kontrolka (€ervend) pro kontrolu sepnuti tlakového spinace J2
(interniho nebo externiho)

- odpojena LED kontrolka (Cervend) pro kontrolu sepnuti tlakového spinace J2
(interniho nebo externiho)

PRIPOJENi ZDROJEEL. IMPULZU 1 & & EXTERN PRIPOJENI
(NAPR.: INDUKTIVNi SPINACPNP) - & TLAK.SPINACE
MAX.NAPETI: 250VAC # - =0
MAX.PROUD:8A  # g g
| i
EXTERNI SIGNALIZACE e - || B Tz

VYSKY HLADINY MAZIVA

DSz DSt

T

?_—‘Tﬁ DS?
=
:ji‘%nﬁ'ﬂm
T H]

LED ZELENA
LED ZLUTA
LED CERVENA

TLACITKO RESET
MEZIMAZANI

Obrazek 6 Rozlozeni prepinacu
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rozvoonA kosTka CRK

POUZITI

Rozvodné kostky CRK 1 a CRK 2 jsou pouzivany jako propojovaci prvky v jednopotrubnich
rezistentnich systémech centralniho mazani. Obvody mazacich systém obsahuijici
rozvodné kostky CRK jsou vybavovany jednopotrubnimi davkovaci fady CKIA. Pfi pouziti
vhodnych pfipojovacich Sroubeni Ize uzit i davkovace do mazaného mista fady CMIA.
Rozvodné kostky jsou aplikovany do mazacich obvodu rliznych stroju a zafizeni, pfedevsim
obrabécich, textilnich, potravinarskych, dfevoobrabécich, papirenskych, obuvnickych apod.

POPIS

Rozvodné kostky jsou dodavany ve dvou variantach. Rozvodné kostky fady CRK 1 jsou
jednostranné, tzn., Zze otvory pro montaz jednopotrubnich davkovacu se nachazeji pouze na
jedné (vrchni) strané rozvodné kostky. Rozvodné kostky fady CRK 2 jsou oboustranné,
tzn., Ze otvory pro montdz davkovacl se nachdzeji na spodni i vrchni strané rozvodné
kostky. Pfivodni a vyvodni otvory maji zavity 5/16” UNF, jsou vhodné pro osazeni Sroubenim
pro TR 4 nebo TR 6 mm.

FUNKCE

Rozvodné kostky slouzi k upevnéni jednopotrubnich davkovacu do mazaciho obvodu.
Pfipojenym pfivodnim potrubim je pfivadéno tlakové mazivo (olej). Davkovae namontované
do rozvodné kostky odebiraji pfi kazdém cyklu jednu davku maziva, pfebyvajici mazivo
odtéka vyvodnim potrubim k dal$i rozvodné kostce, event. zustava v kostce a je doplfiovano
pfi dalSim cyklu, tj. koncova kostka uzaviena zatkou.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Rozvodné kostky CRK 1 a CRK 2 se montuji v libovolné poloze na sténu stroje €i zafizeni.
Pfipeviuji se prostfednictvim dvou otvord primér 6,5 mm. Po pfipojeni davkovacu,
pfivodniho a vyvodniho potrubi a dokonalém odvzdusnéni celého mazaciho obvodu
nevyzaduji rozvodné kostky Zadnou udrzbu €i obsluhu.

TECHNICKE PARAMETRY

Rozsah pracovniho tlaku 0 az 30 bar
Pocet vyvodul pro davkovace CRK1 |1az10

CRK2 |2az12
Pfivodni a vyvodni Sroubeni pro TR 4; 6 mm
Mazivo mazaci oleje
Teplota maziva 0az80°C
Teplota pracovniho prostiedi 0 az 60 °C

CRK CENTRALNIi MAZANi
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ROZMEROVY NAKRES
=
o
©
2 A
LN . o
T | T
L1 L] Y
L%ﬂ__ﬁ = ﬂ“h%} 3
s LlJi o LL‘Jl I
5/16" UNF
— B T—
Obrdzek 1 Rozmeérovy ndkres CRK 1
__ 5/16" UNF
10 = ‘ ‘
>
[ < SRS REREE
I
o T o il
| :i ” r;; L r
g fa S b e
]\7: ? — Y iy Iy i
3 | 5/16" UNF

B

o —

A

— —

Obrdzek 2 Rozmeérovy ndkres CRK 2

OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNACIMI KODY

CRK 1 CRK2

KOD Pocet vyvodu A B KOD Pocet vyvodu A B
1010300 1 31 20 | 1015040 2 31 20
1010400 2 46 35 | 1015060 4 46 35
1010500 3 61 50 | 1015080 6 61 50
1010600 4 76 65 | 1015100 8 76 65
1010700 5 91 80 | 1015120 10 91 80
1010800 6 106 95 | 1015140 12 106 | 95
1010900 7 121 110
1011000 8 136 125
1011200 10 166 155 | 1170100 Krouzek g10
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JEDNOPOTRUBNI SROUBENI NiZKOTLAKEHO SYSTEMU
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ROZVODNA KOSTKA PRUBEZNA, L-KOSTKA (90°)
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Obrdzek 6 Rozvodnd kostka priibéZnd
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JEDNOPOTRUBNI DAVKOVAC

CKIA, CMIA

POUZITI

Jednopotrubni davkovace fady CKIA a CMIA jsou mazacim prvkem jednopotrubnich
nizkotlakych rezistentnich centralnich mazacich systému, které slouzi k davkovani predem
zvolenych davek maziva, oleje, do jednotlivych mazanych mist. Davkovace Ize po konzultaci
s dodavatelem aplikovat i pro obvody ob&hového olejového mazani.

Davkovace jsou uzivany pro mazani rGznych strojd a zafizeni, pfedevsim textilnich,
potravinarskych, dfevoobrabécich, obuvnickych apod.

Davkovace fady CKIA jsou uréeny pro osazeni do rozvodnych kostek a jsou dodavany ve
velikostni fadé, uréené jmenovitou davkou maziva od 0,09 do cca 59 cm® min. pro pracovni
tlak od 4 do 15 Bar.

Davkovace fady CMIA jsou urCeny pro osazeni pfimo do mazaného mista. Rozvod
mazaciho systému je tvofen pomoci rozvodnych kostek a propojovaciho Sroubeni.
Davkovace CMIA jsou dodavany v totozné velikostni fadé a s pracovnimi parametry jako
davkovace CKIA.

POPIS

DavkovaC sestava z jednolitého télesa. U davkovacu fady CKIA je spodni Cast télesa
opatifena vnéjSim zavitem 5/16” UNF Kk naSroubovani davkovae do rozvodné kostky.
Kvrchni Casti télesa davkovace je mazaci potrubi pfipojovano prostfednictvim prevlieéné
matice a zarfezného prstenu. Jako pfipojovaci potrubi jsou standardné uzivany kovové nebo
plastové trubky prdméru 4 mm. U davkovact CMIA je vrchni ¢ast télesa opatfena kdnickym
zavitem 1/8” pro zaSroubovani do mazaného mista. Ke spodni ¢asti télesa je mazaci potrubi
praméru 4mm pfipojeno prevle€nou matici a prstenem. Na stfedu télesa davkovace je
vyrazeno oznaceni jeho jmenovité davky a Sipka oznacujici smér pratoku maziva
davkovacem.

FUNKCE

Po spusténi mazaciho agregatu je mazivo pfivadéno pod tlakem pres rozvodné potrubi do
jednotlivych davkovacl. Olej prochazi pfes vstupni filtr slouzici k zachyceni necistot a
zpétnou zaklopku do davkovaci komory. V komofe je vsazeny davkovaci pist, kolem kterého
protéka mazivo do vyvodu davkovace. Velikost davky maziva je dana odporovym omezenim
pritoku oleje a je odvisla od pouzitého vsazeného pistu. Na velikost davky ma dale vliv
pracovni tlak v systému, viskozita a teplota mazaciho oleje.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Davkova¢ CKIA se montuje do rozvodné kostky napojené na potrubi mazaciho systému v
libovolné poloze. Davkova¢ tésni do rozvodné kostky viastnim zavitem. K davkovaci se
pfipoji mazaci potrubi nepfipojené do mazaného mista. Na rozvodné Kkostce
nejvzdalenéjSiho, tzn. posledniho davkovace, se odSroubuje zatka a Cerpa se mazivo tak
dlouho, az z rozvodné kostky vytéka zcela bez vzduchovych bublin. Poté se kostka uzatkuje

CKIA, CMIA CENTRALNi MAZANi
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a Cerpa se mazivo tak dlouho, az z jednotlivych potrubi napojenych na davkovace vytéka
rovnéz zcela bez vzduchovych bublin. Teprve poté Ize mazaci potrubi pfipojit na jednotliva
mazand mista. Ma-li mazaci obvod vice vétvi, je nutné kazdou vétev odvzdus$nit stejnym
zpusobem. Nakonec se méfenim provede kontrola rozsahu pracovniho tlaku v systému. P¥i
montazi je tfeba dodrzet Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky otfepl a ostatnich nedistot.

PFi montazi davkovacu fady CMIA je tieba postupovat obdobnym zplsobem. Nejprve zcela
odvzdusnit cely mazaci obvod bez pfipojeni vlastnich davkovadél, az z propojovacich
Sroubeni, event. pfivodnich potrubi, vytéka mazivo zcela bez vzduchovych bublin, teprve
poté pfipojit vlastni davkovace CMIA.

Béhem provozu nevyZaduji ddvkovace zadnou dal$i obsluhu €i udrzovani. Doporucuje se
ob&asna kontrola tésnosti pfipojeni do rozvodnych kostek a mazanych mist.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 15 bar
Rozsah pracovniho tlaku 4 az 15 bar
Jmenovité doddvané mnozstvi 0,085 a2 58,880 cm’/ zdvih
Vyvodni Sroubeni pro TR 4
Mazivo mazaci oleje 50 az 500 mm?2.s
Teplota maziva 0az80°C
Teplota pracovniho prostfedi 0 az 60°C
ROZMEROVY NAKRES
5/16" UNF 5/16" UNF
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OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNACIMI KODY

31

v
L

5/16" UNF

5/16" UNF

Obrdzek 3 CKIA bez Sroubeni

5/16" UNF

T

27,5

Obrdzek 4 CMIA bez Sroubeni

CKIA KOD CMIA KOD OZNACENI JMENOVITA DAVKA
CKIAO | 1020040 | CMIAO | 1021040 0 0.085 - 0.115 cm®/min.
CKIA 1 1020041 CMIA 1 1021041 1 0.170 - 0.230 cm®/min.
CKIA2 | 1020042 | CMIA2 | 1021042 2 0.340 - 0.460 cm®/min.
CKIA3 | 1020043 | CMIA3 | 1021043 3 0.680 - 0.920 cm®/min.
CKIA4 | 1020044 | CMIA 4 | 1021044 4 1.360 - 1.840 cm®min.
CKIA5 | 1020045 | CMIA5 | 1021045 5 2.720 - 3.680 cm®/min.
CKIA6 | 1020046 | CMIA6 | 1021046 6 5.440 - 7.360 cm®/min.
CKIA7 | 1020047 | CMIA7 | 1021047 7 10.880 - 14.720 cm®min.
CKIA8 | 1020048 | CMIA8 | 1021048 8 21.760 - 29.440 cm®/min.
CKIA9 | 1020049 | CMIA9 | 1021049 9 43.520 - 58.880 cm®/min.

5/16" UNF 24
_
| Tt
SW 10mm 1]
L —~SW10mm
|
L
e ver o L
Obrdzek 5 CKIA + ndstrcéné sSroubent Obrdzek 6 CMIA + ndstrcéné Sroubeni

CKIA KOD CMIA KOD OZNACENI JMENOVITA DAVKA
CKIAQ | 1020060 | CMIAQO | 1020070 0 0.085 - 0.115 cm®¥min.
CKIA1 | 1020061 | CMIA1 | 1020071 1 0.170 - 0.230 cm®/min.
CKIA2 | 1020062 | CMIA2 | 1020072 2 0.340 - 0.460 cm®/min.
CKIA3 | 1020063 | CMIA3 | 1020073 3 0.680 - 0.920 cm®/min.
CKIA4 | 1020064 | CMIA 4 | 1020074 4 1.360 - 1.840 cm®/min.
CKIA5 | 1020065 | CMIAS | 1020075 5 2.720 - 3.680 cm®/min.
CKIA6 | 1020066 | CMIA6 | 1020076 6 5.440 - 7.360 cm®/min.
CKIA7 | 1020067 | CMIA7 | 1020077 7 10.880 - 14.720 cm®/min.
CKIA8 | 1020068 | CMIA8 | 1020078 8 21.760 - 29.440 cm®min.
CKIA9 | 1020069 | CMIA9 | 1020079 9 43.520 - 58.880 cm*/min.

Jmenovité davky maziva jsou uvedené pro oleje s viskozitou 65 mm2.s™, teploté 25°C a
pracovnim tlaku 7 bar

CKIA, CMIA
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