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RIDICi AUTOMATIKA

RJMO1

POUZITI

Ridici automatika RJM01 je uZivana jako Fidici a kontrolni zaFizeni pro systémy centralniho
mazani s progresivnimi rozdélovadi a mazacim pfistrojem. Mazaci obvody mohou byt
vybavené mzikovymi i bezkontaktnimi spinaci. V zakladnim provedeni jsou aplikovany pro
obvody centralniho mazani mobilnich stroju a zafizeni, pfedevSim podvozkd nakladnich
automobill, autobusU, trolejbustl, stavebnich a zemnich strojl, zemédélské a lesnické
techniky.

S upravou pro napéti 230/400V (pfidavna skfin se stykaci) Ize Fidici automatiky aplikovat pro
obvody centralniho mazani s progresivnimi rozdélovaci a libovolnymi mazacimi pfistroji
s elektrickym pohonem napf. UCF, VEG, 12T1.

POPIS

Ridici automatika je elektronicky obvod realizovany integrovanymi obvody, pasivnimi
soucastkami, ovladacimi kontrolnimi a spojovacimi prvky na desce s tisténymi spoji. Je
spojena s pojistkovym pouzdrem konektorem. Mechanicky je Srouby pfichycena do
normalizované krabi¢ky ztvrzeného plastu. Na ¢&elnim panelu fidici automatiky jsou
umistény pfepinaCe nastaveni ¢asu chodu mazaciho pfistroje s napisem ,CONTROL TIME*
a nastaveni ¢asu prestavky mezi jednotlivymi mazacimi cykly s napisem ,PAUSE". Uprostied
je tlacitko ,CONTROL-RESET*. Pod nim jsou umistény Cervena svételna kontrolka (LED
dioda) ,ERROR®, uprostfed zelena svételna kontrolka (LED dioda) ,POWER" a Zluta
svételna kontrolka (LED dioda) ,LUBRICATION®. Pod nimi je zakresleno schéma
elektrického zapojeni pfivodniho konektoru.

Ridici automatika je osazena mikropo&itaéem s integrovanou paméti nezavislou na
napajecim napéti zdroje. Je fizena krystalem, coz umoziuje dosazeni vysokého stupné
pfesnosti Casovych intervall. Vykonovy vystup M (pfipojeni ¢erpadla) je chranén proti zkratu.
Vstup 30 (+) je pfed napétovymi Spi¢kami chranén varistorem, vstup P (indukéni snimac) a
vstup 15 (klicek) jsou chranény transilem a oddéleny optoélenem. Ridici automatika, véetné
vykonovych spinacd, je opatfena ochranou proti pfepdlovani.

FUNKCE

Po pfivedeni pracovniho napéti +12V (+24V) na svorku 30 a 31 (kostra) je fidici automatika
pfipravena na uvedeni do chodu.

Pfivedenim napéti na svorku 15 (zapnuti startéru) se uvede zafizeni do provozu a pokracuje
v ¢innosti, v €asti cyklu, kde bylo pfedchozim vypnutim startéru pferuseno. Soucasné se
rozsviti na dobu cca 1 sek. v8echny tfi kontrolky. Kontrolka ,POWER® sviti po celou dobu,
kdy je fidici automatika napajena. Pokud je aktivni nastaveny ¢as mazani ,CONTROL TIME"
propoji se napéti na svorku M a tim dojde k spusténi mazaciho pfistroje do chodu a
kontrolka ,LUBRICATION“ se rozsviti. Po ukon€eni mazaciho cyklu, indikovaného
signalizaci na progresivnim rozdélovaci do svorky P, je chod mazaciho pfistroje ukoncen a
opétovné je nacitan ¢as prestavky ,PAUSE". Kontrolka ,LUBRICATION* zhasne.

V pfipadé, Ze nedojde kindikaci signalizace z progresivniho rozdélovate béhem c&asu
nastaveného prepinacem ,CONTROL TIME®, fidici automatika vyfadi mazaci pfistroj
z chodu po uplynuti této doby. Sou€asné zhasne kontrolka ,LUBRICATION® a za¢ne blikat
kontrolka ,ERROR®. Pfi pferuSeni napajeni nebo poruse motoru mazaciho pfistroje bude
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blikat kontrolka ,ERROR* az po uplynuti nastaveného ¢asu mazani ,CONTROL TIME® a
teprve potom fidici automatika vyfadi mazaci pfistroj z chodu. Pokud je pfipojena externi
signalizace poruchy, tj. zarovka na svorku L, zaCne tato rovnéz signalizovat poruchu
,ERRORY. Signalizace poruchy ,ERROR® probiha trvale az do odstranéni jeji pficiny.

Pokud neni v systému progresivni rozdélova¢ s indukénim snimacem, je chod mazaciho
pFistroje ukoncen po uplynuti doby nastavené prepinacem ,CONTROL TIME® a opétovné je
nacitan Cas prestavky ,PAUSE". Pfi uplném odpojeni stalého napéti (napf. odpojeni baterie)
zUstava v paméti Fidici automatiky uchovan stav pribéhu cyklu, pfi novém pfipojeni cyklus
pokracuje.

Tlagitko ,CONTROL-RESET" provede mimoFfadny mazaci cyklus (MEZIMAZANI), vynuluje jiz
odpocitany ¢as prestavky ,PAUSE*“ a zaCne odpocitavat nastaveny ¢as ,PAUSE" znovu od
nuly. Tato funkce je doporuena prfedevsSim pfi delSim odstaveni mazaciho systému (vozidla,
stroje) v naroénych podminkach provozu, s cilem okamzité dodavky do vSech mazanych
mist a eliminace dlouhé prestavky mezi mazacimi cykly.

Zvlastni pfipady nastaveni:

,PAUSE" nastaveno 0
,LCONTROL TIME* nastaveno 0
Mazaci pfistroj neni schopen zahdjit cyklus mazani. Mazani neprobiha.

,PAUSE" nastaveno 0
,LCONTROL TIME" nastaveno libovolné mimo 0
Mazaci pfistroj je v chodu trvale bez ohledu na signal z progresivniho rozdélovace.

,PAUSE" nastaveno libovolné mimo 0
+,CONTROL TIME* nastaveno 0
Mazaci pfistroj neni schopen zahajit cyklus mazani. Mazani neprobiha.

Ridici automatika RJMO1 je uréena pro Fizeni mazaci pumpy s kontinualni dodavkou maziva
(napf. ACF s elektrickym pohonem).

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Ridici automatika se montuje v libovolné poloze pfes dva kotevni otvory $rouby M4.
Umisténim fidici automatiky je nezbytné vyloucit moznost mechanického poSkozeni a
pFistup vihkosti. Ridici automatika se pfipoji dle platnych norem a schématu elektrického
zapojeni. Po odzkou$eni funkce obvodu centralniho mazani Ize provoz zahajit nastavenim
Casu prestavky ,PAUSE®“ a ¢asu chodu mazaciho pfistroje ,CONTROL TIME®. Doporucuje
se funkci a spravnost zapojeni odzkouSet tlacitkem ,CONTROL-RESET", tedy spusténim
mimorfadného mazaciho cyklu. V pribéhu provozu fidici jednotka nevyzaduje dalSi obsluhy a
udrzby.

Oznaceni svorek:
30 kladny pdl zdroje napéti (napf. baterie vozidla)

31 zaporny pol zdroje napéti

15 zapalovani

L externi signalizace — Zarovka

M mazaci pumpa

P signalizace od progresivniho rozdélovace
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TECHNICKE PARAMETRY

Provozni napéti 10 az 28V DC

Klidovy proud cca 15 mA

Kryti IP 40

Vestavna pojistka F4A (20x5)

Svorka M 10 az 28V DC, 50 W (24V DC)
Svorka L 10 az 28V DC, 12 W (24V DC)
Doba chodu 2 az 30 min. (po 2 min.)

Doba prestavky 2 az 30 hod. (po 2 hod.)
Teplota pracovniho prostedi -20 az55°C

Hmotnost 0,2 kg

Montazni poloha libovolna
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MAZACIi PRISTROJ ACF RIDICi AUTOMATIKA RJMO1
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