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MAZACi PRISTROJ Z.2

POUZITI

Mazaci pfistroje 40 Z2, 63 Z2, 100 Z2 se pouZzivaji jako zdroj tlakového maziva v obvodech
dvoupotrubnich centralnich mazacich systému. PFi pouziti dvoupotrubnich davkovacu je Ize
uzit pro mazani velkého po¢tu mazanych mist s rliznou spotfebou maziva i v obtiznych
provoznich podminkach.

Mazaci pristroj se obvykle pouzivd pro trvalé nebo v kombinaci s fidici automatikou pro
cyklické mazani rlznych strojud, strojnich celku, technologii a zafizeni.

Dle uzitého typu a poctu dvoupotrubnich davkovacl mizZe mazaci pfistroj zasobovat
mazivem dvé sté a vice mazanych mist s rdznou spotiebou maziva. V kombinovaném
systému, kdy jsou ve dvoupotrubnim systému uzity i progresivni rozdélovace, Ize mazaci
pFistroj vyuzit pro mazani vysokého pocétu mazanych mist, velkou celkovou davkou maziva
do mazaciho obvodu a sou¢asné nizké davky pro jednotlivd mazana mista. Timto zpisobem
Ize feSit pfipojeni vzajemné vzdalenych skupin mazanych mist k jednomu mazacimu pfistroji
Z2. Progresivni rozdélovace jsou v tomto pfipadé pfipojeny za dvoupotrubni davkovace a
dale rozdéluji mazivo davkované dvoupotrubnim davkovaéem k jednotlivym mazanym
mistam.

Mazaci pfistroje Z2 jsou pistové pumpy s elektrickym pohonem, s dvoupotrubnim
hydraulickym prefadovacem kompakiné zabudovanym na télese pumpy. Jsou standardné
vybaveny prepoustécim ventilem s regulaci pracovniho tlaku a manometrem na vystupu.
Mazaci pfistroje Z2 jsou dodavany ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva o objemu
40, 63 nebo 100 litrG. Volitelné je i jmenovité dodavané mnozstvi 200 nebo 400 cm?® / min.
Elektromotory jsou standardné dodavany v provedeni pro 230/400V, 415V a 500V, jina
napéti konzultujte s dodavatelem.

POPIS

Zakladem mazaciho pfistroje Z2 je téleso obsahujici pistové ¢erpadlo se Ctyfmi pracovnimi
pisty umisténymi ve dvou samostatnych &erpacich, pracovnich jednotkach. Cerpadlo je
pohanéno pres jednostuprfiovou prevodovou skfifi se Snekovym prevodem elektromotorem
upevnénym prirubou k boku télesa. Na €elni strané télesa mazaciho pfistroje je hydraulickeé
ovladani, sestavajici z hydraulického prefadovace kompakiné spojeného s télesem pres
Soupatkovou vlozku a spojovaci pfirubu a déle z prepoustéciho ventilu osazeného regulacni
matici, manometrem a elektrickym spinacem. Na svrchni &asti Soupatkové vlozky jsou
umistény ¢Etyfi odvzdusSnovaci Srouby. Na télese je dale ve vertikalni poloze upevnéna nadrz
pro mazivo v provedeni z ocelového plechu. Pro zlepSeni Cerpani plastického maziva a pro
dobrou saci U€innost je v zdsobniku maziva umistén stiraci nGz a Sikmé tlatné plochy, které
posouvaji plastické mazivo do prostoru sani. Na viku nebo bocich zasobniku (dle provedeni)
je volitelné zabudovano c€idlo pro elektrickou signalizaci minimalni a maximalni hladiny
maziva v nadrzi. Ve spodni, Sikmé &asti je nadrz vybavena plnicim otvorem s pfipojovacim
Sroubenim. Mazaci pfistroj tvofi jeden celek, pfiSroubovany na zakladnim ramu. V rdmu jsou
Ctyfi otvory o praméru 13 mm pro pfipevnéni k podstavé kotevnimi Srouby. Na hydraulickém
ovladani jsou ¢elné umistény dva vyvody do mazaciho obvodu.

FUNKCE

Elektromotor pfipojeny k elektrické siti pohani prfes Snekovou prevodovku excentricky hfidel
ulozeny v télese mazaciho pfistroje. Pfes ojnice dochazi k pfimoc¢arému vratnému pohybu
vodicich pistd, spojenych s pracovnimi pisty. Pfi vysouvani pistu z valce Cerpaci jednotky
dochazi k podtlaku a nasavani maziva, pfi zasouvani k vytlaku maziva pfes pistovy a
kulickovy zpétny ventil do spojovaci pfiruby, do hydraulického pfefadovace zabezpecujiciho
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stfidavou dodavku maziva do obou vétvi obvodu adale do pFepoustéciho ventilu.
Z hydraulického ovladani se mazivo vytlacuje do vyvodu, ke kterym se pfipojuji dvé potrubi
dvoupotrubniho mazaciho systému. Pracovni tlak se sefizuje regulaéni matici na
prepoustécim ventilu.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci pfistroj se montuje na vodorovnou betonovou nebo ocelovou zakladnu c&tyfmi
kotevnimi Srouby M12. Zkontroluje se, zda je Cisty zdsobnik maziva. Ota¢enim stiraciho
noze rukou uvnitf zasobniku se zjisti, jestli néjaké cizi téleso neklade odpor. Mazaci pfistroj
se naplni pfedepsanym mazivem. Dle platnych norem se pfipoji elektromotor k elektrické siti
a pripoji se elektrické obvody ke spinaci signalizace hladiny, event. ke koncovému spinaci.
Mazaci pristroj se uvede do chodu a sleduje se, zda je jeho béh klidny a pravidelny. Vyc¢erpa
se plastické mazivo, které zustalo v mazacim pristroji po tlakové zkousce jako konzervaéni
prostiedek.

Pfipadné se provede odvzduSnéni mazaciho pfistroje pomoci ¢tyi odvzdusnovacich Sroubd.
Vytéké-li mazivo z obou vyvodl pravidelné a bez vzduchovych bublin (je nutno provést
pfefazeni vétvi napf. uzatkovanim aktudlné davkujiciho vyvodu), oba vyvody se uzaviou
jejich pfipojenim k potrubi mazaciho obvodu. Sefizeni tlaku se provede na prepoustécim
ventilu dle potfeby mazaciho obvodu.

Mazivo je nutno doplfiovat klesne-li hladina maziva k zUzené &asti zasobniku. Pfi Uplném
vyCerpani maziva se doporucuje odpojit vyvody od potrubi a ¢erpadlo v&etné hydraulického
ovladani znovu odvzdusnit.

Doporuceny zpusob doplfiovani maziva je pfes plnici ventil umistény ve spodni Casti
zasobniku. Mazivo Ize rovnéz dopliiovat pfimo do nadrze po odklopeni vika. Pfi tomto
zpUsobu plnéni je nutno dbat na dCistotu maziva. Dopliujte maziva urend pro centralni
mazaci systémy. S vyjimkou doplfiovani maziva nevyzaduje mazaci pfistroj dalSi udrzby. P¥Fi
trvalém provozu se doporucuje kontrolovat jednou za tfi mésice tésnost pfipojeni k potrubi
mazaciho obvodu.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni pracovni tlak 400 bar
Pracovni tlak 350 bar
Rozsah regulace pracovniho tlaku 50 az 400 bar
Rozsah regulace tlaku prep. ventilu 50 az 400 bar
Jmenovité dodavané mnoZstvi 200 cm®min.”", 400 cm® min.’
Objem zasobniku maziva 40, 63, 100 dm?®
Pocet vyvodu 2
Vyvodni Sroubeni M16x1,5 mm, pro TR 28 mm
Elektromotor 230VD/400VY, 50Hz // 460VY, 60Hz; 0,75kW
415VY, 50Hz, 0,75kW; 500VY, 50Hz, 0,75kW
Jmenovité napéti signalizace 24V DC, 2 A
Mazivo tuk max. NLGI — 2
olej min. 50 mm?. s
Teplota pracovniho prostiedi -25az 40 °C
Hmotnost 125 kg
POZNAMKA

Mazaci pfistroje jsou dodavany ve volitelném provedeni dle specifikace odbératele, standardni provedeni Ize
kombinovat dle typového kli¢e. Alternativné je mozno pouzit mazaci stanici Z3, kde je kombinovan mazaci pfistroj
Z1 s externim elektrickym dvoupotrubnim prefadovacem (napf. DPE). V tomto pfipadé je mazaci pfistroj
instalovan spole¢né s prefadovacem na spole¢nou zékladovou desku a obvykle je tato sestava vybavena filtraci
dalkového pInéni zadsobniku mazaciho pfistroje, elektrickou rozvodnici pro snadné zapojeni stanice a dle potreby
i fidici a kontrolni automatikou dvoupotrubniho systému centralniho mazani. Jmenovité dodavané mnozstvi
zkou$eno s mazivem tfidy konzistence NLGI 00 pfi teploté +20 °C a protitlakem 250 bar.
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TYPOVY KLi€¢ MAZACIHO PRISTROJE Z2

Symbol oznageni | @ |Z2| |bjc| |d| |e|f
Pfiklad oznageni | 63 [Z2]||1(2||7||1|0

o «Q
—

Objem zasobniku maziva

40 dm? 40
63 dm? 63
100 dm3 100

Typové oznaceni mazaciho pfristroje

typ mazaciho pfistroje 72 |

Provedeni mazaciho pristroje

—_

pro tuky a tekuté tuky
pro mazaci oleje 2

Jmenovité dodavané mnozstvi

200 cm3/min 2
400 cm3/min 4

Signalizace MIN a MAX hladiny maziva

bez signalizace
se signalizaci MIN a MAX - olej
se signalizaci MIN - olej
se signalizaci MIN a MAX - tuk (ultrazvuk) ---------=----=-=----=--
jiné provedeni (specifikace v objednavce) -----------------=------

O~NPhWO

Pracovni napéti elektromotoru

230VD/400VY, 50 Hz // 460VY, 60Hz
500VY, 50 Hz
415VY, 50 Hz
jiné napéti (specifikace v objednavce)

O AN =

Pracovni prostredi *

obycejné 0
MWDr / Wda (specifikace v objednavce) 1
Provedeni pohonu **

standardni 0
nevybusné 1

Signalizace prepoustéciho ventilu

bez elektrické signalizace 0
s elektrickou signalizaci 1

PRIKLAD OZNACENI: 6322 -12-7-100 - 1

Mazaci pfistroj Z2, se zasobnikem maziva o objemu 63 dmd pro tuky, jmenovité dodavané mnozstvi
200 cm®min, ultrazvukova signalizace minimalni a maximalni hladiny maziva v zasobniku, elektromotor
230/400V, 50 Hz, obycejné pracovni prostfedi, provedeni pohonu standardni, pfepoustéci ventil s elektrickou
signalizaci.

Vysvétlivky k typovému klici:

*  Pracovni prostfedi obyéejné — kéd — 0 - Maximalni absolutni vihkost vzduchu 30g vody na 1m?3 vzduchu.

*  Pracovni prostfedi MWDr/WDa — kéd — 1 - Absolutni vihkost vzduchu od 30g do 60g vody na 1m? vzduchu.
Pro stanoveni vlhkosti vzduchu pro konkrétni pouziti pohonu pouzijte hodnoty uvedené v CSN IEC 721-2-1.
Vy$&i hodnoty absolutni vinkosti vzduchu nez 60g vody na 1m? vzduchu po dohodé s vyrobcem.

** Provedeni pohonu standardni — kéd — 0 - Jmenovité napéti 230VD / 400VY, 50 Hz // 460VD, 60Hz.
Elektromotor uzavreny s krytim IP55, teplotni tfida izolace 155 (F) s oteplenim ve tfidé B, teplota pracovniho
prostiedi od -20°C do +40°C.

** Provedeni pohonu nevybudné — kéd — 1 - Konkrétni provedeni po dohodé s vyrobcem.
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Nézev MAZACI PRISTROJ ©TFibdlecs. ..
Typ 63 Z2, (40 Z2), (100 Z2) ZAKLADNi PROVEDENI | Kosuli¢ova 4 Bmo
— www.tribotec.cz
Kéd PODLE PROVEDENI +420 543 425 611




