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mazaci AGREGAT SAQO, SAG

POUZITI

Mazaci agregaty SAQO, provedeni pro mazaci oleje, a SAG, provedeni pro tekuté tuky, jsou uzivany jako
zdroje tlakového maziva, oleje nebo tekutého tuku, pro jednopotrubni centralni mazani. Obvody
mazaciho systému jsou vybavovany jednopotrubnimi davkovaci série SKIE, SKIB a SKIC za pouziti
rozvodnych kostek SRK, nebo jednopotrubnimi davkovaci série SMIE, SMIB montovanymi pfimo do
mazaného mista.

POPIS

Hlavnimi ¢astmi mazaciho agregatu jsou plastovd néadrz a viko nadrZze s krytem. NadrZ je k viku
uchycena Srouby a tésnéna papirovym té€snénim. Na viku jsou umistény vSechny soucasti mazaciho
agregatu a to elektromotor, spojka, zubovy hydrogenerator, hladinomér s elektrickou indikaci, tlakovy
spina€, manometr, dva vyvody se zavitem G 1/4 BSP na kazdé strané a plnici otvor se sitem a vikem.
Pod krytem vika nadrze je umisténa interni elektronicka karta, ktera mdze byt variantné osazena interni
fidici a kontrolni automatikou.

TRIBOTEC, spol. s r.o., KoSuliova 4, Brno, 619 00, Ceska republika, tel. +420 543 425 611, tc@tribotec.cz, www.tribotec.cz
KL425082595/21 V1 CZ 05/2022 Stranalz7


mailto:tc@tribotec.cz
http://www.tribotec.cz/

Zména uvadénych technickych parametri a provedeni vyhrazena

MAZACIi AGREGAT SAO, SAG

TribOTec Katalogovy list

FUNKCE

Po uvedeni mazaciho agregatu do chodu dopravuje zubovy hydrogenerator, pohanény elektromotorem
mazivo do rozvadécle, jehoz pracovni pist se sou€asné se spusténim elektromotoru prestavuje do
pracovni polohy. Tim se otevfe cesta tlakovému mazivu do mazaciho obvodu a vSechny zafazené
davkovace tlakovym razem dopraveného maziva vykonaji sv(j zdvih a dodaji mazivo do mazanych mist.
Po uplynuti pfedem nastaveného Casového parametru doby mazani, je elektromotor vypnut a dojde k
prestaveni pracovniho pistu rozvadéce do nulové polohy. Tim je uzaviena cesta tlakovému mazivu do
mazaciho obvodu a pfes odlehCovaci ventil s odpadem dojde k poklesu tlaku v mazacim obvodu na tlak
0,5 - 0,6 bar. To zajiStuje zaplnéné potrubi mazivem a zamezeni zavzdusnéni obvodu. Po odlehceni
mazaciho obvodu se pfesunou pisty davkovacu do vychozi polohy a mazaci cyklus Ize opakovat.
Zabudovany tlakovy spina¢ v agregatu slouzi ke kontrole tlaku a signal je pfedavan do fidici automatiky,
se kterou je interné propojeny. Pribéh mazaciho cyklu u provedeni agregatu s externim tlakovym
spinacem, umisténym na konci mazaciho obvodu, je zcela totozny. Pro kontrolu tlaku externim tlakovym
spinaem je podminkou jeho spravné pfipojeni do Casovale (automatiky). VySe popsané pracovni
cykly, jeden nebo nékolik, probihaji automaticky b&hem doby chodu mazaciho agregatu. Na ¢asovadi
Ize nastavit dobu chodu a dobu prestavky. Doba pfestavky, béhem které je mazaci agregat odstaveny
z ¢innost, Ize definovat bud ¢asovym parametrem nebo poctem impulzU.

Mazaci agregat bez fidici automatiky je osazeny interni elektronickou kartou a je Fizeny pres externi
PLC. Agregat je vybaveny svorkami pro pfipojeni elektrickych vodi€u, tlacitkem mezimazani,
hladinomérem a tlakovym spinaem.

Na &elni strané krytu jsou umisténé dvé LED diody. Zelena LED signalizuje mazaci agregat pod napétim
a Zluta LED signalizujici chod &erpadla.

Obrazek 1 Interni elektronicka karta bez ridici automatiky
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Mazaci agregat s fidici automatikou je osazeny interni elektronickou kartou, ktera obsahuje interni
fidici a kontrolni elektroniku. Agregat je vybaveny svorkami pro pfipojeni elektrickych vodicu, tlacitkem
mezimazani, hladinomérem a tlakovym spinadem.

Na cCelni stran& krytu je umistény displej se Ctyfmi
znaky, Ctyfmi ovladacimi tlacitky pro naprogramovani
interni automatiky a tfemi LED diodami. Zelena LED
signalizuje mazaci agregat pod napétim a Zluta LED
signalizujici chod Cerpadla a Cervena LED signalizuje
poruchu od hladinoméru nebo tlakového spinace.

Ridici automatika umoziuje:

e Nastaveni doby pauzy v sekundach /
minutach / hodinach

e Nastaveni doby pauzy podle poctu
externich impulsu

¢ Nastaveni doby mazani v sekundach

e Funkce pfedmazani — pfi zapnuti
automatiky, se spusti mazaci cyklus

e Funkce warm-up — pfi zapnuti automatiky
se spusti pfednastaveny cyklus
dostate¢ného nadavkovani maziva do
smésovace olej-vzduch

e Vnitini pamét zajiStuje pokraCovani doby
pauzy / mazaciho intervalu v okamziku
preruseni

Obrazek 2 Interni elektronicka karta s ridici automatikou

Vystupni Sroubeni z mazaciho agregatu je nutno uvést jako samostatnou polozku

Oznaceni @ trubky kéd
Nastrény pFipoj rohovy otony 6 425 000 002 646 M
¥
PRI \J’w“’
Nastrény pfipoj pfimy 6 425 001 906 922 ’ E
/g
6 703 016 000 032 /‘ N
PFipoj rohovy '\./‘b
8 703 016 000 033 ’
6 425 000 006 009 “»
PrFipoj ptimy \
8 425 000 006 010 L )}

TRIBOTEC, spol. s r.o., KoSuliova 4, Brno, 619 00, Ceska republika, tel. +420 543 425 611, tc@tribotec.cz, www.tribotec.cz
KL425082595/21 V1 CZ 05/2022 Strana3z 7


mailto:tc@tribotec.cz
http://www.tribotec.cz/

Tribolec

MAZACIi AGREGAT SAO, SAG

Katalogovy list

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak 30 bar
Pracovni tlak 22 — 30 bar
Odlehé&ovaci tlak 0,5-0,6 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi

100 cm3/ min =230 V AC, 115V AC, 50 Hz
120 cm3/ min — 230 V AC, 115 V AC, 60 Hz
200 cm3/ min—24V DC

Objem zasobniku 2a3dms
Pocet vyvodu 2 (levy vyvod standardné uzatkovan)
Vyvodni Sroubeni G 1/4 BSP

Elektromotor

230V AC, 0,78 A, 110 W, pojistka 2,5A
115V AC, 1,50 A, 110 W, pojistka 2,5A
24V DC, 3 A, 60 W, pojistka 6,3 A

Pracovni rezim elektromotoru

S320%

Maximalni doba chodu

Max 4 minuty pfi min. pauze 16 minut

Hladinomér (NO)
Sepnuty pfi dostate€ném mnozstvi oleje

Olej, 1,5 A-250V AC, 200V DC-50 W

Tuk, 10 - 36 V DC, < 10 mA (24 V), < 15 mA (36 V)

Tlakovy spina¢ (NO)

22 bar

<250V AC, 0,5A

Kryti IP 65

Plnici zatka 200 pm

Pracovni teplota 0°C-50°C
Skladovaci teplota 10 °C - 40°C

Vlhkost 90 % max

Hluénost <70 db (A)

Mazivo Olej 20 — 1000 mm?/s

Tekuty tuk NLGI 00, 000

Hmotnost prdzdného agregéatu

3,5 kg (2 dm?3)
4,3 kg (3 dm3)

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Zména uvadénych technickych parametri a provedeni vyhrazena

Mazaci agregaty SAO, SAG se montuji ve vodorovné poloze a pfipeviiuji se ke sténé stroje €i zafizeni.
Pro upevnéni agregatl jsou pfipraveny 2 kotevni otvory o priiméru 9 mm.

Po montézi agregatu na zvolené misto a pfipojeni vyvodu k potrubi mazaciho obvodu se nadrz naplni
pfedepsanym mazivem. Agregat je osazen dvéma vyvody se zavitem G1/4 BSP. Vystupni Sroubeni
neni sou¢asti agregatu a je nutno jej objednat jako samostatnou polozku. Pro spravnou funkci mazaciho
agregatu je nutno mazaci obvod dokonale odvzdu$nit, dale je nezbytné dodrzet potfebnou Cistotu
potrubi, tzn. zbavit trubky pfed montazi otfepl a ostatnich necistot. S vyjimkou v€asného doplfiovani
maziva nevyzaduje mazaci agregat dalSi udrzbu ¢&i obsluhu.
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OZNACENI VARIANTNICH PROVEDENI S OBJEDNACIiMI KODY

SAO - provedeni pro mazaci oleje, standardné dodavany s tlakovym spinaem a mezimazanim

Oznaceni Kod Napéti Nadrz | Mazivo Provedeni

SAO 2E1 | 1008801 24V DC

SAO 2E1 | 1008802 | 115V AC | 2dm?d olej Bez automatiky

SAO 2E1 | 1008803 | 230V AC

SAO 2E2 | 1008804 24V DC

SAO 2E2 | 1008805 | 115V AC | 2dmd olej S automatikou

SAO 2E2 | 1008806 | 230V AC

SAO 3E1 | 1008807 24V DC

SAO 3E1 | 1008808 | 115V AC | 3dmd olej Bez automatiky

SAO 3E1 | 1008809 | 230V AC

SAO 3E2 | 1008810 24V DC

SAO 3E2 | 1008811 | 115V AC _ S automatikou
3dmsd olej

SAO 3E2 | 1008812 | 230V AC

SAO 3E2 | 1008813 | 230V AC S automatikou, certifikaci UL/CSA

SAG - provedeni pro tekuté tuky, standardné dodavany s tlakovym spinaéem a mezimazanim

Oznaceni Kod Napéti Nadrz | Mazivo Provedeni
SAG 2E1 | 1008814 24V DC

SAG 2E1 | 1008815 | 115V AC | 2dmd tuk Bez automatiky
SAG 2E1 | 1008816 | 230V AC

SAG 2E2 | 1008817 24V DC

SAG 2E2 | 1008818 | 115V AC | 2dmd tuk S automatikou
SAG 2E2 | 1008819 | 230V AC

SAG 3E1 | 1008820 24V DC

SAG 3E1 | 1008821 | 115V AC | 3dm?d tuk Bez automatiky
SAG 3E1 | 1008822 | 230V AC

SAG 3E2 | 1008823 24V DC

SAG 3E2 | 1008824 | 115V AC | 3dmd tuk S automatikou
SAG 3E2 | 1008825 | 230V AC
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ROZMEROVY NACRT

Obrazek 3 Rozmérovy nacrt SAO, SAG s 2 | nadrzi
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Obrazek 4 Rozmérovy nacrt SAO, SAG s 3| nadrzi
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